Arbres lindares précision est nécessaire
Caractéristi : ¢10.03, ¢ 0002

Arbres :

Une extrémité a épaulement et taraudée / Une extrémité a épaulement {EPegson e 00—

P199

WPour les arbres linéaires haute précision avec haute précision perpendiculaire de I'extrémité de I'arbre ([ L] 0.03 ]), voir 55 P199.
WPour les arbres avec méplats, voir &= P139.
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effective du filetage + environ 10mm). T SSFAG 15 - - - -
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Une extrémité 2 i 8 { 25-798 6 3 800 = —
épaulement et tarau- Une extrémité a 10 | 25-798 6-8 3 45 800 13 S N
dée (Tol.Dhs) ~ Spaulement  (fo). p p) 12 | 25-998 610 |3 4 5 6 1000 PSFAG
M.Dge)  SFUG (o.0g6)  sFcu = - 0.5 ®PSFUG | 1=
FA& FAC 13 | 25-998 6-11 |38 4 5 6 8 1000 ou %psmc 18 ==
S SSFUG  ggpac  SSFCU 15 | 25-998 613 |3 4 5 6 8 10 1000 | 03 | inf. < 2 T
SSFAG SFUG PSFCU ou ®PSFCU
PSFU PSFAC 16 | 25-1198 6-14 |3 4 5 6 8 10 1200 | | 2 s [
PSFAG  PSSFUG PSSFCU Ltk %
PSSFAG PSSFAC 18 25~1198 8~16 4 5 6 8 10 12 1200 L =
RSFAG RSFAC 20 25~1198 8~17 4 5 6 8 10 12 1200 20
(0<30,L<500) (D<30,L<500) 25 25~1198 8~22 4 5 6 8 10 12 16 1200 50
oo (tolérance D 8) 30 | 25-1498 9~27 5 6 8 10 12 16 20 24 1500 103 8 - - - - -1 -T1-
g"sergéeé’ 8) PSCGC 35 | 25-1498 9-32 5 6 8 10 12 16 20 24 [ 1500 05 | inf. 10 S | I N N S T |
PSSCGC 40 | 25-1498 11~37 6 8 10 12 16 20 24 30[1500 | ou z ==
PSSFGG 50 | 25-1498 11-47 6 8 10 12 16 20 24 30| 1500 | inf. = - o
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®PSSFUG - -
(35 0 [ Rétbroncopiece | - [ L ] - [ |-[ ] - [w] rssac® I
£ ! Example SFAG20 - 400 - F25 - P16 - MI10 = 25 - -
SFUG20 - 400 - F25 - P16 - M10 30
SFAC20 - 500 - F25 - P16 35
40
50
eUne extrémité a épaulement et taraudée eUne extrémité a épaulement
[eewepis] - [T ]-[F - (7] - [MWB1] - LK, Fooote)
v. Aiterations SFAG30 - 400 - F25 - P16 - M10 - LKC
Détails de modification BE"P113 Référence piece Prix unitaire
Modifications Code Spéc. Modifications Code Spéc. . 5 bmin LSt Lot L L2t Lot Lot
Modification de la tolérance de la dimension L b1 = Méplat de vis de serrage & 90° & un emplacement 50 100 150 200 300 400 500
Lk i e [Femmdrcio :
®Ne sapplique pas quand D-P<2. - E' & Sapplique uniquement  D=10 ~ 30, 10
Eﬂ:ﬂ LKC Les dimensions L peuvent étre spécifiées par incréments de | [RC b ®Non disponible en combinaison avec WRC. 12
0.1mm pour LKC. 13
Lﬁ.‘ ® L<200 -L+0.03 Meplats de vis de serrage & 90° a deux emplacements RSFAG 15
200<L<500 -»L+0.05 h_ = [otece command] WRC10-Y10 @®RSFAC 16
1>500 ol0.1 B WRC S'applique uniquement a D=10 ~ 30.paur s de détas "
@Non disponible en combinaison avec RC. O 'amse"“ﬁ“"” >
Méplat de vis de serrage & un emplacement WRC| i oy | Y (@ Les deux méplats e vis de serrage e Son pes (yyire merpii 2
FC10-E8 orientés dans le méme plan. »
FC, E=Incrément de 1mm . Rair&ure aun emplacement
FC_. E (¥ FC<3xD K Rainure
e ® Quand 1 '5XD<FC’ E@ KC KC10-G10 Référence piece Prix unitaire Référence piece Prix unitaire
= FC<L/2  Rainures a deux emplacements | WKC WKC10-C8-KC10-G10
. C X ) N L mini. L101 L201 L401 L601 L8o1 L1001 L1201 L mini. L101 L201 L401 L601 L8o1 L1001 L1201
(® E=0ou E>2 (== S'applique uniquement a D=12, 16, 20, 25 ou 30. Type D f ) B B @ B ! ! Type D - - - - - - - -
@Non disponible en combinaison avec WFC. | ke [a] WK | 100 200 400 600 800 1000 1200 1498 100 200 400 600 800 1000 1200 1498
8, 10 - - - 8,10 - -
Modifier la longueur effective de la partie taraudée a Mx3. 12,13 . N 1213 .
Méplats de vis de serrage & deux emplacements MD(Mx3; MD6 (M est remplacé par MD) P § 10
WFC8-A8-E4 MD S'applique uniquement & D=8~30, 151 n - 18’ m
WFC, A, E=Incrément de 1mm M=6~20 PSFGG > PSSFGG >
WEC WEC ® WFC<3xD (®)Une extrémité taraudée : MDx3.5+4>L ®PSCGC 32 - ®PSSCGC 3:
A E | wre |® auand 1.5x0<wFc, = =
%t@:‘: 2WFC<L/2 D h (®)Voir la Présentation des modifications d'arbre pour plus de détails le cas échéant. B P113 0 s
= = (® A(E)=0 ou AE)>2 8~ 1 ®P_our I'ajout de plusieurs modifications, la distance entre les zones usinées doit étre supé- = =
@ Les mépas e vis s orents dans e méme plen, —20~40 | 2 rieure @ 2mm.
Yon disponte n combiso v, _ 5 [ 3  (®Les modifications peuvent réduire la dureté. Voir B P.112




