Arbres lindares précision est nécessaire
Caractéristiques : perpendicularité 10.03

Arbres e o]

Deux extrémités filetées avec découpes

P209

[WPour les arbres linéaires haute précision avec haute précision perpendiculaire de I'extrémité de I'arbre , 5 voir P209.
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(®Tolérance de la dimension L, circularite, linéarité, per- ! D 50
pendicularité, concentricité et dureté atérée BE"P. N 8 - g g S & g g
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Référence piéce Incrément de 1mm Sélection ) c Dimension de dégagement du iltage normal SSAFM j‘g
Type D 5 FT M, N (normal) Max. M Pas MC @ ®SSFMU 20 - - -
8 25~790 6 800 N NC 25 - - -
(tolérance D g6) grance D hs) |10 25-790 6 8 1338 6 | 10|44 2 30
SAFM SFMU 121 25-990 T T 05 8 [125] 60 35
SSAFM SSFMU 13 | 25-990 6 8 10 12 = 3 40
PSAFM PSFMU 15 | 25~990 6 8 10 12 1000 ol 1577 50
PSSFMU |_16 | 25-1190 5=F=Mx3 6 8 10 12 1200 8 S I I I I I
PSSAFM 5<T<Nx3 1 4
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Détails de modification BE"P113 12 :
Modifications Code Spéc. Modifications Code Spéc. PSSAFM 16 - N N
Modification de la tolérance de la dimension L X . X X ®PSSFMU 8 - - -
LKC Méplat de vis de serrage a 90° a un emplacement 20 . . .
®Ne s'applique pas quand D-M (N)<2. RC [otece commandd RC10 25 - - -
LKC Les dimensions L peuvent étre spécifiées par i S'applique uniquement a D=10 ~ 30. 30
de 0.1mm pour LKC. (@Non disponible en combinaison avec WRC. 35
@®)L<200  -»L+0.03 L 40
e 200<L<500 --+L+0.05 Méplats de vis de semage & 90° & deux emplacements: 50
15500  -nl=0.1 WRC10-Y10 Pour s e détals,
5 5 D[WJ[g D[W][& WRC S'applique uniguement aD=10 ~ 30.vira Présentation
Méplats & deux (& 8l 7 2017 @ Non disponible en combinaison avec RC. (des modicaions Référence piéce Prix unitaire Référence piece Prix unitaire
fs oo WS C12-X8 o0l 8] 8 25022]"° ®Les deux méplats de vis de serrage |120e==P113 Lmini.[ L51 | L101 | L151 | L201 | L301 | L401 Lmini.| L101 [ L201 | L401 | L601 | L801 | L1001 | L1201
V‘és\%ssé(:)'("(?f:m;"tde 1mm A K I 7 ne sont pas orientés dans le méme plan. Type D @ ! ! ? ! ! ¢ Type D : ! : ! @ ¢ ! @
wsc +X+L1x2<l A3 35]301 7 r 50 100 150 200 300 400 500 100 | 200 | 400 | 600 | 800 | 1000 | 1200 | 1490
(®WSC(X)>0 15113110 401361, ) Affinement du filetage - = -
®Les deux méplats de vis de serrage 1—2% S0l DG, M i)~ G, S (i) 'l\\nllhl\:g MMC14 (M est modifié en MMC) ﬁ) 3) - - -
ne sont pas orientés dans le méme plan. NMC MMS14 (M est modifié en MMS) o TRE
NMC14 (N est modifié en NMC) s - =
NMS o -
Méplat de vis de serrage a un emplacement = NMS14 (N est modifié en NMS) :2 ::, ;g
Fodececommansd FC10-E8 - , :
FC E FC. A = incrément de 1 mm ngg % (®)Voir la Présentation des modifications d'arbre pour plus de détails le cas échéant. BE'P113 RSAFM 16 PSAGM 25 -
Y T3 (®Pour I'ajout de plusieurs modifications, la distance entre les zones usinées doit étre supérieure a
FC |®FC<3xD 50 3 j 18 2
2mm. B P114
(®Quand 1.5XD<FC, FC<L/2 20 35
= ®A=0 0uA>2 (®)Les modifications peuvent réduire la dureté. Voir BE™ P.112 25 20
&Non disponible en combinaison avec WFC. 30 50
Méplats de vis de serrage a deux emplacements 8 - - -
WFC8-A8-E4 T 10 - - -
WEC WFC, A, E=Incrément de 1mm 1 12,13 - -
A_, WG E @®WFC<3xD 20~40 | 2 15,16 -
T §| WFC |@Quand 1.5xD<WFC, 2WFC<L/2 —ELLE pssacm |18:20 -
o . ®AE)=0 ou AE)>2 25 .
®@Les méplats de vis de serrage ne sont pas orientés dans le 30
mémg plan: o 35
Non disponible en avec FC. 40
50




