Arbres

Une extrémité conique, une extrémité taraudée / une extrémité a épaulement et taraudée / une extrémité filetée

lUne extrémité conique, une Type - . — Tol. D Tol. D . *Une émité
extrémité taraudée Tol. D g6 | Tol. D h5 [MMatériau lDureté g desurface 6 h5 g6 h5 2;::::5 -
SFTF___[SFLU _[EN1.3505 équiv | Profondeur ffectie du Uempage ) O E SFTF20 - 350 - J15 - M6
SSFTF__ |SSFLU__|EN 14037 équiv.| par induction =P 112 8 0005 | 0 15 -0.006 | 0
PSFTF__|PSFLU _|EN1.3505 équiv.|EN 13505 équiv. 58HRC~ |Pamgemchromedr ~ 10| -0.014 | -0.006 —yg{ "0-017 | -0.008 it smité 3 & ;
PSSFTF_|PSSFLU_|EN1.4087 équiv. | EN 1.4037 équiv. 56HRC~ | Epasseur du patage 5 00 ps - ; 81 * Une extre une a et taraudée
Aucun traitement de surface ng/(g/ygvz/*) 20 -0.007-} 0 M‘ ) - ) )
c M 6 \ Sans bord -0.020 | -0.009 SFTG20 - 350 - F25 - P16 - J10 - M8
04/( 04 ¥ | ! < # >
7 ( ) 19 / (®)La dureté de la zone J+10 sera inférieure en raison du recuit nécessaire pour |'usinage. * Une émité i une emité filetée EX- Example - 7|> F—— 1 -
a > % (®)Les couches de cémentaton et de placage ne tiennent pas sur a zone conique. - - El - - El - - ; 4 LE
\ ’ (®)Tolérance de la dimension L, crcularit, ingarité, perpendicularité, concentricité et dureté altérée SFTN20 - 350 - F40 - B30 - P10 - J10 [t | -
2E PN
= Mx2 ‘ J (®)Le recuit peut réduire la dureté au niveau des zones usinées d'extré- x
[RoHS 10| L | mité d'arbre (longueur effective du filetage -+ environ 10mm). (®Non adapté  une utiisation impliquant des insertions
fréquentes a |'aide de manchons linéaires.
Smité coni - (Les linéaires étre és.)
-t":'é‘f,,ﬁ’;‘geg,‘,';i,2‘:,',‘;?,‘;2“;:5;};& 5D g.zy $ol. b 1g | DMatériau [Dureté BTraitement de surface
SFTG SFJU EN 1.3505 équiv. | Profondeur effective du trem- B
SSFTG _ |SSFJU _ [EN 1.4037 équiv. | page par induction 2P 112 At : it A
PSFTG _|PSFJU _ [EN 13505 équiv. [EN 13505 équiv.  58HRC~ | Placageauchiomedur .'U'ne extr emité conique, une extre_mltg t_araudee — — —
PSSFTG |PSSFJU |EN1.4037 équiv. |EN 14037 6quiv.  56HRC~ | Epaisseur fu piasege: 00 pus ~ . _Référence piece | Prix unitaire _Référence piéce | Prix unitaire
- ﬁvz/(g/ y%) Type D | Min.L~50 | L51~100 | L101~150 | L151~200 | L201~300 | L301~400 | L401~500 Type D | Min.L~50| L51~100 | L101~150 | L151~200 | L201~300 | L301~400 | L401~500
c Mx2 Achun traitement Tce Sans bord g - - - s 610 - - -
— w0y 3 = - - E = z
18 ! ( ) 15 / ’\ (®)La dureté de la zone J+10 sera inférieure en raison du recuit néces- 10 = = = PSFTF [ 12,13 - -
- 5 saire pour l'usinage. SFTF | 12 - - ®PSFLU|_15 - -
g“_'[ I i i o e (®)Les couches de cémentation et de placage ne tiennent pas sur la zone conigue. ®SFLU 13 - - 16
e \ (®)Tolérance d la dimension L, circularité, linéarit, perpendicularité, concentricité et dureté altérée 15 = = 18, 20 -
M 4 N J B RN 16 6,8, 10 = E =
m R ) (®)Le recuit peut réduire la dureté au niveau des zones usinées d'extré- 18,20 - PSSFTF 12,13 o =
mité d'arbre (longueur effective du filetage + environ 10mm). g - - - (®PSSFLU 15 - -
= = E : 16
Une émité une Type Api 5 i 10 - = ~ 18,20 -
extromité filetéo Tol.D g6 | Tol. D 15 (M| iau [GlDureté B traitement de surface SSFTF |12 B B
SFTN __|SFKU __|EN1.3505 équiv| Profondeur effective du trem- . @SSFLU lg - -
SSFTN _ |SSFKU  |EN14037 équiv. | page par induction 2P112 16 = =
PSFTN _ |PSFKU _ |EN 1.3505 équiv. |EN 1.3505 équiv. ~ 58HRC~ | Piacage auchrome dur - -8 -
PSSFTN |PSSFKU _|BV14067 i |EN 14037 équiv.__ 5GHRC~ | Eimec by oy oups - et 8.20
M )P R C Aucun traitement de surface Sans bord J(JJ[)
normal) = 6 P . PP .
0 (ﬂ, ) 157\ lUne extrémité conique, une extrémité a épaulement et taraudée
18, \ (®)Ladureté de la zung JHOs_era inférieure en raison c_1u recuit nécessaire pourl‘usin_age‘ Référence piece Prix unitaire Référence piece Prix unitaire
o o (BLes couches de cémentation et de placage ne tiennent pas sur a zone conique Type D | Min.L-50 | L51-100 | L101-150 | L151~200 | L201-300 | L301~400 | L401-498 Type D__ | Min. L~50 [ L51~100 | L101~150 | L151~200 | L201~300 [ L301~400 | L401~498
a (®)Tolérance de la dimension L, circularit, inéarié, perpendiculaité, concentrcité et dureté altérée 8,10 > > = 8. 10 B - -
B BE PN 12 o - 12,13 B B
> LA, (PLe recuit peut réduire la dureté au niveau des zones usinées d'extré- SFTG | 13 = = PSFTG 37 o o
m Lol L mité d'arbre (longueur effective du filetage + environ 10mm). ®SFJU | 15 = = ®PSFIU 16
vl 16 18, 20
BMUne extrémité conique, une extrémité taraudée :38’123 = - - 182 11% - : :
Référence piéce Incrément de 1mm M (normal) c ssFrg H2.18 = - ®;§§;]ﬁ 15 = 5
Type D L J Sélection ®ssFu 158 B 16
6 25~200 5~7 3 181620 18,200 -
8 25~200 5~10 3 4 5 . -
(tolérance D g6)  (tolérance D h5) 10 30~200 5~14 3 4 5 6
SFTF SFLU 12 40~300 5~18 4 5 6 8 . PR . L oea o
0,5 ou inf. lUne extrémité conique, une extrémité filetée
gg;;; gg';::g ::g ggNSgg 150~22(L 2 g (63 g Référence piece Prix unitaire éférence piece Prix unitaire
PSSFTF PSSFLU 5 50~500 10~25 73 = 5 5 o Type D | Min. L~50 [ L51~100 [ L101~150 [ L151~200 [ L201~300 | L301-~400 | L401~498 Type D | Min. L~50 | L51~100 | L101~150 | L151-~200 [ L201~300 | L301~400 | L401~498
ind ind 6,8, 10 o - - 6, 8,10 e = =
18 60~500 10~28 4 5 6 8 10 12 12 - PSFTN 12,13 = =
20 60~500 10~32 4 5 6 8 10 12 1,0 ou inf. SFTN | 13 - - (®PSFKU 15 - -
- ®SFKU [ 15 - = 16
()L exige L-J>20. 16 18,20 -
lUne extrémité conique, une extrémité a épaulement et taraudée 18,20 - 58,10 . . .
Référence piece Incrément de 1mm M (normal) 6,8,10 - - - 12,13 - -
Type D L F P J Sélection Yimax) R | © ssrrn 2.3 - s : :
8 25-198 6 5-10 | 3 200 @SSFKU 2 = = o —
(tolérance D g6)  (tolérance D h5) 10 30~198 6-8 5-14 3 4 5 Aty 18,20 - ’
SFTG 9 SFJU 12 40~298 6~10 5~18 3 4 5 6 300 0,500
SSFTG SSFJU 13 40~298 2<F<Px4 6~11 5~20 3 4 5 6 8 300 0,3 ou ‘inf
PSFTG PSFJU 15 50~298 o 6~13 10~24 3 4 5 6 8 10 ggg inf. ; _ © Une extrémité conique, une extrémité taraudée Méplats
PSSFTG PSSFJU 16 50~498 6~14 10~25 3 4 5 6 8 10 Alterations _ N @ - (LKC,S0) B N
18 60~498 8~16 10~28 4 5 6 8 10 12| 500 SFTF20 350 - 15 - Mo LKC Modifica- 5 .
20 60~498 8~17 10~32 4 5 6 8 10 12| 500 10ouinf v 6 comiote. Une extiémité 3 son . o X =] ©
- - - - - * Une conique, une a et taraudée sc ‘ o sc ‘ o W
(®)Les dimensions P nécessitent M+3<P. ()L exige L-J>20. ~ ~ IEI _ IEI ~ ~ @ - (sC) et } -
MUne extrémité conique, une extrémité filetée SFTG20 - 350 - F25 - P16 - J10 - M8 - sc5 —code — tsc
Référence piéce Incrément de 1mm ) P . Incrément de 1mm Ymax)| R c * Une extrémité conique, une extrémité filetée mjﬁodu e :;Emep als.
Type D L F B Sélection J - St - [F]-[B]-[P]- (80 7 =003 ;cg:mﬁalﬂnecrément de 1mm
6 25~198 Bepo |45 6 5~7 200 SFTN20 - 350 - F40 - B30 - P10 - J10 - SC5 200<L<500 SO ti<Ld
8 25~198 ( uaﬁd p<t) 3 4 5 6 8 5~10 200 < £0.05 SC>0
(tolérance D g6)  (tolérance D h5) 10 30~198 a B<F (; 4 5 6 8 10 5~14 200 . L=500-»L+0.1 5 W 3
SFTN SFKU 12 40~298 Ssk- 5 6 8 10 12 5~18 300 0,50u SP&c. | )es dimensions L peuvent étre spécifies 6 5
SSFTN  SSFKU 13 | 40-208 | 2sF=Pxs | 01D 5 6 8 10 12 5-20 | 300 | %3¢ | “in. Il s o
=F- . le s'applique pas a D= 0
ggg;#N ngﬁ(’u o — (quand P12) $ 6 8 1012 10-24 300 ® e s'applique pas au type & une extrémité & ;
16 50~498 B=0 5 6 8 10 12 16 10~25 500 épaulement et taraudée, une exrémits filetée. 4 i©
18 60~498 (sans filetage) 5 6 8 10 12 16 10~28 500 g
20 60~498 5 6 8 10 12 16 20 10~32 500 1,0 0u inf,

(®Quand D=P, spécifier F=B comme dimensions B. Toutefois, les dimensions L et F sont prioritaires  la fabrication et la dimension B sera égale a F -(Pasx2). (@Les modifications peuvent rédure la duret. Voir B P112

(®L'usinage du filetage ne s'applique pas quand B=0 est spécifié. (PL exige L-J=20. (PB=Pasx3 est requis.



