Su pports d'arbre EnT avis de serrage (usiné)

Standard/Large

Wl Caractéristiques : Le type a trou pour broche permet un positionnement facile lors du montage.

lStandard

I8 !

(®Exemples de montage BE P232

- Sans trou pour broche

)

- Avec trou pour broche

Supports d'arbre En T avec fente (usiné)

Standard/Large

i Caractéristiques : Le type a trou pour broche permet un positionnement facile lors du montage. Haute répétabilité de positionnement lors de I'assemblage pour la maintenance.

o
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Sans’trvou pour broche nmuwp’ .‘m‘ Vet BTraitement GAc.ces- %
de surface soire
SHTB |[SHTBH|SHTBK EN 1.1191 Oxydé noir ~~Vsteserageasiganscrert
SHTM [SHTMHSHTMK( eauiv. Vis de serrage a six
EN 14301 B pans creux
SHTS [SHTSH|SHTSK i 1 pdge aier
SHTA [SHTAH dau. | Anodisé clair inoxydable)
Référence H Visd Prix unitaire
ie is de
piece _ : : L|Hi | T|S|WlsrgeL|d|a _ §ans trou pour brPche ___ Avef: trou ponllr broche
Type D IType a hauteur H| Type ahauteur Hrégiable M Type & hauteur H Type a hauteur H Type & hauteur H
yp électi Incrément de 0,1 mm SHTB | SHTM | SHTS | SHTA | SHTBH | SHTMH | SHTSH | SHTAH | SHTBK | SHTMK | SHTSK
S o210 15 20 10.0-20.0 ::g ——
HauteurH 26 (18| 4|10 M3 | 18|35/ - . . .
SHTB 6 15 20 25 15.0~25.0 Heg = = =
SHTM [ 8 [(10)1520253040 | 10.0~40.0 H+9
SHTa 110 10 1520253040 42 {110 18 30
12 15.0~40.0 H+11 106 M4 45| 4
Hauteur H 93 [202530 H+12
SHTBH £|115) 20253040 15.0~40.0 | 54 [H+15 30 42
SHTMH |16
SHTSH 18 |2530405060 25.0~60.0 He18
SHTAH 50 |15 20%5 30405080 | 20.0~60.0 | 67 16| 8 | 35 50 | 6.6
Avec trou pour| 25 ~ H+20
broche W'qzm 2530405060 | 25.0~60.0 " Hi23 “ V6 o 5
g:m’l‘( 35 [[25305060 30.0~60.0 He25 | 0 | 10 9
SHTSK |40 2530406080 | 30.0~80.0 |[100[H+30 60 80
(8<D<40) 50 | 40.0~80.0 [125|H+38 15| 75 100| 14 = = = = = = =
(®)Les dimensions H entre () s'appliquent uniquement au type sans trou pour broche.(®)Le type & trou pour broche s'applique uniquement aux dimensions D 8 ~ 40.

[l Caractéristiques : La dimension T est plus épaisse que celle du type standard (D.I. D x1 ~ 1.5). Les produits en aluminium permettent de gagner en légéreté.

HLarge %5/ (%3/ %6/)
- D8~25 - D30~50
w M 2m 2
b I
)i
f\ - ? 77777 ?
B \\J a1 al
Type ([MMatériau de surface@ A % \
SHTBN  |eN1.1191 Oxydé noir Vs e serage s ans e T - b N -+
SHTMN QUIV. | Placage au nickel | Vis d semage & six pans I I wi ¥ 1 kS 2N 1 N
fogh il . L Al
SHTSN | EYLE0! - 1 i eierinoiydabe s L1 T2 T2
(®) Les dimensions D 30 ~ 50 sont fournies avec 2 vis. L T _H1]0.05100 [A T L1 0.05/100 [A
Référence piece Sélection Vis de serrage Prix unitaire
Type  [D H = ke v = i M - d  |SHTBN[SHTMN[SHTSN
8 |10 15 20 25 30 40 H+9 15
10{10 15 20 25 30 40 50 60 42 H+10 18 30
1210 15 20 25 30 40 50 60 H+11 18 6 M6 6.6
13 15 20 25 30 40 50 60 H+12 :
SHTBN [15 15 20 25 30 40 50 60 54 | H15 [ o0 30 12
SHTMN 16 15 20 25 30 40 50 60 H+15
20 20 25 30 40 50 60 80 67 H+18 25 38 35 50 9
SHTSN [25 20 25 30 40 50 60 80 H+20 | 30
30 25 30 40 50 60 80 H+23
35 25304050 60 80| °0 [Hy25| 39 | 0 | 4 | M8 | 65 | 66
40 30 40 50 60 80| 100 H+30 40 60 80 9
50 40 50 60 80| 125 H+38 50 15 75 100 11
Example  SHTBS - 25
SHTMH15 - 25.6
SHTBN35 - 50

lStandard (®Exemples de montage BE P232 *D3 et D4 ont des fentes plus profondes de 4mm. y( y y)
t - Sans trou pour broche - Avec trou pour broche
‘ d2 Trou
- i C ‘ c 'd1 Profondeur du contre-alésage £
| . [ M| —=C
.ﬂ a= I;:“El I AI_-I}F:f *I:'I}F:f
7 - 2t daesats _ ir\ - 21ous et - | - ;\l,i':\\:
Sans trou pour broche [OMaté- | FTr (AL £ | ol £ o ] o 12/-6
e s i . riau | de surface soire I}"Y"' K }r S
T I}"P' 5 E R - I
SHSTB | SHSTBH|SHSTBK [en 1.1191|  Oxydé noir : "’I‘ HH ‘ m7 U’* K 47 ""‘TTI7 by ﬁ 2 H/10.02[A]
SHSTM|SHSTMH|SHSTMK] _éauiv. Lt ||/ ‘ RN |12
SHSTS |SHSTSH|SHSTSK | ™" - - psoen L | L T |=—{1T0.05/1001A
SHSTA|SHSTAH| - | Miase | nodisé clair | 'tk o
alumin — (®)Lafente est usinée aprés que le trou de montage D a été percé a une tolérance Hr. iz Profondeur £1
SHSTD | SHSTDH - série 6000 | Anodisé noir _Jistsentapaeasimascentt "5 tojérance peut évoluer en Hs ou ne valeur approchante selon les conditions 'usinage. A
Référence H ) Prix unitaire
piéce W lTls|wildalE lﬁ:;e gl 2l claler Sans trou pour broche Avec trou pour broche
Type | D [T¥pe ahauteur Hl foeataerrte Type & hauteur H sél [ Typear H réglable [ Bect
sélectionnable | Incrémentde 0, mm [SHSTB|SHSTM|SHSTS|SHSTA|SHSTDJSHSTBH |SHSTMH| SHSTSH| SHSTAH| SHSTDH] SHSTBK|SHSTMK| SHSTSK
3 R B R
Sans frou pour roche 101520 10.0~20.0 H+11 7 .
Hartscion | 4 2% 8 |4 |10]1835— "™ |35/653515] - | -
bl 5 versant
SHSTB 110152025 10.0~25.0 H+12 8
shsTM | ©
SHSTS 8 |10)1520253040 | 10.0~40.0
s Fio H+16 g
SHSTD ?(10)152025 30 10.0~30.0 |42 18(30 7versant
Hauteur H corfi-| 13 H+18|10| 6 4.5(13 45| 8 |45 415
qurable ?(15) 202530 15.0~30.0 —— m 2
SHSTBH
sHsTMH [ 16 [lamaa | 150-400 |4 M0 30]42) |15 by
il 18 202530405060 | 20.0~60.0 H. M6 tra:
St 20 0-60.0 167|142 )15 g |35|50[6.6] """ |6.6[11]6.5
57 ] versant
JURS— 25 202530405060 | 20.0~60.0 H+28 21
SHSTBK 30 | 2530405060 25.0~60.0 85 H+33 4565 E‘Mﬂpﬂ){ﬂn» 5|7
SHSTMK 35 |25) 30 4050 60 25.0~60.0 H+36/20(10] || 9 |27| e 91149 3
SHSTSK  [40 [3040506080 | 30.0~80.0 [100]F+38 60[80| [29] ™
(6DsS0 50 [a0s06080 40.0-80.0_|125|F+51| 25| 15| 75 [100| 14 38 [ 14| 20|13
(®)Les di Hentre () au type sans trou pour broche. (®)Le type & trou pour broche s'applique uniquement aux dimensions D 8 ~ 50.
MLarge . ACAD)
( M D825 - D30-50 2-42 Trou
J \\ w d1 Profondeur du contre-alésage £ T2 2-d1 Profondeur du contre-alésage £
j |
& b == Vs F'// 002[A] CA— & F'// 002 [A
= ek T A ] ZANNN A
'S w
o1l = 3 3
- 8l Bl
x \J o [ s d avrsents [~ - “ftos aversants 8
Type ([Matériau [ Traitement de surface@Accessoire <
SHSTBN _[eN1.1191 Oxydé noir w1 T BHEENT T 1
SHSTMN | €auiv. | pacage aunickel | Vis d a - - a . B E
SHSTSN | EN.1.4307 R tete a six pans creux 18 Li 12 172
s L[ 005/100 [A] L[ 005100 TA]
SHSTAN _[*VEL2 Anodisé clair (acier inoxydable) L T L] 005100 |A T L[ 0.05/100 |A
(®) Les dimensions D 30 ~ 50 sont fournies avec 2 vis. (®)Lafente est usinée aprés que e trou de montage D a ét6 percé & une tolérance Hr. La tolérance peut évoluer en Hs ou une valeur approchante selon les conditions d'usinage.
Référence piece Sélection Vis de Prix unitaire
Type | D H L|H|T|S|WiLi|d|E|sme d2di L) C i SHeTENSHSTMNSHSTSNISHSTAN
8 |10 15 20 25 30 40 H+18 15 [11]
10[10 15 20 25 30 40 50 60 | o [H+19 21|36 2]
12|10 15 20 25 30 40 50 60 21181 6 66|14 M6 6611165
SHSTBN (13 15 20 25 30 40 50 60 . traversant| : 2
15 15 20 25 30 40 50 60
SHSTMN 36|15 20 25 30 40 50 60 | >¢|*%|20| |30)42] |16
SHSTSN |20 20 25 30 40 50 60 80| . [H+29] 25 9]
25 20 25 30 40 50 60 80| ° [H31[30] & [35150] 9 57 e
SHSTAN [30 25 30 40 50 60 80| g [H+33] 5 45| 65| 6.6 24 traversant| 9 (14| 9
35 25 30 40 50 60 80 H+36 10 |27 3
40 30 40 50 60 80]100{H+38| 40 60 (80| 9 |29 [¥spuinderte
50 40 50 60 80[125[/H+51]50 15|75 |100[ 11 | 38 |izgionen2s| 14 | 20 [ 13
Example SHSTM8 - 25
SHSTMH8 - 25.6

SHSTMN20 - 30



