Unité de soutien : pour les clients qui utilisent des vis a billes
d'autres marques

Il est possible d'utiliser des unités de soutien MISUMI avec
des vis a billes standard d'autres marques.

Sélectionner I'unité de soutien MISUMI en suivant la
procédure ci-dessous.

lProcédure de sélection

SELIYOM Veérifier les spécifications de la vis a billes
Vérifier les spécifications de la vis a billes du client. Les extrémités d'arbre doivent étre usinées comme suit.
Vis sphériques de précision Vis sphériques laminées

Ecroudo roulamen,pibce de montage

Collier
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Ectou derolmert, pbce de montage

Collier \

Bague de retenue Bague de retenue

¢ Tableau de compatibilité vis a billes/unité de soutien

i | Dimensions d'usinage des extrémités d'arbre de vis a

Unités de soutien

Schéma de montage des extrémités d'arbre

Coté fixe Coté fixe
Coté fixe Coté soutien Coté fixe
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* L'extrémité de I'arbre coté soutien présente généralement les mémes dimensions sur les types laminés et de précision.

Etape @ Sélection des unités de soutien compatibles

Vérifier les dimensions des extrémités d'arbre de la vis a billes du client et sélectionner une unité de soutien d'aprés le tableau de compatibilité suivant.
¢ Tableau de compatibilité vis a billes/unité de soutien
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Produit économique

Produit existant




