Vis meére

A épaulement aux deux extrémités

(®Type de produit généralement utilisé.

s o] - [ ] - [F]-[V]-[5]-[a]-
Type [Maté Qiraitement de Example MTSRW16 - 282 - F16 - VIO - S14 - Q10
- 5 . 3 nac 3 . . » | Filetagea | Filetageapas | Filetage de préci- eV MTSRV16 - 282 - F16 - Vi0 - S14 - Q10 - C10 - J2
B che gauche et gauche
MTSRW |[MTSRV |MTXRW [MTSLW |[MTSWW [MTSYW - MTSWW20 - 883 - F20 - VI5S - S0 - Q15 - Xi00
MTSBRW |MTSBRV |MTXBRW |[MTSBLW [MTSBWW |[MTSBYW | ™! 11%" [Revétement oxydé noir
RMTSRW |RMTSRV N RMTSLW |[RMTSWW N quiv. W (®)Le prix unitaire du produit se calcule en multipliant le prix indiqué dans le tableau par un
- Prix indiqué e tabl fficient = Prix unitail
MTSTRW . N MTSTLW . . N 14305 Equi . rix indiqué dans le tableau x Coefficient = Prix unitaire
- Erreur de pas unique -++0.02mm -Erreur de pas accumulée - +0.15/300mm 63 3
Filetage a pas a droite/filetage a pas a gauche/filetage fin a pas a droite Filetage a pas a droite avec rainure / (/ v/ ) § N R N N y R R ; .
@D'l s de lusi d i WFiletage a pas a droite/filetage & pas a gauche WFiletage a pas a droite avec rainure
RO / R0.3 RO.3 / RO3 G J - rees2'osmoe,mlé§'gﬂgedi,ﬁse,ﬁgigﬁ; Référence piéce Prix unitaire __Référence piece Prix unitaire
3 3 32, 32 | de rainure d'arbre présentées Type D _|L min. ~200| L201~400 | L401~600 | L601~800 | L801~1000 |L1001~1200 Type D_|L min. ~ 200] L201~400 | L401~600 | L601~800 | L801~1000 | L1001~1200
=T a = o - sur la page de droite. 8 - - - 12 -
S 105 = = & MTSRW 10 S 14 -
12 = 16
E = g g S o Prix figurant dans le tableau | 14 - LVI-I;SRVt dans| 18
F~ S P, 6 rix figurant dans le |5
B B ~ o v MTSBRW 8 tableau
L = L T | e (B0mm) i Prix dans le tableaux1.1 | 20 MTSBRV gg
Filetage & pas a droite et & gauche Filetage de précision a pas a droite et & gauche - W LWESL\‘NI o 25 Prix dans le tableau gg
Filetage a pas a gauch Filetage a pas a droite Fletage & ps & auche =1 Filetage & pas a drofte rix dans lg tableau x
1E1a9 3 pas 2 gauene geap R03 \ g R0.3 (®)Le centre entre e filetage  pas a droite et e filetage & pas x1.1 36
R0.3 / / / R0.3 32 32 | & gauche est une partie filetée incompléte (env. 80mm) MTSBLW 40
) 7 | o 1= reslant e fushage duroement. Prixdans l tableaux1 12 20 50
= " a " = § a E g:?i.ﬂg:‘ey oo e ae asie & O, e 50 WlFiletage a pas a droite/filetage a pas a gauche, acier inoxydable
s 1 <} S - | ?prz‘swaﬂdveos&enstcweesﬁgé ;euamvwzra\eg guecn;r:;ngisws éﬂ;lgvgee WFiletage  pas 2 droite et 2 gauche Référence piece Prix unitaire
S ~ ! F~ X 30 (v) SS shectoner e e feag 6 risin & s  doie et Référence piéce Prix unitaire Type D | Lmin. ~200 | L200~400 | L401~600 | L601~800 | L801~1000 | L1001~1200
F~ X (80) ) < S | L = qache Type D | L min. - 200] L201~400 | L401-600 | L601~800 | L801~1000 [L1001~1200 1‘2’ -
B L g 5 : MTSTRW -
S S 2 - 14 =
La partie filetée incompléte prés du centre (80mm) n'est pas utilisable. (®)@Dh7-La piece 30mm comporte une partie filetée incompléte sur environ 1.5 pas a chaque extrémité (environ 3 pas au total). 4 - 16
P plete p P MTSWW c 18
lFiletage a pas a droite/filetage a pas a gauche/filetage a pas a droite et a4 gauche/filetage de précision a pas a droite et a gauche Prix figurant dans le [ 18 20
2!
Référence piece Incrément de Tmm . apasadoecta wisin tableau 20 S
Type D L F, S vl X Incrément de 1 mm ® sl gg MTSTRW gg
fi N > HApni *8 50~500 6 8 1.5 MTSBWW 28 " 2 P ”
(filetage a pas a droite) Prix dans le tableau 32 lProduits chromés noir a basse température
MTSRW 10 6 7 10 x1.12 36 Référence piece Prix unitaire
I\Rﬂ'\'z_srggw 12 801000 6 7 8 o 12 2 20 Type D | Lmin.-200 [ L201-400 | L401-600 | L601-800 | LB0i-1000
D<32,L<1000 50 8 - -
MTST‘RW‘ (acier inoxydable) 14 8 9 10 Lorsque D=10 ~ 14 14 . WFiletage de précision  pas a droite et & gauche AMTSRW 12
a2 geuete) 16 100~1200 9 10 12 ot 16 Référence pidce Prix unitaire P 3
MTSBLW 18 eF VT s 10 12 (Y)<500-S-40<15> = Type 1::1 L min. ~ 200] L201~400 | L401-600 | L601-800 | L801-1000 |L1001-1200 RMTSRV 16
RMTSLW Ds<32<1000 2<5<Qx7 e 4 MTSYW & - RS 18
NISTLN Giromsati |29 10 12 14 15 Lorsque D=16 ~ 50 2 Priiguant ar o ey P 20
@SiVetQsont6-9 50<X<560<585>-F 0 1 5
(Filetage a pas a droite et a gauche) 22 150~1200 2F<VUx5 10 12 14 15 (¥)=L-80<30>-F-S-X 22 MTSBYW 5 RMTSWW 5
m;g‘é\’v‘c’w 25 2<8<Qx5 12 14 15 16 17 (V)<600-5-40<15> 25 5 Pr dans e tbleau 1.1 32 ST 2
imensi 32
<32,L< 28 14 15 16 17 20 (@Les dimensions entre < > sont pour 28 Filetage fin 3 3 droit
R.MTSWW : p<3.2'L<1900 ) les filetages de précision a pas a droite u |'e’age n a“pas a droite - — (®Pour les produits chromés noir & basse température, ajouter le prix du placage au chrome noir & basse tempé-
(Filetage de précision a pas  droite 32 14 15 16 17 20 25 et a gauche. 32 __Référence piece Prix unitaire rature indiqué ci-dessus au prix des produits non chromés.
eta g§l$f‘lle\)l Type D | Lmin.~200 | L201~400 L401~600 L601~800 1801~1000
36 17 20 25 36 6 6
MTSBYW 200~1200 MTXRW 20
40 20 25 30 40 6
MTXBRW
((®)08 s applique uniquement & MTSRI, MTSBRI et RMTSRI) 50 25 30 35 40 50 8 20
(®Pour le filetage de précision a pas a droite et a gauche, ]e§ dimensions D 14, 16, 20, 25, 28 et 32 sont disponibles. (PUtilisés avec les indicateurs de position, les diametres Q standard sont 8 ~ 20.5'P811, 812 . A"emin"s [F] [s]-[a]- ac, ¢, MC-etc) | (®Seuls AC, SC, MC, MQ et ZC s'appliguent aux filetages a pas a drofte aves rainure. |
Les dimensions D 22, 36, 40 et 50 ne s pas a l'acier . Les D 25,28 et 32 &' aux filetages a pas a droite. & MTSRW16 - 282 - F16 - V10 - $14 - Q10 - AC13.3
lFiletage a pas a droite avec rainure Usinage d'un méplat | Rainure de bague de retenue Méplats Taraudage normal Fileté Chanfreinage carré Rainure
Référence piéce Incrément de 1mm et e Incrément de imm g L <) MC M Pty e nuenent g
Type D L FS via c J D | PasP Modiiea:| N TT=)| st = S - - (:§ M - N
12 T8 9 12 2 fions = 7 = =N =R = T @ Nl = & 5
80~1000 o El \= R =
14 8 9 10 14 Fy | P W - | W] sc | 5 _ _ - )
—e= AC(AQ) s e 1 Al =
16 100~1200 9 10 12 16 3 (FQ) (80) MCx2 MO e lec | i )| ‘
18 2<F<Vx72<8<Qx7 [9 70 12 18 [ O &
MTSRY 20 10 12 14 15 J52 ou J=0 20 4 Code | FV pizcey FQ (iece)| AC (pieceV) AQ (piece Q) | SC pireeV) SQ piree0)| MC (pieceV) MQ (piece Q) | BV (pieceV) BC (piece Q) | ZC (pieceV) ZQ (piceq)| KV (pieceV) KC (piece Q)
22 150~1200 . 10 12 14 15 C<60 Lorsque J=0, 22 FVFQ,FW,FY= AC,AQ=Incrément de 0.1Tmm SC,SQ,SW,SY= MC=sur la piece V (®BV,BC<Mx3 WA=Incrément de 1mm KCKUC=incrément de Tmm ~ ($)C<60
MTSBRV 55 @81Q,V<9,F $ 1214 15 16 17 S-C.Js2 ®Ia ra?nure Rest 25 5 Incrément de 0.5mm [AC,AQ<F(S)-m-n » Incrément de Tmm | MQ=sur la piéce Q (®BVBC2Pitchi3 SRy ca-G10  (DSF-CCKY22
RMTSRV  D<32,.<1000 q au - P o FU=sur la pidcey [ P0uravde m e eporera i 6ot | Appiiqué sur SG=Piece V | ez MC24 (®BVBCSFS-pasx3 (@Applicable aV ou Q K=siricce (OKCKY22
28 ) . .. |14 15 16 17 20 éliminée du coté] 28 A (Pour a valeur m, tenircompte de a tolérance. s o — KC=surla iéce O (DSIKCKV=0
5 acing fois | 72— e it e > FO=sur la pidce O T Appligué sur SO=Piéce | -0 T IC, M (plage de sélection) | (s omnaizBC20 ) @hppciearou.
36 2001200 celles de 0. 17 20 25 l'arbre. 36 6 ®gppllcable Aaw =Piéce V et sur AQ=Piéce Q. Q@Applicahle avou. 7?5 ) E:E;EL ®PMéTrequnepwc\‘mmueﬂe1n1us ®mfgﬂmmﬁ‘;¥
40 - 20 25 30 40 P V| Tolerancee w0 e o 9,10(3,4, V.Q | Mxpas mdssrmnineabeqenl b | oy 3ty ,EC .
50 25 30 35 40 50 8 e B U SESIOST. s I a1 N S ——
(@ Utilisés avec les indicateurs de position, les diamétres Q standard sont 8 ~ 20.LE°P811, 812 @RV, 0u = 12 | @ses=0,0u 16,17 0 0N NGO @Zéiv.zégzo sl:J:écmlzln?mmm T In:lenswn e : rainure
. . R . Spéc.| a2 N ) SC(S0)22 - T 12 | Mi2xi.0 6.7 5 o, e e
WFiletage fin a pas a droite (®Lefiletage fin & pas & droite a un pas plus petit que les produits standard traditionnels. @SV Q<25 :g 91’65 -0.00 @81 QQ)<15, alors % [3.4.5.6,8,10.12.16,20 g ‘5‘: g £ 0 ety (NO) [
Référence piéce Incrément de 1mm Sélection V/Q 5 s FY<1.0 14134 o | SW20(V)-2 1] \‘ ,4,5,6,8,10, 12,16, 20, iAm - e 7}2 7920 86;170 g 88% %7 g?g
@ s = - ~
Type D L F S (@)SiV (0)=26, 12 4'2 -0.11 C;)S\IWSQN]SZE!, B spéfer cette modificaton de manidre a ce que 'épaisseur de 20 | M20x10 14,15 0 12 4 [25 | +g'1 |
FY<2.0 71762 215 | @8i30Q(), Textrémit datbre sot nféreure @ Tmm.. 25 M25x1. 16 1 14~17] 5 _[0] 030 [ 30] o6
®3<FW<20 3 SW>Q(v)-5 | 30 M30x1. 17 2 20 6 3 15
16 100~1000 2<F<Vx7 9 10 12 16 2 29] o 1.35 (®)3<5Y<20 1mm ou plus requis. 35 M35x1. 20 4 > | 25,30] 8 |0 70
MTXRW 2<5<Qx7 286021 [0 Autres moifications | 40 | M40xT5 | —25 L T7=29 | “a5 g |-00% [ 5.0 @2 s
Si Q, V<9, FS équivalent au maximum a 3 . . @ e sapplique pas siV0=7,9, 16 B — = 0 ‘
MTXBRW " 01000 ®cinq oS, i Squivaler o1 1a 18 " , B = Trou taraudé e | g |12 |§ | 50 00
_ (®Spécifier une position de modification 2 2mm ou plus de la partie & épaulement. (Pour plus de détails, voir BE"P787)
(®Ecrous pour filetage fin & pas a droite Z5'P796 (®)Ne pas spécifier plusieurs modifications si elles se chevauchent dans le sens de rotation du méme arbre. (Pour plus de détails, voir B R.787)

(PEn cas de combinaison d'usinage a plat, de méplats, de chanfrein en carré et de modifications de la rainure, leurs orientations sont aléatoires. (Pour plus de détails, voir BE"P787.)
(®Pour I'ajout de plusieurs modifications, il doit y avoir un écart de 2mm ou plus entre chaque élément. (Pour plus de détails, voir B P787)



