Vis meére Vis meére

Deux extrémités a épaulement double Droit

Filetage a pas a droite/filetage a pas a gauche 63 3. Type Tolérance de dimension L de MTSRL et MTSLL : 0 ~ +5
e Muaters| E3Traitement y Rlo)s seapeens v(Y) Filetage & pas | Filet ypa Fietoge apasa | MMatériay | E3Traitement de ? e .
ﬁle}age_a Fllgtageapas riau de surface . . iletage a pas | Filetage a pas | Filetage a pas surface By (/3v2/ )
pasadroite | & gauche R0.3 3 a2 R0.3 a droite agauche |droite et a gauche
MTSRX  |[MTSLX  [EN 1.1191 - 32/ k 32 MTSR MTSL MTSW - @)Xy | de fletage 3 4 droite et & h
MTSBRX [MTSBLX | Equiv. Oxydé noir 'C.E’ > l ] 'g MTSBR MTSBL MTSBW | EN1.1191 |Oxydé noir (@ X=Y pour le type de filetage & pas a droite et a gauche.
i | — Equiv.
« Erreur de pas simple - + - £0.02mm = ~ = MTSRL MTSLL ~ q R
- Erreur de pas cumulé - - - +0.15/300mm > oS o J [ (Long) (Long) ]
Jul-F G ’q\ T S ~ MTSTR MTSTL - JEN 1.4305 Equiv. -
[Rois 10} - L <
Fi I%F‘age "é pas a droite et a gauche AU Partie filetée incomplete du type filetage  pas a droite et a gauche
Réferonce pisce Inorément de 1mm 5 Filetage a pas a droite/filetage a pas a gauche fatar ﬁ:ﬁig‘u’:’"
e . E as - \ Fietage a pas a gauche  Portion  filgtage incomplet (80mm)  Filetage & pas droite
Type D L FGTS Sélection V/Q Incrément de 1mm D P 4 —_— ==
12 7 8 9 12 2 l
14| B0-1000 89 10 1 s /I o
16 100~1200 2<F<Vx7 9 10 12 16 4 ®Le cgntre gntre le f\\e@ge apasa dmllg etle Il\etaqe apasa gauche est une
" N R 18 2<G<Qx7 9 10 12 18 (X) Portion  fletage incomplet 80 partie filetée incompléte (env. 80mm) résultant qe \ ‘usinage du roulement.
(filetage a pas a droite) 2<S<Ex7 4 Cette partie, y compris la partie arbre associée a (), n'est pas utilisable.
MTSRX 20 2<T<Qx7 10 12 14 15 20 L
MTSBRX 22 150~1200 10 12 14 15 Q/2<E<Q-1 22 P . N . -
(filetage a pas & gauche) 25 @Si (Il v, Rdet Esé} 12 14 15 16 17 shesu 25 5 (®) La partie filetée incompléte prés du centre (80mm) n'est pas utilisable.
MTSLX 28 csvaeusdetb, | 14 15 16 17 20 28 . L i .
MTSBLX 32 T.S¢éq ; cm'a?gls 14 15 16 17 20 25 32 I Filetage a pas a droite/filetage a pas a gauche/filetage a pas a droite et a gauche
36 cellesde Q,V,RetE. | 17 20 25 36 6 Référence piéce MTS[ ], MTST[ ], MTSB| MTSW, MTSBW MTSRL, MTSLL
200~1200 X)) Pas P
40 20 25 30 40 Type D L Incrément de imm L Incrément de Tmm L Incrément de 100mm
— — — 0 — 2 S0 35 40 50 J (flstage & pas & droite) 8 50~500 - - - 15
(®Utilisés avec les indicateurs de position, les diamétres Q standard sont 8 ~ 20. SEP811,812 MTSR 10 Lorsque D=10 ~ 14 )
i MTSBR 12 80~1000 130~1000 - 50<(X)<460
@Example MTSRX16 - 456 - F37 - VA0 - T47 - G60 - Qi2 - $49 - EB MTSRL (ong 14 3
MTSTR (acier inoxydable) 16 100~1200 130~1200 800~2000 Lorsque D=16 ~ 50
8 50<(X)<560
(Filetage & pas & gauche) 20 4
MTSL (X)=(Y)
22 150~1200 150~1200 800~2000
MTSBL (X)=(L-80)/2
lFiletage a pas a droite/filetage a pas a gauche MTSLL (ong) 25 (Y)=(L-80)/2 5
Référence piece Prix unitaire MTSTL (acier 28
Type D |L min. ~200| L201~400 L401~600 L601~800 L801~1000 | L1001~1200 ) o 32
12 N (®Le prix unitaire du produit se calcule en multipliant le prix indiqué dans (Filetage a pas a droite eta gauche) | 36 _ . 800~2000 6
s’!-l;SRX o 14 . le tableau par un coefficient. MTSW 40 200~1200 200~1200
! argie;guurant dans le o MTSBW 50 - 8
MTSBRX 18 (®Les dimensions D 22, 36, 40 et 50 ne s'appliquent pas a I'acier inoxydable. Les dimensions D 25, 28 et 32 s'appliquent uniquement aux filetages a pas a droite.
S 20 (®) Les deux extrémités de MTSRL et MTSLL n'ont pas été traitées. Un usinage supplémentaire (chanfreinage, traitement des extrémités de I'arbre, etc.) est requis avant I'utilisation.
Prix figurant dans le (%) D8 est disponible uniquement pour les types MTSR et MTSBR.

tableau x1.1 22

MTSLX  [25 R

Prix figurant dans le | 28 Example  MTSL25 80
tableau 32 MTSRL32 - 1800

MTSBLX 36
Prix figurant dans le | 40

tableau x1.1 50
@ [Foworopis]- : (&[0 )-[5]-[E]- o, 50, e
Alterations MTSBRX20 - 583 - F48 - V12 - T58 - G70 - Q15 - S63 - E10 - AC12.0
Usinage d'un méplat | Rainure de bague de retenue Méplats Taraudage normal Fileté Chanfreinage carré Rainure (®Le prix unitaire du produit se calcule en multipliant le prix indiqué dans le
tableau par un coefficient.
Pnur!cmuNdle fosement lFiletage a pas a droite/filetage a pas a gauche lFiletage a pas a droite et a4 gauche
Modificatons m_AC S‘ Référence piece Prix unitaire Référence piéce Prix unitaire _ - (Mc, MQ)
. " ¢ EI 'E[ Type D |t min. - 200[L201-400[L401-600]L 601~800[L801-1000]L1001-1200 Type D |L min. - 200[L201-400[L401~600]L601~800[L801~1000]L1001~1200 Alterations MTSR20 - 456 -  MC8
=]
S 8 - - - 10
(FE) MTSR
XN BAEC) Prxfguant | 10 - 12 - Taraudage
- T ke dans le tableau | 12 - 12 . MG Mo
14 - =
Code |FV siceV) FE pieceBJAC (piceV) AE (pidce E)SV (ieeV) SE pisee] MV (piceV) ME (picce ) |BC (cotéV) BOQ (cote)|ZV pieceV) ZE (pizce EKQ (pice ) KV (pidceV) KE (piece ) MTSBR [ MTSW :: (-
FV, FE, FW, FY= AC(AE)=Incrément de 1mm SV, SE, SW, SY= ®E=4 n'est pas applicable @ Ne s'applique pas si 0=7, 9,16 | W,A=Incrément de 1mm | KOKVKE C=lncrémentde fmm P fguent dans e |~y Pk furart 2 Q:—,
Incrément de 0.5mm | AC(AE)<F(S)+G(T)-m-n Incrément de 1mm alapiéceV ME=Appliqué alapitce E | #)BC,BQ<Mx3 2V=Appliqueé a la pieceV | yo-ppiqsatapicsd D060 a1 20 dans etablau | 20 [ Mex2  Mox2
Fi=Appliqué 4 la Pour la valeur m,n, se reporter | SV=Appliqué  la ] Mv24 (DBC,BO=Pitchx3 ZE=Appliqué ala piece E |y \ ooy 22
- - dess: - — ! S'appligue 2V ou E. oo ala e 22 — ———
piéce V R “”I‘"““ C;’“?SSOUS- t“";“fl pisce V TV.E] MV, ME (plage de sélection) _ | (DBC,BA<G,T-Pasx3 @—Eﬁmm KE<Aoplué lapiece E MTSL 5 MTSBW |25 Code | MC (extrémits gauche)  MQ (extrémité droite)
i nar a valeur m, tenir compte de la E=Appliqué a I 5,6 BQ20 ®Lorsque KQ, KE, KV=0, la Prix figurant
FE=ADDIQUEdla | yoiirance') ol Al | T B ey | 212 W10-A8 e teommac] o e dans\ge e | 28 Piguent sl | 28 ®Ne s'applique pas a MTSRL ni a MTSLL
picCSERS AC=Appliqué a la piéce V 2-3 P TIE 9,10[3,4, L J’",.“"?ﬂ:“;ﬁz i 221; @Pwteve ot aer 157 | KQ8-C10 it extrémits de larbre, 22 ableaut.1 32 MC24
(@S'appliqueaVou | AE=Appliqué a la pigce E Do applique d 1.12]3.4, P Lidih unméne (®Applicable a Q,V ou E (®)Pourc, inciguer une valeur — L
ouE ,1213,4,5, 0 amveumquemem (Vi P87 pour unkuement T T MTSBL 36 36 MC :using sur 'extrémité gauche, MQ : usiné sur Iextrémité droite
ES [otedeconmansd AC13.3 g 13~15[3,4,5,6,8 8 comaireles coniions dsrage) i 5 Priciquartdasle [ 20 20 ) C,WQ (lage de slection)
e e V,E [ Tolérance e [mid* 16~183, 4,5, 6, 8, 10 10 @5<A<20 (DY, ZESW D de Dimension de la rainure tbleauyt 1 8 4 }
FV5-FW10-FY1 7 . 7 ] 19~24(3, 4,5, 6,8, 10,12 12 @)= VZE E specifié ‘m'y"e 1 4 u 50 50 10 I
Spéc.| &5 #0075 | 07 | ., | SV3-SW10-5V7 25-30[3,4,5,6,8,10, 12, 16 et e 0 | e nesin] Toran peson " Spéc. =
P ®FVEVE)F=E° ) —T51° rosl @SVSH0 3‘ 39 g i g 2 g :g :g :g gg . }g 5-8 VE mw ) | e | 2 WFiletage & pas a droite/filetage & pas a gauche, acier inoxydable  [liFiletage 2 pas a droite/filetage a pas  gauche, long P 121’514 2 55 5
S = ' ), 9,0,
@T.irs;m’vjE)ﬂs 10 | 96 | 900 ou SVISE)2 Ohwwmj\w;\\’ e 17 180~1104 5~'70 : 88% % 008 Référence pidce Prix unitaire Référence piece Prix unitaire 18 ,4,5,6,8,1
“heo ] j @ Lorsque V(E)<15, ot cete modat . gg [ 1420 | 91127 4 5101 | -016 Type | D |t min. - 200]L201-400]L401~600|L601~800|L801-1000|L1001-1200  Type | D[ Looo - 0 [L100o - 1100] L1200 - 1300 L1400 - 1500 L1600 - 1700]Lig00 - 1900 L2000 gg gg ,4,5,6,8,10, 12
<1 4y |15 ' " | 2L 0 0 — - , ,4,5,6,8, 10, 12,1
(@ Lorsque V(E)226, g 041 mSWzV(E)-Z deextmit d'atre s inféieure & . 30 12233 } 17 g 2030 i 10 16 3 0260
FY<2.0 h nets | @lorsque 15V(E)25, S 35 2630 | B0l 8 1o : 025 MTSTR 12 - 18 36,40,50 | 3,4,5,6,8,10,12,16,20, 24
®)3<FW=20 o 1o SWE-3 I ou plus requs. 40 [ (40 1 14 - 20
o e L B @Lorsque 30sV(E), Vel ooy 008 501402 | MTSTL | 16 2
30 [286]-021 SWAV(E-5 ()Uniquement pour e code de Peutre pas et aliebleenraisnde - 5g 49 | 45 8 s | 50 ~040 8 MTSRL 5
35 |33 165 ®3<5¥<20 ) commnde B0, osque 25<0do, | lareleionenteV €)W, - MTSLL
40 | 38 |8, [1.9] n2 o Trou taraudé Q=E+3 20 >
®)Spécifier une position de modification a 2mm ou plus de la partie a épaulement. Pour plus de détails, voir 2= P.787. MTSTR 22 32
Ne pas spécifier plusieurs modifications si elles se chevauchent dans le sens de rotation du méme arbre. Pour plus de détails, voir = P.787. 36
En cas de combinaison d'usinage a plat, de méplats, de chanfrein en carré et de modifications de la rainure, leurs orientations sont aléatoires. Pour plus de détails, voir 25 P.787. 32 40
Pour I'ajout de plusieurs modifications, il doit y avoir un écart de 2mm ou plus entre chaque élément. Pour plus de détails, voir B= P.787.




