Arbres en porte-a-faux

Montage a vis avec extrémité filetée
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) Ce type peut avoir des trous de centrage en fonction des dimensions. *%7’ E’
) Se reporter au tableau 1 pour spécifier les dimensions Y et F.
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(®Les dimensions MA entre () (M15 et M25) ont un filetage fin. Spécifier MSC au lieu de MA.
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) Ce type peut avoir des trous de centrage en fonction des dimensions.
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Les dimensions MA entre () (M15 et M25) ont un filetage fin. Spécifier MSC au lieu de MA.
(® Lorsque W<V, les méplats W atteignent 0.D.V.
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Se reporter au tableau 1 pour spécifier les dimensions Y et F.

(%) Ce type peut avoir des trous de centrage en fonction des dimensions.
®
() Se reporter au tableau ci-dessous pour connaitre les dimensions du dégagement du filetage.
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(® Les dimensions MA entre () (M15 et M25) ont un filetage fin. Spécifier MSC au lieu de MA.
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