Poussoirs de cames en plastique Poussoirs de cames en plastique

Avec plongeur Bague de retenue

aractéristiques : le plastique est compressé sur la bague externe du poussoir de cames. 1 aprés orcé du plastique dans la bague externe du poussoir de cames, le manchon est maintenu en place par une bague de retenue.
[ [¢7 le plasti é sur la b d ir d [ [of és aj forcé du plastique dans la b: d ir d I h i I b d
HR Type [MMatériau (®Température de fonctionnement HlPlat Type [MMatériau (®Température de fonctionnement
. . °C ou infé éfé n q 80°C ou inf.
(d5 ~ 10) Téte a six| (d12, 16) Téte a six Joint Plastique Poussoirs [YAccessoire S0°C ou nfreure (rfrence) (d8, 10) Téte a six | (d12,16) Tete asix [ o Poussoirs de| Joint [NAccessoire
pans creux ipans creux et filetage| de cames pans creux pans creux et filetage] astique | = cames
CFFRUDS CFRUH Fourni MG Nylon [EN 1.3505 équivj 1 éorou hexagonal (N 1.1191 équiv. Acer a cabone, e o) CFFRUCT CFFUHW MG Nyion [EN 1.3505 équiv) Fourni 1 éorou hevagonal (EN 1.1191 équiv. Acer au carbone, 0xydé noi
CFFRUDSS CFRUSH EN14125éqi. | Ecrou hexagonal x1 (EN 1.4301 équiv.) CFFRUCTS CFFUSHW y EN1.4125 équiv Ecrou hexagonal x1 (EN 1.4301 équiv.)
M (d5 ~ 10) Téte a six pans creux M (d12, 16) Téte a six pans creux et filetage Il (d8, 10) Téte a six pans creux I (d12, 16) Tete & six pans creux et filetage (référence)
Ly Manchon en plastique 0
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Réfé ie D i | Viess e o Prix unitai 616 e D Crage r ix unitai
SISIonesipie oo Sicin | MxPas | B | Bi | L | d | £ | g | H |Crgeatnis| Veenkin Masse LU Référence piece | in| MxPas | 2 | B |B1|B2|Ba|Bs D1 D2| L |Li|di|dz2| 61| H | aistl | anstl Mo Prix unitaire
Type Tolérance dh7 | e siie) | atnissbetnil | (0) | CFFRUDS | CFFRUDSS | CFRUH | CFRUSH Type Tolérance dh7| rape floléancel  [Toérance W | @y | ©@ |CFFRUCT|CFFRUCTS] CFFUHW |CFFUSHW
o 5 |9 13 | 5%0.8 | 9 | 10 | 23 75 5 88 2520 13 - - (Téte ik pans crewq|_© 19 [ 8x1.25 | 11 [17 |12 11|35 » 120,015/ 16 (32| 35 4| 518 | 1960 | 35 - -
(Téte asix pans 6 |0012 | 16 | 6x1.0 il 2 9 112 2210 | 22 - - CFFRUCT | -3015 22| e |13 118 |13 |12 |as 23| 0 1o lasla| 4| || g 5% [ 1760 | 8 - -
creux) e 1 CFFRUCTS : or -0 [~ 1+0.08[,7, [+0.2
8 19 | 8x1.25 2 - | 1| - |4 122 1960 33 - - 26 2.2 637 | 1560 | 71 - -
CFFRUDS |~ [, X L 0 0
22 120 1760 50 - - i9 i 30 1.3 314 499 | 1390 | 100 - -
CFFRUDSS | 44 |-0015 100125 | 12 | 13 | 36 13 5 Masipmeeadieag) 15\ L") 1215 |14 21|15 14|45 025235 40 | 44 6
26 130 1560 66 - - CFFUHW ) 32 387" -3 6 | 513 | 1320 | 119 - -
0.018 0 L
[E—— 90 [ el 5| wl s 156 | 1390 | 95 2 2 CFFUSHW |44 35 | 16x15 |18 |26 [195) 18 |55(1.6 "3 19| 37 28.5) 52 [5675 8 686 | 1230 | 187 | - -
] X1.
CFRUH g 018 32 3 6 150 1320 113 - - (®Les valeurs de charge admissible sont des valeurs calculées & une vitesse =10km/h. (®kgf=Nx0.101972
CFRUSH 16 35 | 16x15 | 18 | 195 | 52 18 8 192 1230 181 B R (®)Pour la téte & six pans creux, aucun ormFe fie gralss.a.g? n'est prévu. o )
— — - (®Les normes de d12, 16 ont été modifiées pour les produits a téte a six pans creux et filetage.
(®Les valeurs de charge admissible sont des valeurs calculées a une vitesse =10km/h. (®kgf=Nx0.101972
(®Pour le type standard, la résine se dilate et peut se détacher facilement & haute température. Eviter le stockage & des températures élevées. Ordering - El
(®Pour la téte a six pans creux, aucun orifice de graissage n'est prévu. Example CFFRUCT10 - 26

(®Les normes de d12, 16 ont été modifiées pour les produits a téte a six pans creux et filetage.

P e ana X i é ,5F P1051.
(®Les normes de d12, 16 ont été modifiées pour les produits a téte a six pans creux et filetage. (@)Pourles poussoirs de cames en uréthane, 5=

Bample CFFRUCT12 - 32 ex\ / )

[ © ) Tableau de substitution des références pour I fications de la norme des poussoirs de cames (d12, 16)
.Plat Type m &riau (®Température de fonctionnement Type Anclenne réf¢rence (12, 16) No‘ll%etlz r;fé:il:(wpk::gw
(d5-10) (@5-10) e Joint | plasti- |Poussoirs de [YAccessoire 50°C ou inférieure (référence) Ancienne norme | Ancien six pans creux creux et filetage
Rainure |Téte asix pans creux| Téeasipars ceuelfietage que cames CFFRUC CFFRUCS CFFUH
CFFRUC CFFRUCS CFFUH . EN 1.3505 €quiv] 1 éoouteegord 11101 i ceracatue, ot o - CFFRUCS CFFUH
Fourni | MC Nylon ——— — - CFFRUDS CFRUH
- CFFRUCSS CFFUSH EN1.4125 équiv. | Ecrou hexagonal x1 (EN 1.4301 équiv.) Plastique B CFFRUCSS CFFUSH
- CFFRUDSS CFRUSH
. - CFFRUCT CFFUHW
I(d5 ~ 10) Fente droite M(d5 ~ 10) Téte a six pans creux I (d12, 16) Téte a six pans creux et filetage . CFFRUCTS CEFUSAW
L » Poussoirs de cames en plastique - Essai de résistance des manchons en plastique
1 Données d'essai lorsqu'une charge est appliquée de la partie supérieure du poussoir de cames a une vitesse constante.
< 7227 ‘.L. Charges indiquées lorsque les manchons en plastique se détachent de plus de 0.5mm. La distance de déplacement est (vitesse<4.5km/h) = 1km, (vitesse>4.5km/h) = 2km.
o = (®Toute charge hors limites, toute vitesse de rotation et toute charge non équilibrée pourraient entrainer le détachement du manchon en plastique.
ol 5t fv‘ %[ * Les données ci-dessous sont indiquées a titre de référence et ne sont pas garanties.
- M Il Charge d'ajustement forcé Température de la pigce 21°C 6x=0°,6y=0°  Unité : (N) [l Charge du type & bague de retenue Unité : (N)
D Vitesse km/h Vitesse km/h
C1 /|B-0. Type d électi e
012 P goma-| £ |18 [ 36 [ 45 ] 5 | 6 [ 10 kS g S 10
5 13 9 250 250 225 190 125 125 8 19 142 576
6 16 115 300 300 250 220 180 160 22 660
8::::2388 8 19 1.7 330 310 275 240 180 175 CFFRUCT 10 26 165 708
= — v - — 22 350 325 300 265 195 185 CFFRUCTS 30 588
i) St | MxPas | B | By | L |t |dz| o | g0 | W | e |Mesinin Masse Frix unitaire CFFRUDS. . — A - - s
Type Tolérance dh7|  nabie ( | ®msbefmi)| (9) [ cFFRUC [CFFRUCS|CFFRUCSS| CFFUH | CFFUSH CFFRUDSS 2 30 — 450 420 350 320 260 240 16 35 23 808
N 32 470 450 400 350 280 250
(Fente droite) 5 0 13 5x0.8 g 10 | 23 | 3.1 7.5 g 88 2520 13 - - 6 % 05 S G0 0 e s
CFFRUC 6 | 0012 | 16 | 6x10 28 9 112 2210 | 22 - -
ate 4 si - 1|12 — — © Présentation de a méthode detest | cparge @®L'inclinaison des poussoirs de cames en plastique doit étre de 0.
(Téte asix pans =5 19 | 8x1.25 32 ] - a2 | o1eso | 33 - -
Creux) — o 4 L
CFFRUCS o015 | 22 120 1760 | 50 - -
10 - — 10x1.25 | 12 | 13 | 36 13 5 iété ari
CFFRUCSS P @ = @ . . C? CF CP CP [Propriétés des matériaux]
i Elément | Uréthane | MC Nylon
(ea s oot e | 30 (o 156 1390 | 9 - - - ‘ / | = Y
0 x15 | 14 | 15 | 40 14 | 6 = ' ' Charge admissible A O
CFFUH 0,018 32 = 3 6 150 1320 113 - - - ‘ o Aot
CFFUSH ' ; | Résistance & |'abrasion O N
16 35 16x1.5 | 18 |19.5| 52 18 8 192 1230 181 = = = ‘ Résistance mécanique O O
(®Les valeurs de charge admissible sont des valeurs calculées & une vitesse =10km/h. (@kgf=Nx0.101972 . Résistance & la chaleur X N
(®Pour le type standard, la résine se dilate et peut se détacher facilement & haute température. Eviter le stockage a des températures élevées. | Résistance chimique X O
(®Pour la fente droite, un orifice de graissage est prévu uniquement sur la téte. Pour la téte a six pans creux, aucun orifice de graissage n'est prévu. . | ‘




