P I. h N I ’ I r I S M Compatible avec le type S5M . N Ve Ve Compatible avec le type S5M
de Mitsuboshi Belting Ltd. et P I h I I I tt S5M de Mitsuboshi Belting Ltd. et
ou Ies sync rones a coup e e eve sans c avette = 5 de Bando Chemical Indus- ou Ies s nc rones a cou e e eve sans c ave e = de Bando Chemical Indus-
tries Ltd. . - - . Y . tries Ltd.
Type standard a butée mécanique MechaLock intégrée (avec fonction de centrage)
i istribution 3 4levé. voil i i [MlLe type HHAA de butée mécanique intégrée en aluminium est environ 45% plus léger que la butée mécanique EN 1.1191 équiv. et, par conséquent, il est adapté aux applications & vitesse de rotation trés élevée.
Pour les courroies de distribution a couple élevé, voir E¥°P.1465. Pour les courroies ouvertes, voir &€ P.1476.
Référence piéce [MMatériau " |Jirai de surface  Tableau 1: Sélectionnez le diam. de I'alésage de I'arbre Référence piece [MMatériau *__[Jrai de surface  Tableau 1: Sélecti le diam. de I'alésage de l'arbre
e | L s i Coupe . adisie N - m D Largeur de [Largeurdecourde:| - Largeur dela HHTA
T " f5mm 25nm - - - - s - L g e: n .
YPE | itwe AW 7w PI?: ::;e ’:I::n PI?: :a"sle ?':":n AHT [T anchon S | ManhansT [Wanchons| () Type [courroe: fomm| ,mn, | coume B f ooy | g m;‘:'::ue Pou- | Em- m;::‘ei:w HHTK
S5M100 | S5M150 | S5M250 S| 16 85| 255 | 245 | 85 At W6 i Yipzg | lie | base ) lie | base oo [rLabey :m."r bLiA ol
HTLA ° o ®  [ENAW-| Miee [ gy |Anodisé clair - 0] 39 8 0 9 S5M100 | S5M150 | S5M250 — | H HHTM g
HTLK ) ) o 7075 H?U?YI\HS’?[}E 1.1191 [ Anodisaton dure clire N 11 4 0 1 0 |10.5 HHAA [ ] [ ] [ ] équ__ | éouiv. | équi Anodisé clair Caplemar NRE G
HTLN ® ® ® équiv. | 500 | 6quiv. . 12 4 3 2 1 HHTA [ o ® N AW-EN AW- EN |Anodisé clair - sk | D2 M | admissible (N - m)
HTPL D) D) D) B | _EN | N |Revélementoxydénor —ot 1 7 5 6 | 4o HHTK ® ® ® 7075 | 5052 |1.1191| Motiseiondre e ?| - 6] 4 [17[4]20005] - [ - | -[-
HTLG ) ) @ | Ll 100 AR ande 12 g 29 g g HHTN D D ® | équiv. | équiv. | équiv. - 8| 6 [19[5[22]05] 19.6 [16.6 [235] ¢
*1. Les matériaux et accessoires ci-dessus peuvent étre remplacés par d'autres équivalents a ceux d'origine. 17 88 a5 38 39 13 HHTT [ ] [ ] [ ] EN EN EN - 10] 8 1215 ]24]0.5] 27.5 | 196255
*2. Anodisation claire dure : dureté du film 300HV ~ 18 | 154 7 3 70 HHTM [ ) [ ) ©®  [1.1191/1.0330[1.1191[Revétement oxyd noir 12 12 124| 6 |27/1.01 44.1 | 36.2 1285
° i 4 4 4 / HHTP [ ] [ [ équiv. | équiv. | quiv. | lacag al nickel 14] 18 1266 |2911.0] 63.7 | 50.9 305
Forme de poulie 19 ] 16 5 ~ 15] 25 [28[7 [31[1.2] 80.4 | 54.8 [315
EForme "W 0 7 46 4 14 *1.Lesmat&?riaux_etaccessoiresQi-des_suspeuventétreremplace’spard'autreséquivalents'aceuxd‘origine, E 26 |29] 7 |321.2] 83.3 [58.8 |33 /6.5
2 8 0 48 4 2. claire dure : dureté du film 300HV ~ 17 2.2 [76.4 335
i 0 1 0 4 - 7] 2 [ 76.4 (33!
*Visdeserrage 2.5 A | 25 25| A 25 4 « Forme de poulie HHTO] 18] 5.1 | 80.3 345
Profile de dent standard I I -t = 5 | 21 4 2 19 8.1 | 85.2 355
\ e I 8 | 353 | 141 700 N T [ E |Forme HHAA . [F |Forme HHAA HHTL 55 216 | 183 42
Yot 0| 38 49 7 5 W W K 7
“ W 22| 255 | 201 [44]
4 JE R SR EE R z o L A ||| et
25 392 | 264 | 47
e “fE—nl 43 gg ;? 19 b r ﬂ;h ﬁ*:*‘ﬁ‘ 28] 441 | 295 | 50
7 9 : -] 30 2]8.
. 42 | 757 74 20 32| ggg i 24 5
2 o o Elwfw Tal = (®)Le manchon nickelé autocatalytique (mocif. BMC, BR) récuit e o 35| 883 | 548 |62 10
© o ° couple admissible et la poussée axiale max. de 20~30%. = ﬂ_ I ﬂ_ profile de dent standard
Les dimensions de la gorge dentée varient Iégérement en fonction Rainure d'identificati Rainure d'identification Te N o N -T rofile de dent standa
du nombre de dents. = T HTLA — =B (HTLA s H— 133 g UQJI S| — [ ,,,77,% wiw| B & Eo| g 5
(Pas : 5.0mm) e - v o
% L LK HTLK = — A
1! — | ) —t HILN) S a0 =f— N
Nombrededents| 22 | 24 | 25 | 26 | 28 | 30 | 32 | 34 | 36 | 40 | 44 | 48 | 50 | 60 | 72  (@)Les alésages d'arbre peuvent ne pas avoir fait I'objet d'un traitement de surface. ]] ([l - A
P.D. |35.01|38.20|39.79|41.38 | 44.56 | 47.75 | 50.93 | 54.11 | 57.30 | 63.66 | 70.03 | 76.39 | 79.58 | 95.49 |114.59 (®Deux types de sont disponibles : le type standard STetle 1 = »==([ D—=—~& /
D.E. [34.05|37.24]38.83|40.42]43.60 [46.79|49.97 |53.1556.34 | 62.70 | 69.07 | 75.43 | 78.62 | 94.53[113.63 type court (manchons SH). Voir BE" P1425. *1.Lorsque d=6, d+2.5; Rainure d'dentifcation B Rainure d'dentifcation Les dimensions de fa gorge dentée varient légérement e fonction
F 40 | 45 | 45 | 48 | 48 | 52 | 55 | 61 | 61 | 67 | 74 | 83 | 87 | 99 | 119 *Pourla quantité etla taille des vis de serrage, embase installée, voir et quand d=15,16,d+3.5 (HHTA, HHTK, HHTN) (HHTA, HHTK, HHTN) dunombre de dents
E 12730503 |35 ]36]40]45]45 |50 |58 ]65 |67 | 80100 pF PR1425 Nembrededents] 20 [ 22 [ 24 [ 25 | 26 [ 28 [ 30 | 32 | 34 [ 36 | 40 | 44 [ 48 [ 50 | 60 | 72 (Pas : 5.0mm)
Référonce pisce = G ()2 (o oL o o e e 6 i, (L S e 1o orécédent oule savant P.D. |31.83|35.01|38.20|39.79 |41.38|44.56 | 47.75 | 50.93 | 54.11 | 57.30 | 63.66 | 70.03 | 76.39 | 79.58 | 95.49 [114.59 @ Les aésages d'ardre peuvent ne pas avoir fait 'objet d'un traitement de surface.
Forme Formo g e e o F D.E. |30.87]34.05|37.24] 38.83] 40.42| 43.60| 46.79] 49.97 | 5315 56.34 | 62.70 | 69.07 | 75.43 | 78.62 | 9463 [113.63 ®L'embese estnsale
Nombre | Type, de orme orme F 36 40 45 45 48 48 52 55 61 61 67 74 83 87 99 119 @Lesdimensmn_sventre()nécessment un diameétre de I'alésage de I'arbre de 12 ou plus.
Type de | largeur e S5M100 S5M150 S5M250 S5M100 S5M150 S5M250 E 5 27 130 | 30 | 3 3 36 | 40 | 4 2 0 3 163 | 67 | 80 | 100 @Pour l'installation, voir BE"P-1489.
dents | nominale | P Manchon ST Manchon ST Manchon ST Manchon SH| Manchon SH Manchon SH gl S
| 22 | 8 - - - - - Référence piéce Forme Gamme dH7 (~) : i par incré de 1mm, (, ) : Sél { le précédent ou le suivant
24
= 8,10 10 10 8 8 8 Nontre] - argeur | de HHAA HHTA, HHTK, HHTN, HHTT, HHTM, HHTP
S5M100 Type de N poulie Forme E Forme F Forme E Forme F
26 | wpqq N . N _ . dents S5M100 S5M150 S5M100 S5M150 S5M250 S5M150 S5M250
8,10~12 10~12 10~12 8 8,10~12 8,10~12
HTLA F22 w6 20 8 - - - - - -
30 10~12, 14, 15 10~12, 14,15 10~12, 14,15 - 10~12 10~12 [22] 8 - B 5 . . .
HTLK [32ssmis0| E [10-12,14-17 10~12, 14~17 10~12, 14~17 B 10~12 10~12 % SiA'Y'1‘1°° 8,10 . 8 8 8 8 8
HTLN [34 ] *a17 [26] Wi
HTPL [36] W22 | F [10~12,14~17 10~12, 14~17 10~12, 14~17 - 10~12 10~12, 14~17 HHAA |28 810 810 8,10 810 810 810 810
HTLG |40 HHTA 30 | S5M150 10,12 10,12 10 10 10 10 10
a4 | S5M250 12, 14-20, 22, 24, 25 . 12 12, 14-20, 22, 24, 25 HHTK 32 A7 10, 12, 14,15 10, 12, 14,15 10,12, 14 10,12, 14 10,12, 14 10 10,12, 14
48 :A 27 12, 14~20, 22, 24, 25, 28 - 12 12, 14~20, 22, 24, 25, 28 HHTN % kvvvff E 10,12, 14~16 10,12, 14~16 10,12, 14 10,12, 14~16 10,12, 14~16 10 10, 12, 14~16
50| W32 12,1420 22 12, 14~20, 22, 24, 25, 28, 30, 32 - 12 12, 14~20, 22, 24, 25, 28, 30, 32 HHTT |40 ] F [10,12,14-16 10, 12, 14-16 10,12, 14 10, 12, 14-19 10, 12, 14-19 10 10, 12, 14-19
| 60 | 24’ 25 28’ 30’ 32 12, 14~20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40 R 12 12, 14~20, 22, 24, HHTM 44 S5M250 - - 12,14 12, 14~20, 22 12, 14~20, 22 - 12, 14~20, 22
72 e 12, 14-20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42 25, 28, 30, 32, 35 HHTP 2 - - 12,14 12,14-20,22 1 12,14-20,22, 24 - 12, 14-20, 22, 24
50 . . 12,14 12, 14-20, 22 12,14~20, 22, 24, . 12,14~20, 22, 24,
Ordering Référence piéce| - |Forme de poulie| - |Dian.deldésage delartre fg fizo 25 24, 25,28
Example  HTpL 60S5M100 - E - 32 60 - . 12,14 12,14-20,22 25, 28, 30 ) 12, 14~20, 22, 24,
12, 14~20, 22, 24, 25, 28, 30
72 - - 12,14 12, 14~20, 22 25 98, 30, 32, 35 -

(@Pour les performances de la butée mécanique en aluminium, voir GE"P-1432. Pour plus de détails sur la butée mécanique EN 1.1191 équiv., voir 55'R1491

Ordering | Référence piece | - [Forme de poutie| - [ oim trsésmeierae |

FAm HHTA 60S5M250 - F - 30

(g e ) [ - o] - 7 - o v
" HHTA 60S5M250 - E - 25 - BMC
Altelatluns R pitce | - | I-1 |- (BMC, BMR, FC, NFC, LFC, RFC)

HTLA 44S5M150 - F - 12 - FC72 Modification| Trai de surface Coupe de I'emb
Code BMC<BMR FC
Prix unitaire Modifications Traitement de surface i — ___ _ PR——— Rédgig I'embase sous I'action de la coupe.
Nonbre| HTLA (x1.0) HTLK (x1.1) HTLN (13| HTPL (x1.0) HTLG (x1.1) Code BMC, BMR Nombre ErixiduicorpshERI0y oot dineororaton st ) | o 0s e e
dents | S5M100 | S5M150 | S5M250 | S5M100 | S5M150 | S5M250 Applique un placage autocatalytique au nickel sur un manchon. do  HHAA (x1.0) JHHTA iet0) HHTK i) HHTN {x1.0{ HHTTf.0) HHTM {05 HHTP .9 7 q:ea('+ :;iedﬂzs;::) \y\:npﬂumeg:daﬂ“ngmru:ammlf appliqué sur le pourtour de I'embase.
Forme E | Forme F | Forme E | Forme F | Forme E | Forme F | Forme E | Forme F | Forme E | Forme F | Forme E | Forme F (Un traitement antirouille est appliqué aux vis.) dents | S5M100| S5M150| S5M100 | S5M150 | S5M250 | S5M100 | S5M150 | S5M250 Aluminium | EN 1.1191 Spé 851% appli —
Spéc. |(®)Le manchon nickelé autocatalytique réduit le couple admissible de 20~30%. 20 2 2 = = = = HHAY) | o CAS oot o ®FC2(D.E)+1
22 B B BMC : pas de conformité RoHS (Vis : EN 1.7220 équiv. avec traitement Dacrotized) 2 - - - - - - B {11720 el Dtz || @FCsF-2
24 BMR : conformité RoHS (Vis : EN 1.7220 équiv. avec revétement GeoMet) 24 - 6 = BMR conformité RoHS e FC35
8 (Vs - EN 1.7220 équiv. avec revétement
25 gg 10 Geollet ) 1
26 — : T A e 12 —
28 Modifications| Coupe de I'embase |Bride non sertie Bride sertie sur un coté 28 14
30 Code FC NFC LFC, RFC gg 15
32 Réduit 'embese sous lacton defacoupe. | L'embase n'est pas | L'embase est installée soit coté 34 16 MocHications B deInanSekiie Brdelserielauiliniceis
34 E%Aincrér?eqt de Oisdmm p | installée. manchon (LFC) soit coté opposé 36 1; - Code NFC LFC, RFC
ucun traitement de surface appli- | (Embase incluse) (RFC) avant expédition. = L'emb ! | instal-
36 i y st 40 - embase n'est pas | L'embase est instal
% s le pourtour de I'embase. \ P (Embase 1 piece incluse) v ;g installée. lée soit coté man-  (LFC) (RFC)
_ - Spéc — @F.ER (LFO) (RFC) 23 | = (Embase incluse) chon (LFC) soit coté
44 E 2 50 - - 22 - . b ) f opposé (RFC) avant
48 e 60 | 24 - Spéc. expédition. (Embase
50 FC35 5 25 - 1 piece
J \ 28 -
60 e (®Pour les commandes supérieures aux valeurs indiquées, demander un devis. 30 - incluse)
72 32 = J \
35 =




