Crémailleres - Dimension L fixe

Angle de pression 20°, modules 0.5, 0.8, 1.0, 1.5, 2.0, 2.5, 3.0

Zoom de I'extrémité type usiné au deu exrémités)

Type [MMaté- | [EJTraitement de
e é riau surface
RGEA RGEAR |EN1.1191 équiv. Oxydé noir
RGEAB - e n o e dnletge -
RGEAS - EN 1.4301 équiv. -
RGEAM |RGEAMR/| MC Nylon -

(®Les dimensions RGEAM et RGEAMR (nylon MC) peuvent
varier en fonction de I'envirc

W Type économique

Ml Type aux deux extrémités usinées

de for

Précision : erreur du pas cumulé (um)

Nominal
Module ™55 300 500 1000
0.5-1.5 | 54(76) | 65(02) | 72(101) [ 1000117
2.0-3.0 | 62(86) | 73(102) | 80(112) | 91(128)

(®)Les valeurs entre () correspondent aux types RGEAS, RGEAM, RGEAMR.
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Usinage de trous N : pas d'usinage

Usinage de |'extrémite.
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Usinage de trous A : taraudage du fond
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Usinage de trous Z : contre-alésage latéral o~
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Référence piece Noni- | Usnagedes Nombre B K (nom- Prix unitaire
: de dents L P(pas)| W | H | h | (Pasentre di | d2 | Z1 | brede | Typeé i Type aux deux extrémités usinées
Type Module | nal trous Stiocties Jes rous) (normal) trous) Usinage de rous N U o e et o U
100 30(29) | 94.25(98) = = - N
1.0 | 300 N 95(94) | 298.45(303) | 3.142 | 10 | 12 | 11 180 M3 |35|65 |35 2
500 | Smssret | 159 | 499.51(505) 3
N 11191 00| M 21(20) | 98.96(101) - - - -
( éqUiv) 1.5 | 300 A 63(62) | 296.88(303) | 4.712 | 15|20 |18.5| 180 M4 | 45| 8 |45 2
’ 500 | (wautagecy [ 106(105) | 499.51(505) 3
Type aur deux exrémits 100 fond) 15(14) | 94.25(98) S B N -
Usinégs 2.0 | 300 47(46) | 295.31(303) | 6.283 | 20 | 25 | 23 180 M5 | 55|95 |55| 2
RGEA 500 | ST 79 | 496.37(505) 3
Toe 100 (‘afa%'df‘lge 12(11) | 94.25(100) 5 5 S =
e emRe| 2.5 [300 latéra)  I"38(37) | 298.45(303) | 7.854 | 25 | 30 |27.5| 180 | M5 |55 (95|55 2
500 z 63 494.8(505) 3
100 (onte-gksage 10(9) 94.25(101) = = = =
3.0 | 300 Ietéra) 31(30) | 292.17(303) | 9.424 | 30 | 35 | 32 180 M5 | 55|95 |55 2
500 53(52) | 499.51(505) 3
05 [300] 192 30159 [ 1571 | 3 [ 9 [85] _ | - - - -
RGEAB 0.8 | 300 120 301.59 | 2513 | 4 [10] 92 - - - -
05 [300] 192 30150 [ 1571 [ 3 [ 9 [85] _ T - - - -
0.8 | 300 120 301.59 2513 | 4 |10] 9.2 = = = =
300 95 298.45 2 -
1.0 500 | N 159 29951 3.142 |10 | 10| 9 M3 | 35|65 |35 3 -
300 63 296.88 2 -
L=t A
(Elgguﬁm 15 500 | et 106 29951 4712 | 1515|135 M4 | 45| 8 |45 3 -
\ 500 ond) 79 496.37 3 =
RGEAS >
2.0 Hooo st 159 999.02 6.283 {20 |20 | 18 | 180 M5 | 55|95 |55 —¢ =
500 | (araudage latéra) [ 63 494.8 3 =
25 [1000] Z“ 197 997.45 7.854 | 25|25 | 225 M6 | 65| 11 | 65 3 -
500 | ltedbse 753 499.51 3 -
3.0 1000 leéa) 106 99903 9.424 | 30 | 30 | 27 M8 | 9 | 14| 9 5 -
(yone) | 0.5 [ 300 ¢ 192 30150 [ 1571 [ 3 [ 9 [85] _ T - - - -
0.8 | 300 120 301.59 2513 | 4 |10] 9.2 = = = =
Tipe au deue extemités 300 N, A 95 298.45 2 =
usiées 1.0 500 ST,z 159 | 499.51(505) 3142 |10 12| 11 180 M3 | 35|65 |35 3
RGEAM 7755 500 105 (505) | 4712 15|20 185 - N E E E E
S 2.0 | 500 N 79 (505) 6.283 |20 | 25| 23 - - - -1 - - - -
) 2.5 | 500 63 (505) 7854 | 25|30 |275] - - - -1 -1- B - - -
RGEAMR |36 [ 500 52 (605) | 0424 30[35] 3 | - S N [ A E = g E
(®)Le type économique est disponible uniquement pour I'usinage de trous N (aucun usinage des trous). (¥$)Le nombre de dents effectives entre () et L entre () représentent les valeurs du type économique.

Ordering
Example

RGEA1.0
RGEAR1.0

Connexion de crémailléres (type usiné aux deux extrémités)

Les crémaillieres trempées par induction MISUMI
sont usinées aux extrémités avec une tolérance du
pas négative en longueur. Lors de la connexion des

crémailléres, se servir d'un élément de crémaillere
(crémaillére dans le méme module) comme entre-
toise, comme illustré sur la figure de droite, afin de

égler correctement le pas.

Alterations

) [meree) - st - [

RGEAS1.5 - 500 - N

- (MC, WMC)
- Mc4

(rmalre dagnement

Modificationsj Une extrémité taraudée Filetage fi lle aux deux extrémités
Code MC wWMC
Mes
M

5 - Module | Sélection M
Spéc. | w2 | 10 |3 4 2] il

W2 1530 4 5 6 [CARNNIZA

@Pour le type RGEAS, M4 n'est pas disponible pour le module 1.0. | @Pour le type RGEAS, M4 n'est pas disponible pour le module 1.0.

Crémailleres - Dimension L configurable (une extrémité usinée)
Angle de pression 20°, modules 0.5, 0.8, 1.0, 1.5, 2.0, 2.5, 3.0

Wl Caractéristiques : configurable a la longueur souhaitée. Une extrémité est usinée pour permettre la connexion avec d'autres crémailleres.
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(®Les dimensions RGEAML (nylon MC) peuvent varier en fonction de I'environnement de fonctionnement.
[l Type & position du trou configurable (jusqu'a 3 trous, dimension L : 20 ~ 480)
Usinage de trous N : pas d'usinage

Type [MMaté- Braitement de Précision : erreur du pas cumulé (um)
U b fiau surface Module Longueur totale L
RGEAL LRGEA EN 1.1191 équiv. Oxydé noir 100 ouinf. | 101~300 | 301~500 | 501 & 1000 | 1000~1980
RGEABL - e ionde e - 0.5~1.5 54 (76) 65 (92) 72(101) | 100(117) | 99 (139
RGEASL LRGEAS _ [EN1.4301 équiv - 2.0-30 | 62(86) | 73(102) | 80(112) | 91(128) | 105(148)
RGEAML - MC Nylon _ (@Les valeurs entre () correspondent aux types RGEASL, RGEAML et LRGEAS.

[ Type & nombre de trous configurable (pas de trou B disponible, dimension L 500 ~ 980 ou 1980)
stagecelecinit fﬁs{nage de trous N : pas d'usinage
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inage de trous ST : taraudage latéral
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_ Module | ToléranceP_ Al B | C | \PulonderMiais
0.5~2.0 6oL
72 20 Y ipage de trous Z : contre-alésage latéral
5, 3. 04 = =
‘ A B C i Traversant  Profondeur du contre-alésage 7 ‘ ‘ B ‘ ‘ W
F Bx(K-1) F
(®Jusqu'a 3 trous peuvent étre spécifiés. (®A+B+C<L-5 Fe L‘Bé(K'U >15
Ml Type a position du trou configurable (jusqu'a 3 trous, dimension L : 20 ~ 480)
Référence piece Longueur totale Ptnsitinxgés m Prix du corps Coits d'usinage des trous (+ prix du corps)
Usinage des | erément o |'°!'s ntde |PPas)| W H| h |di|d2|Z1 —o0- 101 _on1. _an1. A0 Trou taraudé | Trou contre-
Type Module Trous "0’91""“5"? e "C’ﬁf'";n e (nomal) | L=20~100 | L=101~200 | L=201~300 | L=301~400 | L=401~480 (HT, ST) aléss (2)
1.0 | N (usinage sans trou) 3.142 10| 12| 11 |3.5|6.5/3.5| M3
(EN1.1191 |15 | HTpateariie 47121520 [185[45] 8 [4.5] M4
équiv) 2.0 | g it | 202480 | 5-475 [6283]20[25] 23 [6.5[0.5[55] M5
RGEAL o
25 Z (contre-clésage 7.854 125(30(275|6.5|11|6.5| M6
3.0 latéra 9.424 130 |35| 32 [9.0/14] 9 | M8
(Bare enlaonde décoll- |~ 0.5 157113 |9 |85 = =
w9RGEABL | 0.8 N 20-280 © [2smaqrofe2] || - -
0.5 157113 |9 |85 = =
0.8 N 20-280 ) 2513[ 4 (10092 " ||~ | ~ - -
(EN 1.4301 1.0 N, HT, ST 31421010 9 | - | - | - | M3
équiv.) 1.5 N (Usinage sans o) 4.71215]15|135(4.5| 8 |4.5| M4
RGEASL | 20 Argeatie | 202480 | 5~475 16.283]20[20] 18 |55]9.5(55] M5
2.5 | ST faraud ] 7.854 | 25|25(225(6.5|11 6.5 M6
3.0 | Z (Contre-alésage latra) 9.424 130 |30 | 27 [9.0/14| 9 | M8
(nylon Moy |25 N 20-280 e rna e - :
RGEAML 0.8 .513 092 = =
1.0 N,HT,ST,Z| 202480 | 5~475 |3.142|10|12| 11 |3.5/6.5/3.5| M3
M Type a nombre de trous configurable (pas de trou B disponible, dimension L 500 ~ 980)
Référence piece Longueur totale B (pas du trou) m Prix du corps Coiits d'usinage des trous (+ prix du corps)
Usinage des 4 Incrémentde P (pas)| W | H | h |d1|d2|Z1 = - ~ ~ Trou taraudé | Trou contre-
Type Module o erémentde _ ontre et gy froma| 12500750 | L=751-1000 | L=1001-1500 | L=t601-1980 | 7y aésé ()
1.0 500~980 2~6 3.142 (10|12 | 11 [3.5|6.5|3.5| M3 = =
(EN 1.1191 1.5 4.712 15|20 |185(5.5| 9.5 |5.5| M5
équiv.) 2.0 | N (Usinage sans trou) 6.283 20| 25| 23 |[6.5| 11 [6.5| M6
LRGEA 2.5 HT{(nam;,ar)ﬂére 500-980 ) 2-12 7.854 [25]30(275] 9 [14] 9 [ M8
laraucee)
3.0 ST (rautage el 50~500 |9.424 130|35] 32 |11 [17.5] 11 | M10
1.5 |7 (onte-albsage 4712|1515 |135]5.5] 9.5 |55] M5 - =
(E”é‘liﬁm 2.0 i) s00-980 | 212 6.283 [20|20] 18 [65] 11 [6:5] M6 - -
LRGEAS | 25 7.854[25(25(225[ 9 |14 9 | M8 - -
3.0 9.424 {30 /30| 27 |11 |17.5/ 11 | M10 - -
(@)Prix unitaire = prix du corps + coits d'usinage des trous
Ordering ‘ Référence pisce | - | Lloneurtoae | - [Postond R R ‘ (2)Le prix unitaire est égal au prix du corps lorsque 'option N (sans trou) est spécifée.
L (Exemple de calcul) RGEAL1.0HT-450-A50-B150-C150
Example RGEAML10OZ - 450 - A50 - B150 - C150
‘Rélérencepiéce = | Lllongueurtota] | - | K (nombre de trous) | = B(pasdu(mu]‘ ) Frais d'usinage des trous o
Prix du corps + e Prix unitaire
LRGEA2.0ST - 1800 - K8 - B200 [[Usiage de tousPrixutae |
Modifications Une extrémité taraudée Filetage fi aux deux ex 2
Code MC WMC
wos whics
= M P —
M = Wodue | Selection M - Wodue | Sélection M
Spéc. 10 [3 4 w2 il 10 [3 4
1.5~3.0 4 5 M LM_xz_ 1.5~3.0 4 5 6
(®A>30, F>30 (A>30, L-A-B-C>30, F230
R - MG, WMG) @Pour le type RGEASL, M4 n'est pas disponible pour e module 1.0. | @Pour le type RGEASL, M4 n'est pas disponible pour le module 1.0.

- B100 - C100 - MC4

@ Alleralinns RGEAL2.0Z -



