Goupilles de positionnement - Grande téte conique en acier inoxydable a dureté élevée Goupilles de positionnement - Grande téte conique en acier inoxydable a dureté élevé
A ajustement forcé/Taraudée/Filetée Angle conique configurable/Tolérances D et P sélectionnables

[l Caractéristiques : conique a grande téte, chaque dimension étant configurable. Nous avons réduit considérablement le prix par rapport aux produits traditionnels. Ml Caractéristiques : grande téte conique en acier inoxydable offrant une excellente résistance a la corrosion et une grande dureté. Tolérance sélectionnable aux deux extrémités et dimensions du cone.
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Acier inoxydable & 35HRC Ronde AFPBA | AFPBPA | AFPBTA | AFPNA V/( J ) Acier inoxydable & 35HRC Ronde AKFA AKFTA | AKFNA v/ (%)
dureté levée Diamant AFPBD | AFPBPD | AFPBTD | AFPND dureté élevée Diamant AKFD AKFTD | AKFND
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Tolérance dim. d A de L Incrément de c m = w) Formeronde | Forme en Type oD | tokrancep| D gomm o @it @it . AKFA AKFD
Type D 0.01 Incrément de Tmm 0.1 AFPBA AFPBD 2 2.50~ 8.00 iI¥ 0
mé peé -01mm -imm AFPBPA AFPBPD v s 3 350~ 8.00 15 | 98
<Ronde> 2 +0.008 +0.012 2.50~ 8.00 0 d AKFA (Ronde) P M 4 4.50~ 8.00 3(4)~16 30 1.
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:FF:SPDJ@ g - g-gg‘lg-gg TS = 3 335 @ La dimension L entre () s'applique & la forme en diamant. (®Lorsque L=3, C=0.5 et £1=1.
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Type D Tmm;eog()aflm. D 0.01mm 0.1mm mal) | N-cm AFPBTA AFPBTD P ';I 'a 6 6.50~10.00 6(9)~16 ;g 3 M3 147 5
6 B 6.50~10.00 6(9)~16 3 3 3 | 147 | 5 onde - -
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i i ool 3 " Y P " o (®)Noter la résistance de la partie sous la téte.2=P1566 (¥)La dimension L entre () s'applique a la forme en diamant. ($)Vérifier la profondeur de I'avant-trou BP1566. Les orifices peuvent étre traversants.
(®)La dimension L entre () s'applique a la forme en diamant. (®)Noter la résistance de la partie sous la téte.2sP1566 (®)Vérifier la profondeur de I'avant-trou ®='P1566. Les orifices peuvent étre traversants. ﬁ
:Jl_e couple de serrage (de référence) doit étre compris dans le niveau de résistance indiqué dans les donns,:_e/s techniques BP 2297 (10.9). Ne s'applique pas lors de I'utilisation de matériaux de verrouillage ou de rondelles freins. Le couple de serrage (de référence) doit étre compris dans le niveau de résistance indiqué dans les données techniques BEP. 2297 (10.9). Ne s'applique pas lors de I'utilisation de matériaux de verrouillage ou de rondelles freins.
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Type D [Tolérance g6 dim. D 0.01lmm 0.1mm mal) | N-cm AFPNA 'AFPND Type toLD | toléranceP D 0.01lmm imm 0.1mm 0.1mm . mal) Il AKFNA
3 2 350~ 8.00 45 | 3 | 47| 05 | 15 s [ 3] 350~ 8.00 M3 | 147 [ 15
2 2008 4,50~ 8.00 3-10 3 4 | 33| 1 | 18 AKFNA (Ronde) Po| wm [efase-s00 3-10 so [ _s 118
AFPNA (Ronde) 0,004 50~ 8. ~ ) . AKEND (En dianant | G P [ 5| 550~ 800 1.0~10.0 0.5-5.0 2o | M5 676 | 2.2
AFPND (En diamant) Z 0012 g.so 8.00 1.0~15.0 75 | 5 676 | 2 [ 22 ( ) o G [ 6.50~10.00 Pl I 3
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8 gg?ﬁ 8.50~10.00 4~10 12 8 | 2803 3.5 * Le couple de serrage (de référence) doit étre compris dans le niveau de résistance indiqué dans les données techniques BsP: 2297 (10.9). Ne s'applique pas lors de |'utilisation de matériaux de verrouillage ou de rondelles freins.
* Le couple de serrage (de référence) doit étre compris dans le niveau de résistance indiqué dans les données techniques B=P. 2297 (10.9). Ne s'applique pas lors de I'utilisation de matériaux de verrouillage ou de rondelles freins. P L B E|
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Example S - P10.00 - L6 - B3.0 - E50 - A30
Standard AFPBA 8 - P9.02 - L10 - B3.2
Filetée AFPNA 6 - P800 - L5 - B4.0
Taraudée AFPBTA 8 - P9.01 - L12 - B6.4
! -LP - (MH, NTK, LAC)
Alterations ~ AFPBPAS - P9.05 - L12 - B6.4 - MH
@ [Feoonce |- [ 7 | [ J-[E]-[A - mao
Alterations AKFAMS6 - P10.00 - B30 - E50 - A30 - MH
Modifications| Taraudage Taraud de retrait Usinage d'un orifice pour clé
Code MH NTK LAC
Ajoute un trou taraudé. Supprime un orifice de taraud de retrait. | Usine les orifices pour clé. LAC
MH NTK Modifications Taraudage Event
M Mx3 M Code MH AC
- {normal) Ajoute un trou taraudé. | Ajoute un évent.
s Wi prsumaAC
L L_|Bl | .m MH D-0.15
(®)S'applique lorsque D=6 (®)Lalongueur effective du taraud de D dépend | (DL 'orientation entre la téte en forme en diamant et
Spéc. (©B>2+4 de a plage de spécifcaton de a dimension B, | I'orifice pour clé est arbitraire. |
@S'applique uniquement a lajustement forcé. | (PLorsque L+B+m<Mx3, les trous T T Dimersionsufisies
@La combinaison avec NTK n'est pas disponible. mraudes sont traversants. D — 8
Vi (@)Lorsque L+B-+msMx5, les avant-trous destinés — Spéc. 22
D |vormay| £ ® g‘f;’;‘f{’:ﬂg”we"'m "“Vlf"f;aﬁ’e me | 8 ] 50 O apphqus Iursque D26
6 M3 | 4 La combinaison avec MH n'est pas disponible. Ne s'applique pas au type fileté.
8 M | 6 m 0 m\uuuunwmmwummmmm Avec rainure de dégagement.
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