Goupilles de positionnement - Grande téte sphérique

Tolérances D et P sélectionnables

[l Caractéristiques : sphérique & grande téte, chaque dimension étant configurable. Tolérance sélectionnable aux deux extrémités.

Type Code de la
forcé Taraudée Filetée forme
Dureté de traitement : 60 ~ 63HRC KFQ KFQT KFQN

k (1 |EN1.2510 équiv. -
X (@ |EN1.2510 équiv. | Placage au chrome dur D“E.Efﬁe?: éﬁ‘;ﬂggg; %%OH?/SﬁRC GKFQ GKFQT GKFQN A (forme
[ T B 01 - ) skFa | . .SKFQT SKFQN | ronde)
EN 1.4301 équiv. | Placage au chrome dur Durelérdu plaqage : 750HV ~ HKFQ - -
EI}LJ‘;%OW R Dureté de tﬁrg:;rgem 150 ~ CKFQ (RmeCKFQT CKFQN

N
matériau

BTraitement
de surface

[@Matériau [Dureté

®
@
®
(@ |EN1.2510 équiv. | Surface endurcie | Dureté de traitement : 60 ~ 63HRC MKFQ - - D (forme en
(® |EN1.2510 équiv. | Placage au chrome dur + poli D“Eﬁ;‘:géﬁ‘;m:g;:57%6H?,55RC MGKFQ MGKFQT MGKFQN diamant)
m (9 |EN1.4037 équiv. | Surface endurcie | Dureté de traitement : 50 ~ 55HRC. - MCKFQT -
(®Lorsque D=P,
. . . (1) La forme ronde n'a pas de dégagement. )
WSélection de la tolérance [0) Lursque D=P et que les tolérances sont différentes.
D Niveau lard i ) . -
ou|M|P|G|H]|S|A]|B ¢*Ajustementforcé (Ronde) (E“ diamant) v/( f
P [m6|p6|g6 h7| - | - | - SR P/2 . 103 | Bs03 )
@ G 04 (ii) LorsqueD P et que les tolérances sont identiques
1-00 10008 {400tz | 4002 | 0 w :
3.00 | #0002 | 0006 | -0008 | -0010 H \& m /,» / A:X\ —7—%
SOT 10012 | 4000 | 0004 | 0 [a) o . e N )
6.00 [ HIM | 4012 ] 402 | O H j A= / (L+B) est la tolérance totale.
6.01 | 0015 | 40024 | 0005 | 0 0 |+0005( 0 <o (2) La forme en diamant posséde un dégagement.

10,00/ 10006 | 10015 | 004 | -00t5 | 001 | 0 | 0006 /] = \ sans bord
1001 [ [ 405 | 0 03 | g3 |\

13.100 0007 | 40018 | 0017 | 0018 (®Le type droit sphérique pour lequel D=P

est standardisé est disponible. €' P1642

T80T am | 4005 | 007 | 0 « Taraudée « Filetée
0008 | +0022 | 0020 | 0021 e
:‘()F;[')Dtadtyd" i dutype standerd x 1.1 SR P2 SAP2
#)Prix unitaire du type de précision : prix du type standard x 1. B
Produits plaqués au chrome dur et a finition polie non @ 04 @ Mj\ %
disponibles pour la tolérance du niveau de precnsnon X i
FEN 1.4037 équiv. comporte une rainure d'identi ==
an'importe quelle pnsmon de la piéce D. (a] ?? [a] % o
(®L'orifice central poli n'est pas toujours présent sur ==5 H j
EN 1.4301 équiv.
(®Lorsque la dimension P est petite, la présence d'un C0.5 2 |l % MX15 '-Ufs‘l“e b3 L”VSQUE D=3
orifice central provoque la réduction de la section — 6 |
sphérique. ) ) 0 3‘=‘ 03 Sans bord 01 = 03 Sans bord
(DLa téte sphérique peut étre pole. L+0' B+0 Lo3 B+0' @ dmension d igapement et e vl e rifrence
A ajustement forcé
Référence P <
z z 5 Incrément de Tmm B
Type Forme Tole'Dance USRS D Incr%r:\%r:"t‘de L Incrément de 0.1mm c w)
1 1.00~2.50 23 2.0~5.0 0.1 =
2 2.00~4.00 2-~6 2.0~10.0 05 1.2
M S 3 3.00~6.00 3~6 2.0~10.0 ) 1.5
KFQ (Finition polie) | A (forme P M 1 2.00-7.00 18 20-19.0 ; 14
* MKF * P A ~O.| -~ .U~ . .
g&ll::g Q* ronde) G G 6 6.00~10.00 6~12 2.0~12.0 3.0
" MGKFQ H H 8 8.00~13.00 8~16 2.0~15.0 1.5 3.5
HKFQ ®s'applique | D (formeen |+ A 10 10.00~15.00 10-20 3.0-20.0 4.0
CKFQ lorsque D=5. | diamant) B A 12 12.00-16.00 12-24 3.0-20.0 2 5.0
B 13 13.00~18.00 13~26 5.0~20.0 55
16 16.00~25.00 16~32 5.0~20.0 3 7.0
20 20.00~30.00 20~40 5.0~20.0 9.0
@Les produits plagués au chrome dur et polis ne sont pas disponibles pour le niveau de précision marqué d'un * (niveaux de précision A et B).
M Taraudée
Référence P L B M * Couple de
Tolérance | Tolérance Incrément de Incrément de Incrément de (W) serrage 2
Type Hoane D P 01mm 1imm 0.imm (normal)| “yen
5 5.00~8.00 5(9)~10 2.0~10.0 22 M2 = 3
6 M3 98 5
o7 6.00~10.00 6(9)~12 2.0~12.0 3 M2G = 4
8 8(12)~16 M5 461 8
A fome s a7 8.00~13.00 5(12)-16 2.0~15.0 3.5 M4 225 5
10 10(12)~20 M5 461 8
G&E?ﬁ (Filgion poQIie) ronde) '\F,,I M 10T 10.00~15.00 6(12)~16 3.0-20.0 & M4 225 6
MGKFQT P 12 12~24 M5 461 8
12.00~16.00 3.0~20.0 5
(S: ﬁ':_g]l'_ MCKFQT  |D fomeen ﬁ G 127 8(12)-18 M4 | 225 [ 6
i H 13 . 13(14)~26 . M8 1911 10
diamant) T 13.00~18.00 8(14)-20 5.0~20.0 55 e =T g
16 16~32 M8 1911 12
16T 16.00~25.00 10(14)-24 5.0~20.0 7 M6 784 9
20 20~40 M8 1911 12
20T 20.00~30.00 12(18)-30 5.0~20.0 9 M6 784 9

(®Les goupilles de dimension D avec T ont un diamétre de filetage plus petit d'une taille et une épaisseur de paroi plus grande. (La dimension réelle D est la référence sans « T »))
(®La dimension L entre () s'applique & la forme en diamant.  (®Noter la résistance de la partie sous la téte. B P1566 ()Vérifier la profondeur de I'avant-trou BE" P1566. Les orifices peuvent étre traversants.
* Le couple de serrage (valeur de référence) pour les produits durcis correspond a la classe de résistance 8.8. (Voir données techniques &= P.2297.) Ne s'applique pas lors de I'utilisation de matériaux de verrouillage ou de rondelles freins

HFiletée

Référence P L B * Couple de

Tolé- Tolé- Incrément de Incrément de Incrément de M serrage

Type foane rance D | rance P o 0.01mm 1mm 0.1mm W N-cmg

3 3.50~6.00 2-6 2.0~10.0 1.5 M 3 98

M S 4 4.50~7.00 2-8 2.0~10.0 1.8 M 4 225

KFQN (Finiton polie) A (forme P M 5 5.50~8.00 3-10 2.0~10.0 2.2 M5 261
GKFQN* MGKFQN* ronde) G P 6 6.50~10.00 3-10 2.0~12.0 3 M 6 784
A G 9.00~13.00 5-10 2.0~15.0 35 M 8 1911

SKFQN ®ﬁ,fsp[ﬂ'quis D (forme en H H 10 11.00~15.00 5~15 3.0~20.0 4 M10 3783
CKFQN QU6 D=5. diamant) A ‘A 12 13.00~18.00 8~15 3.0~20.0 5 M12 6605
B B 16 17.00~25.00 8-20 5.0~20.0 7 M16 16366

20 22.00~30.00 10~20 5.0-20.0 9 M20 32928

®Les produits plaqués au chrome dur et polis ne sont pas disponibles pour le niveau de précision* (niveaux de précision A et B).
*Le couple de serrage (valeur de référence) pour les produits durcis correspond a la classe de résistance 8.8. (Voir données techniques &= P2297.) Ne s'applique pas lors de I'utilisation de matériaux de verrouillage ou de rondelles freins.

Ordering ‘
Example

Référence ‘

WA ajustement forcé

M S 6 - P8.00 - L8

- B6.0

(®Prix pour le niveau de précision
Lorsque les tolérances A et B sont sélectionnées, multiplier les prix
unitaires ci-dessous par 1.1
Exemple de calcul de prix : KFDAMA10 P11.05-L12-B5.5

Prix unitaire Forme ronde Prix unitaire Forme en diamant
D CORIZ0&w. | EN1.2510 | QEN1.4301 | GOENTA%1équv. | (OEN1.4037 | OBG0miimz | OF )sznun A | COBTZ0AM | @ENT2510 | DEN1A4301 | CORNTA dun | (OEN1.4037 | CORIZNAR @Hﬂlﬂreuw [
Trempé équiv. dur équiv. ur équiv. +Msige Trempé. equw uur équiv. dur équiv. ‘Temgage + Polssage
GKFQA SKFQA HKFQA CKFQA MGKFQA KFQD SKFQD HKFQD CKFQD MKFQD MGKFQD
1 = = = = = = = = =
2 = = = =
3 > > o S
4 = = = =
5
6
8
10
12
13
16
20
M Taraudée
Prix unitaire Forme ronde Prix unitaire Forme en diamant
D ORI &0&uN. | @EN12510 | (EN1.A4301 GENT4037 | @az0amar: | O ans | OENIZ0eu | @EN1.2510 | GEN 14301 GENT4037 | GRIADAwA: | OB Qs
Trempé équiv. dur équiv. équiv. Pisage Pissige Trempé équiv. dur équiv. équiv. Pisage Plsige
KFQTA GKFQTA SKFQTA CKFQTA MGKFQTA MCKFQTA KFQTD GKFQTD SKFQTD CKFQTD MGKFQTD MCKFQTD
5 = = =
6 = =
6T - -
8 = =
8T - -
10 - -
10T - -
12 = =
12T - -
13 = =
13T - -
16 = =
16T - -
20 = =
20T - -
WFiletée
Prix unitaire Forme ronde Prix unitaire Forme en diamant
(DEN 1.2510 équiv. (2EN 1.2510 équiv. Aoy | (7 Aquli (®EN1.2510 équiv. dur + (DEN 1.2510 équiv. (2EN 1.2510 équiv. [ 3y 5 Aqui (®EN 1.2510 équiv.dur +
D Trompé o @Er\ékésoglzqulv, (®EN 1.4037 équiv. sy Trompe o (3EN 1.4301 équiv. | BEN 1.4037 équiv. Pisige
GKFQNA Ql CKFQNA GKFQND SKFQND CKFQND MGKFQND
3 - - -
4 - - N
5 =
6 N
8 -
10 -
12 =
16 -
20 -
& [rsteronce |- [+ |- [& - (oc.Re, A0
Alterations KFQAMS6 - P80 - L8 - B6.0 - RC
Modifications Guide d'insertion Embout sphérique Event
Code GDC RC AC
Ajoute le guide d'insertion. Fait passer le dé sur RO.5. |Ajoute un évent.
GDC ode e conmentl) RC ote e ommand] AC
ide dinsertion 0 20! RC D 0.15
Guide d'ingertion D03 .
D T2 (R0.5) \
. T 312 [1_ HB
Spéc. [ [J Js-20l2
- (®)S'applique lorsque P-D>2
Ne s'applique pas lorsque D<2 (ronde) %}
Ne s'applique pas au type fileté. i
R Ne s'applique pas au type fileté.




