Goupilles de positionnement - Petite téte conique

Angle conique configurable/Tolérances D et P sélectionnables

Ml Caractéristiques : conique  petite téte, chaque dimension étant configurable. Tolérance sélectionnable aux deux extrémités et dimensions du cone.

m N° de .. | @Traitement . Ajustement forcé Taraudé
matériau MMatériau de surface EDurets Type |Codedelaforme| Type | Codedelaforme
@ | EN1.2510 équiv. - Euretgddetmltement::0~ii}lﬁc KFS A fforme KFST A (forme
@ | EN1.2510 équiv. | Placageauchromedur | Dt &2 Fererert S *S GKFS ronde) GKFST ronde)
@ | EN1.4301 équiv. - - SKFS SKFST Lorsque P<3  Lorsque P=3
a=0.5 a=1.0
/ ® | en1.4301 équiv. | Pecage auchrome dur | Durets ou piacage : 750V ~ | HKFS | D (formeen| ST | D (formeen  4-pp 4=P-0.2
; © |misowewn] - | owosweron -] CKFS | %m0 [CKFST | doman) @i e
L
° AjUStement forcé (ROnde) 'En dlamant %Ll.ua's;::vgm:de n'a pas de dégagement.
MSélection de la tolérance @ [ f 00 oA W) v/( f (i) Lorsque D=P et que les tolérances sont différentes.
D T Y - - " A° u
ou| M P G H S A B R f ~ _ _ |
PlIm6[p6]g6 h7| -] -1]- a [ o
1001 40,008 | +0012 | 0002 | 0 N
300 | +0.002 | +0.006 | -0.008 |-0.010 - L+0.3 B+0.3
=3 f
0T 140012 | +0.020 | -0.004 | 0 - o ;
600 40,004 | +0012 | 0012 [-0.012 c L+8'3 B+8'3 E (ii) Lorsque D=P et que les tolérances sont identiques
601140015 | 40024 [ 0005 |0 |0 |+0006 | 0 ( bl
10,00 | +0.006 | +0015 | -0.014 |-0015 |-0.01 | 0 |-0.005 o Taraudé (Ronde)  (En diamant) i ’
1001 140,018 | +0.029 | -0.006 | 0 [A] s M (W) (+8)
15,00 | +0.007 | +0.018 | -0.017 |-0018 0 A° . 6
T80T 140,021 | +0.035 | 0007 | 0 7/\ ) i
2000 | +0.008 | 40022 | -0.020 | -0.021 :’:’::u .I T (L+B) est la tolérance totale.
L6 i ntare . 1 J o sss :I\ o (2) La forme en diamant possede un dégagement.
hrome dur ne sont f Je précision.
(DEN1.4037 equw comporte une rainure d'identification a n'importe quelle 2 s
position de a pice D. ()
L orfice central poli 'est pas toujours présent sur EN 1.4301 équiv. Q.5 |_+0'3 B+8-3 E
(®P-2EtanA=0.73 (dolam dela pomtce 00.73 ou plus) (®Le type droit conique pour lequel D=P est
Référence 121’2‘155 ~1° 267 {gﬂgg:? %; standardisé est disponible. 5 P1641
WA ajustement forcé
Référence P L B B |l Prix unitaire Forme ronde Prix unitaire  Forme en d
- 6 6 Incrément | Incrément | Incrément | Incrément | 2% | ¢ 5)
Type ford e Lig D [ de 0.01mm | deimm | de 0.1mm | de0.1mm o 3.0 @ @ & @ ® @ 2 & S &
me | ranceD | ranceP KFSA | GKFSA | SKFSA | HKFSA | CKFSA | KFSD | GKFSD | SKFSD | HKFSD | CKFSD
2 1.00~2.00 2~4 | 2.0~10.0 03| - - - - - -
3 | 1.00200~300 | 3~6 | 2.0~10.0 05] 1.0
A 4 2.00~4.00 4~8 | 2.0~10.0 1.0
S 15
KFS Ron- | M m |51 20050 5-10 | 2.0~10.0 1 (1.2
GKFS * | @ g P | 6] 200600 6~12 | 20~120 | 05 | 39 15
SKFS H G | 8] 30-800 8~16 | 2.0~15.0 ? 151138
HKFS* | p | *a ,2 10| 300-1000 | 10~20 | 3.0~20.0 | 100 | 4° 2.2
CKFS (tn ‘B * 12 5.00~1200 | 12~24 | 3.0~20.0 2 |25
damani) B 60
13| 6.00-1300 | 13~26 | 5.0~20.0 3
16| 10.00-1600 | 16~32 | 5.0~20.0 3 4
20| 13.00~2000 | 20~40 | 5.0~20.0 5

@ Les produits plaqués au chrome dur ne sont pas disponibles pour le niveau de précision marqué d'un * (niveaux de précision A et B). (9)La dimension P entre () s'applique & la forme en diamant.

W Taraudée

Référence P L B I:é A m e Prix unitaire  Forme ronde Prix unitaire  Forme en diamant
n i & é| 1 B incre- de serrage.
For- | Tolé | Tolé- tde | [ W) | e Ll o @@ | 6| ® ® @ | @ | ® | ®
Type me | ranced | ranceP | D [ e 0.01mm | “de fmm | de 0.4mm| e |eme 7| KFSTA | GKFSTA | SKFSTA | HKFSTA | CKFSTA | KFSTD | GKFSTD | SKFSTD | HKFSTD | CKFSTD
5 | 3.00-5.00 8-10 | 2.0~10.0 12]M] - [3 - -
A LS 400600 | 812 | 20-120 15|l EBL 5
KEST | fon . 6T 15 ms| - [ 4
GKFST | ® | M | n —SST 6.00-800 | 11(12~16 |2.0-150] 05 | 39| 1.8 mi gg; g
SKFST g 2 10 | 7.00-10.00 | 111220 |3.0-200] 22
00-10. - 0~20, 452
(H:gg B H | H [12] 7.00-1200[ 12-24 [30-200] 100 o151 Rl I
fanar 13 | 8.00~13.00 | 13(14)-26 |5.0~20.0 603 10
16 | 10.00-16.00 | 16-32 | 5.0~20.0 4| we|1o11) )
20 [13.00-2000 | 20-40 | 5.0-20.0 5

(®La dimension L entre () s'applique & la forme en diamant. )Les goupilles de dimension D avec T ont un diametre de filetage plus petit d'une taille et une épaisseur de paroi plus grande. (La dimension réelle D est la référence sans « T ».)
(®Noter la résistance de la partie sous la téte. 2= P1566  (Vérifier la profondeur de I'avant-trou B P1566. Les orifices peuvent étre traversants.
* Le couple de serrage (valeur de référence) pour les produits durcis correspond a la classe de résistance 8.8. (Voir données techniques 2='P. 2297.) Ne s'applique pas lors de I'utilisation de matériaux de verrouillage ou de rondelles freins.

0"’9"“9 3 e E E' E o \ .
rix pour le niveau de précision
Example [Type] [Formd [Tol. D] W E[ Lorsque les tolérances A et B sont sélectionnées, multiplier par 1.1 le prix unitaire indiqué ci-dessus.

KFS A G 10 - P800 - L10 - B8.0 - E3.0 - A30 Exemple de calcul de prix
KFSAAB10-P5.01-L15-B3.5-E5.0-A45

) [rewonee |- [ ]- TE]-[A]- oo
Alterations KFSAGS10 - P00 - L10 - B8O - E30 - A30 - RC

Modifications Guide d'insertion Embout sphérique Event
Code GDC RC AC
Ajoute le guide d'insertion. Fait passer le dégagement | Ajoute un évent. e decmnandd AC
GDC surRO.5. D-0.15
R

001
Guide d'inserton D 03
’ e RC @%3
£
Spéc. - [ (R0.5)
U =52
1RUHUE) %

(@ S'applique lorsque
@Ne s'applique pas lorsque D<2 D-P=2

2

‘““ Ehange

Goupilles de positionnement - Grande/petite téte conique

Vis de serrage

M Caractéristiques : grande/petite téte filetée - Vis de serrage. Sélectionnable entre type & rainure périphérique/a encoche/forme du méplat de la vis de serrage.

CliS

daun__ ap diamant) 0 a=05
EN1.4037 équiv - Durets de traitement : 50 ~ 55HRC | CJPGT | CJPCT | CJPDT P)-0.2 d=D(P)-0.1
(®)La dimension du dégagement est une valeur de référence.

@®

- e e 3 i Code de la
r a | b o g S I A PV
81125106 - Dueté detatement: 60~ 63| JPGT| JPCT | JPDT N
| { 1 5I0eq | Posgos onamear | D0 om0 |G PG | GUPCT | GJPDT | ™
h ® gqNu}végm - - SJPGT - SJPDT | 0 forme en
| EN1.4301 Placage au chrome dur | Dureté du placage : 750HV ~ | HJPGT | HJPCT - ) '::150“9”“"23 Lorsque D(P)<3
|
U {
[RobS 10

6
YW
* Forme du méplat de la vis de serrage

* Forme de la rainure périphérique °Forme aencoche

el (Ronde)  (En diamant)
10°
[ S A e G A
6 N o 6 o &
o Y W (A] LM < / 2y ol ,c r—‘]i* 2
e e =S BN 7 .8 1)
a 4 7l a = °% 3 == °g
P o H o = o kj
Cy |_+6;'.3 +0.3 c 403 2Mp+03 I 403 2Plo.03
2182|071 B "7 Im L*o o |m L*9 B3 | m
COEN 1.4037 éqi identiicaton a lapiéce D *1£3 est la dimension recommandée de la OL>A+G+1
position de I'extrémité de la vis de serrage. *2 Sélectionner une position

ee vis dle serragle Xou

s an pour le type plat a vis

®L0rsque D>P (petlte tete) de serrage en forme de
diamant ou & encoche.

(®Lorsque D<P (grande téte) (®Lorsque D=P (droit)

* L'extrémité de la forme en diamant posséde un dégagement

] m Ei—— B
B B L =7 B
+0.3| p+0.3 0.3 +0.3 )
o 1+0.3 B+g 3 Jlb 0 Co” | BT ‘ 2102 L] B 0 ‘ J21 02 E’g'3 B+8'3 (¥)La référence EN 1.4301 Equiv. peut ne pas étre
1420 - ' ' -t polie et ne pas présenter de trou central.
lForme a rainure périphérique
Référence P L B d 2 2 C w)
Type Forme D | Tolérance g6 dim. D | Incrément de 0.01mm | Incrément de 1mm | Incrément de 0.1mm i 2 m 1 Lorsque D<P | Lorsque D=P
6 -0.004 3~12 5 1
65| 0,012 2.00~10.00 212 45 2 5 3 05 3 1.5
. 3.00-13.00 4-16 207200 65 —— 6 15 | 35 | 18
G‘{J I;%Tr S (Ronde) [ 85 -0.005 R 3-16 : 3 0.5 : :
10 -0.014 5~20 2
SJPGT | DEn 108 | 3.00-15.00 4-20 50-20.0 8 R I
HJPGT 2 5.00~16.00 6-24 o 10 Z_| 5 | 25
CJPGT | diamant)y [ 125} -0.006 : : 5~24 4 8 05 -
16 -0.017 8~32 8 3
165 10.00-25.00 7-32 5.0~20.0 " 5 [o5] 7 | 4
20 B 13.00~30.00 10~40 18 8 3 g 5

(®Les goupilles de dimension D avec S sont idéales pour gagner de I'espace grace a leurs pigces de fixation plus courtes (L et £1). (La dimension réelle D est Ia référence sans « S ».)

lForme a encoche, forme du méplat de la vis de serrage

Référence P Incré LI Bl G Al Positiondu o | g4 | b | s vy
Type Forme | D |Tkmcegidn.D| de 0.01lmm | de imm de 0.1mm de 1mm de 0.1mm méplat utiisable | Lorsque D<P | Lorsque D=P
(encoche)  (mipatvis aserage) 6 n 5.00~10.00 | 12~20 2.0~8.0 X 55/25(1.0[ 1 |3 M4 3 15
JPCT JPDT S (Ronde) 8| -0.005 5.00~13.00 | 14~22 2.0~12.0 Y 1.5 M5 35 1.8
GJPCT GJPDT Dn 10| -0.014 5.00~15.00 | 15~25 5.0~20.0 3.9 2.0~16.0 @Sapiee 75/35(1.2 2 4 V6 4 2.2
HJPCT SJPDT 5 12| -0.006 5.00~16.00 | 15~25 2.0~20.0 uniquement 5 2.5
CJPDT diamany) 16| -0.017 [10.00~25.00 | 15-35 2.0-28.0 | akfomeen[105[55], [ 5 | 5 Ve 7 4
CJPCT 20| o= [13.00-30.00] 27-40 2.0-36.0 | daman  [135[85| % 9 5
(®)Les tailles de vis de serrage utilisables mentionnées dans le tableau sont les valeurs recommandées pour la forme a encoche.
ssrng [Rterence | - [ 7 |- [ ]-[8 |- [ ]-[4]-
Example  JPGTS10 - P1200 - L6 - B35
JPDTD10 - P1005 - L22 - B75 - G5 - A143 - X
lForme a rainure périphérique lForme a encoche
Prix unitaire Forme ronde Prix unitaire Forme en diamant Prix unitaire Forme ronde Prix unitaire Forme en diamant
D ® @ ® ® ® ® @ ® ® ® D ® @ 0] ® [0) @ O] ®
JPGTS| GJPGTS | SUPGTS |HIPGTS | CJPGTS | JPGTD | GJPGTD | SUPGTD |HJPGTD | CJPGTD JPCTS| GJPCTS | HIPCTS | CJPCTS | JPCTD | GJPCTD | HJIPCTD | CJPCTD
6 6
6S 8
8 10
8s 12
10 16
108 20
128 lForme du méplat de la vis de serrage
16 Prix unitaire Forme ronde Prix unitaire Forme en di
16S D 0] @ ® 5 0] @ ® ®
20 JPDTS|GJPDTS|SJPDTS |CJPDTS|JPDTD |GJPDTD | SUPDTD | CJPDTD
6
8
10
12
16
20




