Goupilles de positionnement - A épaulement

Coniques, a ajustement forcé

[l Caractéristiques : téte conique standard a épaulement. Vous pouvez ajuster la hauteur du lieu de positionnement.

Goupilles de positionnement - A épaulement

Coniques, taraudées

M Caractéristiques : a épaulement, avec forme congue pour étre montée depuis |'arriére a I'aide de boulons. Entretien plus facile par rapport au type a ajustement force.
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