Goupilles de positionnement - A épaulement

Coniques, filetées

Ml Caractéristiques : type a épaulement, a ajustement forcé + & contre-écrou. Entretien plus facile par rapport au type a ajustement forcé.

T N ma- [DMaté- | B3 Traitement de [Ebureté P configurable P, L, B configurables
iy | riau surface Ronde En di Ronde En diamant
EN1.2510 Dureté de traitement :
® équiv. - 60 ~ 63HRC JPTNA JPTND FPTNA FPTND
EN1.2510 Dureté de traitement : 50 ~ 55HRC
@) équi. Placage au chrome dur Durete du placage : 750K ~ GJPTNA GJPTND GFPTNA GFPTND
[Rotis 10 M(=D R i 6
onde (En diamant)
AN . YY)
y X
al o A
o I=J
7la 11T
= H
04 Mx1.5 Lorsque D(P)=3  Lorsque D(P)<3
6 0.1 = a=05
L-03 3203 d=D(P)-0.1
(®)La dimension du dégagement est une valeur de référence.
(®)Une étape d'usinage reste sur la partie supérieure de |'épaulement de la forme en diamant.

WP configurable
Référence P *Couple | Prix unitaire Forme ronde | Prix unitaire Forme en diamant
Tolérance 5 L | B H | (W) |Mpome)| deserage [ ent 210 squ Temps | PN 125710 €auiv | a1 510 s Temps | EN 12510 éguiv.
Type D Dgb Incrément de 0.01lmm Nen PTRA chuT'NA s ch“T'ND
-0.002
-0.008 2.00~4.00 2 5 5 1 |M3 98
4 2.00~5.00 2 |M4 225
_ 5 o008 3.00-6.00 s L0 g |15 [ 461
(Ronde) (En diamant) 6 i 4.00~7.00 8 8 [ M 784
JPTNA JPTND [ 8] -0.005 5.00~9.00 5 1]22]M 911
GJPTNA GJPTND [ 10| -0.014 7.00~11.00 3] 3 [Mi0 783
[ 12 | -0.006 7.00~12.00 8 10 5132 |M2 605
16 | -0.017 13.00~16.00 9 | 4 |M16| 16366
20 | 0007 16.00~20.00 10 | 15 23 | 55 | M20 | 32928
-0.020
HP, L, B configurables
Référence P B W ‘Cugl | Prix unitaire Forme ronde [ Prix unitaire Forme en diamant
Type D Tolérance | Incrément de | Incrément | Incrément | m | H b deserage | o 12510 équn Tempe | PEN 1 gg:“éq“‘v OB 12510 qui Tramps | ZEN ‘»53:“‘1“”-
yp D g6 0.01mm de imm | de 0.1mm Nem FPTNA GEPTNA FPTND GEPTND
-0.002
-0.008 2.00~4.00 2~6 2.0~10.0 1 6 M 3 98
4 0.004 2.00~5.00 2~8 2.0~10.0 4 225
) 5 :0'012 3.00~6.00 3~10 2.0~10.0 2 ) 461
(Ronde) (En diamant) 6 : 4.00~7.00 3-10 2.0~12.0 784
FPTNA FPTND 8 -0.005 5.00~9.00 5~10 2.0~15.0 " 1911
GFPTNA GFPTND 10 -0.014 7.00~11.00 5~15 3.0~20.0 3 [ 13 10| 3783
2 -0.006 7.00~12.00 8~15 3.0~20.0 15 12| 6605
16 -0.017 13.00~16.00 8~20 5.0~20.0 4 119 16 | 16366
20 | 20071 16.00-20.00 | 10-20 | 5.0-200 [ 5 |23 M20 | 32928

* Le couple de serrage (valeur de référence) pour les produits durcis correspond & la classe de résistance 8.8. (Voir données techniques B P. 2297.) Ne s'applique pas lors de I'utilisation de matériaux de verrouillage ou de rondelles freins.

Bample  JPTNAS - 6.00
FPTNA6 - P4.01 -

[ [ - [ - (1] - [5]-

Alterations’ A6 - P401 - L8

L8 - B35

- B35 -

(HC, TC, RC, RAC, LAC)
HC7.0

Modification des méplats | Longueur de la pointe conique | Embout ge de six pans creux d'un orifice pour clé
B .m ~ —~
Modifica- ~ 1 RC i N\WN2\N
tions % R0.5) N2 / K )
HC 41 i i
' || E s s B2
Code HC TC RC RAC LAC
HC: é de 0.5mm | ko Fait passer le Usine six pans creux. [atedomat RAC Usine les orifices pour clé. s ommaid LAC
(DHC>D HC>P fie o TCB (incrément de dég:gemem sur > imensions UGl e °
1mm) Dimensions utilisables Dimensions
HC10.0 R0.5. D [ Filetage interne Filpte | du rou hexagonal - 3
DL DT RC B BrELs b | me  —gwowm |2
8 [4-1a 6] 92 | OlorsqueH-P=2 7 £ 35| 2 | 3 - B _000-16%9 | 85
10[4-18 20]623 |®la 700- 13~ | o [7.00~ 1 1.0 5
5 12 [4~20 avec LAC n'est .00~ [15~ | *7 [ - - (251 4 S oEo
Specd pas disponibl 1300~ | 17~ B0~ [45~| 3 [ 6 o=
16.00~ | 20~ 16.00~ [ 60~ | 4 6
ki m?f;zn%‘??&d{%m ﬁ'g 2mj (®)S'applique uniquement au type a dimension P, L, B 20 10.0~
_ (embout 01.0min) o (®)La forme ronde s'applique & D=8 et la forme en diamant &
"‘(lsi_mmensmg B%We \ﬂQSQUETTCC’ estspécific. D=10. %ﬂ forme ronde s'applique & ?;B et P26 ta forme e'n diamant 30210 het P8,
imension B modiiee = B+m-! 1 " 3 (9)Lorientation entre [a téte en forme en diamant et lorifice pour clé est arbitraire.
@®La combinaison ave RAC et LAC n'estpas @Lorsque D=8, s'applique & P=6. éucnmbmmson avec TC, RC, RAC 't pas disponible. P
disponible ®La combinaison avec TC et LAC n'est pas disponible.

Goupilles de positionnement - A épaulement

Angle conique, tolérances D et P sélectionnables

M Caractéristiques : & épaulement, chaque dimension étant configurable.

s

- . Type
DL ClDurete forcé | Taraudé Fileté
EN 1.2510 équiv. Dureté de traitement : 60 ~ 63HRC KFHA KFHTA KFHNA
EN1.2510 Dureté de traitement : 50 ~ 55HRC
équiv. Dureté du placage : 750HV ~ GKFHA GKFHTA GKFHNA
EN 1.4301 équiv. - SKFHA SKFHTA SKFHNA
EN 1.4037 équiv. Dureté de traitement : 50 ~ 55HRC CKFHA CKFHTA CKFHNA

¢ Taraudé
[a]

G
=

#(¢)

A
= 'I
[WSélection de la tolérance ] a
— = iy
D Niveau de précision | — -
MIm[PTla A & <
P <= +0.3 > 103
mé | pb6 g6 - 3:03 B o |E B |EH
00 140,008 | +0.012 | -0.002 3:03
200 |+0.002 | +0.006 | -0.008
591140012 | +0.020 | -0.004
soo | +0.004 | +0.012 | -0.012 -
597140015 [ +0.024 | -0.005 +0.005 | 0
1000 |+0.006 | +0.015 | -0.014 0 -0.005 = A /N
001 110,018 | +0.029 | -0.008 -
1800 |+0.007 | +0.018 | -0.017 P
0T 50,021 | +0.035 | -0.007 Al ]
2000 |+0.008 | +0.022 | -0.020 . Lorsque D(P)=3  Lorsque D(P)<3
“ 04 Mx1.5 S (®)P-2Etank=0.73 dam. de fa ponte 0073 ou plug)  2=1-0 a=05
N 1.4037 équiv. comporte une rainure d'identification a n‘importe quelle position de la > i p plus 4=D(P)-0.2 —D(P)-0.1
piéce D. B +0.3 E Référence : tan15°~0.267, tan30°~0.577 = g
(@La référence EN 1.4301 Equiv. peut ne pas étre polie et ne pas présenter de trou central. 303 0 fan45°=1, tan60°~1.732 (®)La dimension du dégagement estune valeur de référence.
WA ajustement forcé
Référence P E - Prlx unltalre
T Tolé- | Tolé- é de de é de 7y H [0) ®
ype rance D | rance P 0.0lmm 0.1mm 0.1mm KFHA GKFHA CKFHA
1.00~2.00 2.0~10.0
2.00~4.00 2.0~10.0 6
s 2.00~5.00 2.0~10.0
KFHA 'g' M 3.00~6.00 2.0~10.0 15 3
GKFHA* G 4 500600 o1s0 0.5~10.0 30
H — — i 45
SKFHA A H 7.00~11.00 3.0~20.0 60
CKFHA ‘B A 7.00~12.00 3.0~20.0
B 8.00~13.00 5.0~20.0
13.00~16.00 5.0~20.0
16.00~20.00 5.0~20.0
®@Les produits plaqués au chrome dur ne sont pas di s pour le niveau de précisic * (niveaux de précision A et B).
MTaraudée
Référence P E Sélecti * Couplede Prix unitaire
T Tolé- | Tolé- é de de é de [ H e | 0 [0) @ ® ®
ype rance D | rance P 0.01mm 0.1mm 0.1mm Nom KFHTA GKFHTA SKFHTA | CKFHTA
4.00~7.00 2.0~10.0 _98 i
KFHTA S 461| 8
v 5.00~9.00 2.0~12.0 15 | 11
M 25| 6
GKFHTA 2 P 7.00-11.00 2.0-15.0 05-100 | 32
SKFHTA H G 7.00~12.00 3.0~20.0 60 |1 i) ©
CKFHTA H 8.00~13.00 3.0~20.0 1 10
13.00~16.00 5.0~20.0 1911 12
16.00~20.00 5.0~20.0 23

(@Les goupilles de dimension D avec T ont un diamétre de filetage plus petit d'une taille et une épaisseur de paroi plus grande. (La dimension réelle D est la référence sans « T ».)

(@Noter la résistance de la partie sous la téte. BE" R1566  (DVerifier la profondeur de I'avant-trou B P.1566. Les orifices peuvent étre traversants.

* Le couple de serrage (valeur de référence) pour les produits durcis correspond a la classe de résistance 8.8. (Voir données techniques B P. 2297.) Ne s'applique pas lors de I'utilisation de matériaux de verrouillage ou de rondelles freins.

WFiletée
Référence P E P * Couple de Prix unltalre
Type Tolé- Tolé- é de é de é de Sele;mun (no:vrlnal) serrageN: @ @ ®
VP! rance D | rance P 0.0lmm 0.1mm 0.1mm ) KFHNA | GKFHNA SKFHNA CKFHNA
2.00~4.00 2.0-10.0 98
s 2.00-5.00 2.0-10.0 205
KEHNA | F | u 00700 50120 15 i
* P .00~7. .0~12,
GKFHNA g G 5.00~9.00 2.0-15.0 0.5~10.0 2 19
SKFHNA a H 7.00-11.00 3.0-20.0 60 =
CKFHNA ‘B A 7.00~12.00 3.0~20.0 66
B 13.00~16.00 5.0~20.0 16366
16.00~20.00 5.0~20.0 32928

®Les produits plaqués au chrome dur ne sont pas disponibles pour e niveau de précision marqué d'un * (niveaux de précision A et B).
*Le couple de serrage (valeur de référence) pour les produits durcis correspond a la classe de résistance 8.8. (Voir données techniques B='P. 2297.) Ne s'applique pas lors de I'utilisation de matériaux de verrouillage ou de rondelles freins.

(®Prix pour le niveau de précision
Lorsque les tolérances A et B sont sélectionnées, multiplier par 1.1 le prix unitaire indiqué ci-dessus.
Exemple de calcul de prix : KFHNAAB16-P13.97-L12-B5.5

Ordering
Example T

KFHA

Référence

m@

M

L2 ]-

- P6.00

E| E' Modifi

Code

Alleralinns

[Rsirnes - [ - [1] - (8- [E]-

KFHAMS6 - P60 -

B30 -

Modification des

Embout sphérique

- A30

HC

Spéc.

HC=Incrément de 0.5mm
(®HC>D HC>P
HC10.0

Fa\t passer le dégagement sur

M fote e oonart] RC
RC

(®)S'applique lorsque
H-P=2.




