Goupilles de positionnement

Montage a vis/Avant-trou/Montage a grande vis

Ml Caractéristiques : le corps de la goupille est fixé par les boulons. Utilisables aux endroits o il n'est pas possible d'utiliser des vis taraudées, car le boulon peut étre serré depuis le haut du guide d'insertion.

6
.Montage avis [DMatériau | Biraitement de surface [JDureté Type %3/( IV‘VM )
EN1.1191 équiv. - Dureté de tratement : 45~ S0HRC|  LPZ €05 0uinf . H .
. EN 11191 équiv. Oxydénoir | Dureté e ratement 45 - 50HR¢ | LPZB - - %N W
{ ) EN1.1197 équiv. | Pacageauchrome g | DUEEdeaement:ds - SHRC) ) oy \
: ‘ 191 equiv 9 Duret du placage: T50HV ~ -
\ EN 1.4301 équiv. - - LPZS T 1 =
. 2 EN1.4301 équiv. | Placage au chrome dur |  Dureté du piacage: 750KV ~ LPZH I J 8o )
y EN 1.4037 équiv. - Duret de tratement :50 ~ 55HRC|  LPZC (L[| —
/ 2 +03 *p= Pl
B0 2 ~ 2tan30°
IEHID Référence : 2tan30°~1.15
Référence P B di|d2| H Vis Prix unitaire
Type N° de 0.01mm de 0.1mm | Incré de 1mm applicable | LPZ | LPZB | LPZR | LPZS | LPZH | LPZC
3 11.00~15.00 10.0~25.0 9=G<P 35|65 4 M3
LPZ LPZS 4 12.00~20.00 10.0~25.0 10=G<P 4518 | 5 M4
LPZB LPZH 5 14.00~20.00 10.0~30.0 12<G<P 55|95] 6 M5
LPZR LPZC 6 15.00~25.00 12.0~40.0 13=G<P 6511 | 7 M6
8 18.00~25.00 14.0~50.0 16=G<P 9 11419 M8
Il Avant-trou [MMatériau | Bmienentdesuize]  [EJDureté Type H o 8 s 6
EN 1.2510 équiv. - Dureté de tratement : 60 ~ 63HRC JPMA ‘ 04 y ( M )
EN 1.2510 équiv. | Pacage au chrome ur | Ve Feernt 4 S GJPMA A 1 ~ —
| IS
EN1.4301 équiv. » - SIPMA o Al 777 53 @/
EN 1.4037 équiv. - Dureté e ratement : 50~ 55HRC|  CJPMA [ J’ i | o it S "
03 03 %
+0. 0.
B o L-05 | [ |
Référence Vis Prix unitaire
Type Dg6 i GE g2 ) B - applicabl JPMA GJPMA SJPMA CJPMA
-0.004
6 0012 10 3.5 6.5 4 M3
JPMA 8 83(1]451 12 45 8 5 10 5 M4
10 -0 15 5.5 9.5 6 M5
GJPMA 12 16 6.5 11 7 M
SJPMA 15| X6 2 6.5 11 7 6
CJPMA 16 ) 9 14 9 15 10 m8
20 -0.007 30 11 17.5 11 M10
25 -0.020 14 20 13 M12
MMontage a grande vis Mate- ; Type 63/ 18
(M| v BTraitement Clbureté oS _ yp ; v/ ( V/ )
riau de surface Bsélectionnable | B configurable
EN 1.7220 Dureté de traitement : 35|  Ronde LBNA | LBNFA
équiv. ~ 40HRC En diamant | LBND -
C R=P/2 Profondeur de contre-akisage ={ (ronde) fen d:(;:‘)a nt)
18,
(Al )\ OG0T A]
4
o3 ’ \ %
6 —'f B+g.3 !2+8v3 ‘ W ‘
m (partie linéaire) —
Référence P B p) w S d2 Vis Prix unitaire
Type Dg6 Incrément de 0.1mm | Sélection [incrément de tmm applicable LBNA LBND LBNFA
16 -0.023 22.0~24.9 - 75 7 11 6.6 M6 -
LRB’\:’A 25.0~29.9 11 10 14 9 M8
(Ronde) 30.0~37.9 5 13 175 | 11 M10
LBND 20 38.0~39.9 10 6 | 12
(En diamant) ey 20.0-49.9 - 520 50 [ e
LBNFA e 20 20 | 14 M12
Rond 50.0~59.9 25 20
(Ronde) 30 60.0~80.0 35 | 28
(® La dimension D 16 s'applique uniquement & LBNA et LBND.
Orteing -[pl-[8]-[e]
Example LPZ5 - P16.00 - B25.5 - G15 (montage a vis)
JPMA15 (Avant-trou)
LBNA20 - P300 - B10 (montage & grande vis)
Vis de serrage a six pans creux
Example LBNA
Produit using Panneau inférieur
] N\

¢
Corps de fixation’,

JPMA

Goupilles de positionnement

Excentrique/Plate a embase

Spec.Change

M Caractéristiques : goupilles de positionnement utilisées lorsque I'emplacement du trou est différent dans la zone de montage et la zone de positionnement. S'utilisent en fixant I'embase avec des boulons.

. L. Braitement de . Type
.Excientrlque [MMatériau e [EIDureté SGRaardRINATar ol
. N EN 1.2510 équiv. - Dureté de traitement : 60 ~ 63HRC JPEA JPEIA
EN 1.2510 équiv. | Placage au chrome dur | Duet e et 50~ 55480 Dl upacge: TH GJPEA - 6
EN1.4301 équiv - - SJPEA | SJPEIA B(YW )
EN 1.4037 équiv. - Dureté de traitement : 50 ~ 55HRC CJPEA CJPEIA
L] L) ol
Standard‘ 2-C1 Avant-trou ¢ L
<
o~
F—raa g 1
Qo
S : gj als -+t
Rl — __F==q5F=
| |
] s
Référence Vis appli Prix unitaire
di d2 T H " e A) D1 Dig6 L Avant-trou
Type D &b ¢ JPEA | GJPEA | SJPEA | CJPEA | JPEIA | SJPEIA | CJPEIA
Standard Avant-trou : g . 5é5 g mi 112 23725 - - - - - -
JPEA JPEIA 16 i 95 M5 2 525 8 8
GJPEA SJPEIA [ i 1 13 25 7 1
SJPEA CJPEIA 25 9 14 M8 35 9 4
32 11 175 11 M10 5 12.25 7
CJPEA 40 14 20 13 M12 7 17 0
Example  JPEA32
SJPEIA25 Modifications Orifice pour clé Découpe avant-trou e '
Code LAC LC rample
Usine les orifices pour clé. Découpe Ia section de I'avant-trou.
Sélection : 45°, 135° (8 rronts 1)
L
LC Produit usiné
3 / E
Spéc. K i o
D c D c orps de fixation ,
D Diam. de orifce pour o6 | g 12] 67 2| 8~11
16, 20 35 3 | 16] 67  32[10~14
25,32,40 5 6 | 0] 69 40]1e-17 JPEIA
@) [Ratwwnes |- wac L0 :
Alterations JPEIA20 -  LAC45 (®Seul 1 orifice peut tre spécifi6. | ©Saioe wuenentaupeanesaart ot « Réglage excentrique facilité par
la présence d'un avant-trou.
EMéplat a embase — - - Embase ronde |Emb 8
[@MMatériau| BTraitement de surface [Dureté s e e [t eva/ ( M )
EN 1.2510 équiv. - Dureté de traitement : 60 ~ 63HRC MASA| MASD| MATA| MATD
EN 1.4301 équiv, - - SMASA - SMATA -
EN 1.4301 équiv, Placage au chrome dur Dureté du placage : 750HV ~ HMASA - HMATA -
o5 _h ¢ « Ronde .C Forme des embouts sé
— [Olg0.01 (ronde) ~ (en diamant) < ,LZ)
i S 1=
3 A £ B | | m
=
i HHEE] 20 _Blls
i Al
L Q r_ -
. : s
= N =1 s ®
01 T 03
P4l B3 Im 3 '
12005 @L= 5 /tan15°+ R~ (R/sin15%)
(®)La référence EN 1.4301 Equiv. peut ne pas étre polie et ne pas présenter de trou central. Référence : tan15°~0.267, sin15°~0.259
Référence P B T
Type B Dh7 de 0.01mm| de 0.1mm deodmm| F H @ Rk« Gl b m [ w)
5 1o 3.00~5.00 3.0~10.0 1.5
Embase ronde Embase compacte 51 -0012 4.00-7.00 3.0-12.0 5.0~10.0 5] 25 " 16 35 6.5 35 3 1 T8
A 8 0 6.00~9.00 3.0~15.0 15 2.2
MASD MATD 10| -0015 7.00-11.00 4.0-20.0 7.0~15.0 5 36 16 % | 55 | 95 | 55 4 2 3
SMASA SMATA B 12 0 8.00~12.00 4.0~20.0 3 32
16| -0.018 13.00~16.00 5.0~20.0 4 4
HMASA HMATA 20 | o 16.00-20.00 5.0~20.0 11.0-20.0 1o . e S . “ R g 5 55
[Pl-[8]-
MASAA8 - P6.50 - B7.5 - T8.2
MEmbase ronde MEmbase compacte
D Prix unitaire D Prix unitaire
MASA MASD SMASA HMASA MATA MATD SMATA HMATA
5 8
6 10
8 12
10 16
12 20
‘Zg (®Pour le type & embase compacte, les dimensions D 5 et 6 ne s'appliquent pas.




