Doigts diviseurs

Avant trou, degré de précision / Ajustement forcé / Boutons pour plongeurs a ajustement forcé

M Caractéristiques : jeu max. de I'axe : 0.035.

*Introduire le collier pour ajustement forcé
dans le trou de haut en bas.

[l Avant-trou, précision — Type Type de|Bouton | Corps principal I Broche Ressort
9 Retour  |Position de repos|filetage | [JMatériau|[Matériau| [E)Dureté |Biatenentce surace|[[Matériau) [F)Dureté |Brtenentdesuiace] [DMatériau
Charge légere| PMIXSL | PMXYSL | Filetage
Charge lourde| PMXSH |PMXYSH | normal EN1.1191 oo [EN1.1191 - EN 1.4301
Charge igire| PXSL PXYSL Filetage Nylon 6 equiv. 33~38HRC | Oxydé noir equiv. HV500~600 | Oxydé noir (WPB) équiv.
Charge lourde| PXSH PXYSH fin
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Référence piece Pas Charge [égére | Charge lourde Prix unitaire
Filetage[Filetagegy Pnhz |(D)|D1|S | B | L | L1 |L2|L3 SWi|Charge (N)|Charge (N)|[PMXSL[PMXYSL| PXSL |PXYSL
Type M [normal| fin min.max.]min.max|PMXSH|PMXYSH| PXSH [PXYSH
1Fi\etaqen§rmal) (Filetasgefm) 10f 15 1 12 18162| 5 | 5 [38|10| 5 | 3 |[14]|45|73 |57 |11.9
PMXSL PXSL 0
PMXSH PXSH 12| 175 | 15 |14 (4320196 6 | 6 46|12 | 6 | 3 |17[53 |88 |6.7 [13.2
PMXYSL PXYSL | 16| 2 15 |18 261254 8 | 8 |56.5 16| 6 | 4 |22 5.7 |[10.1| 7.4 |17.2
PMXYSH PXYSH |20| 25 15 |22 8021 | 3231.2/10[10| 70|20 | 10| 4 |27 | 6.6 |15.0| 8.0 [26.8
%, Ordering | Référence picce | l l M Caractéristiques
.Ei E;aemr:ﬂg PXSL20 ex Example + Avant trou H7 pour garantir une grande répétabilité.
—— - L'écartement de la partie goupille est de 0.035 ou
moins, ce qui contribue a limiter le jeu.
WA ajustement forcé i . Référence piece| s M | o [Charge (N)|Mas-| Prix
SXPP RO e s A IO OCIC A0 o o
@ [Matériau : EN 1.4125 équiv. | 4 | 132
M )gnfr:{éa:u45~5nHRc o imms 6 101 4 9010 34 19 4 3123 1219.2
(3 [MMatériau : EN 1.4568 équiv. 0006] 5 002234 11.5] 15
i S ”_74.|ﬂ (@ [MMatériau : Manchon spécial 10/* 8 12|15 WZO 5125/ 5 16 [15.5)
N RER SXPP 16 [ 6 | o l92l04| | 6|3 65120265
< > _ Dmé 112] 4001870 010[46] | © 20275
= L-® E“'“"'e 15 H0007| 7 19/ 8 -0.025332 8l4l715 18 | 54
/@ SXP| 12 57 7125 155.5
Sy e Tolérance recommandée du trou de montage : H7 kgf=Nx0.101972
‘Ff) 4 @ Collier pour ajustement for¢é 7 ® g g
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(Les filetages peuvent étre endommageés
par les coups portés directement avec le
marteau.)

Doigts diviseurs

Sans bouton standard / Grandes vis sans bouton pour boutons de montage

M Caractéristiques : possibilité de monter un bouton adaptable aux différentes fonctions.

[l Boutons pour plongeurﬂ SXP

A ajustement forcé

Référence piece| Doigt divi Prix
Type | M ‘;Epﬁc';';ﬁ“' L|(Li|t|D|Di|D2|Ds| £ [ i
3] Sxpe [ 15 [ 12 5198] 9 65
5| sxppio | 18 | 14 18 [11.8] 11 [ 8 [ 8
NSXP 5 sxppiz [22.5[775] ' [21 [138] 13| 9 [ 9

8| sxppis | 27 [ 21 26 [18.8] 18 [ 11 | 11
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([@DMatériau : EN AW-2017 équiv.
R raitement de surface : anodisé noir

Example  sxpp10 - 5
NSXP8

lSans bouton standard = [ Corps principal Broche Ressort |  (contre-écrou)
ype [MMalériauBTranemmdesuﬂace@Malériau [Dureté ETra'nememdesuna:e [MMatériau |[Matériau R raitement de surface
PXNAN_[EN 1.0715 . [EN1.1191| 50~60HRC . - -
PXNKN | équiv. Oxyde noir équiv. & é Oxyde noir . |evioosseqin]  Oxydé noir
EN 1.4568 équiv.
SXNAN_[EN 1.4305] . EN 1.4125) 4con . - -
SXNKN | équiv. équiv. N 1.4305 équiv -
(®Pour M=8 et 8L, la dureté de la goupille est de 40~45HRC.
,&‘ Avec contre-écrou
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_ SXNAN (Acier inoxydable) L 9 SXNKN (Acier inoxydable) |
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Référence piece | p,e M2 Charge (N) | M (9) Prix unitaire
Type | m |mewem| D1 B | S| L L1112 L3 L4 oy SW1SW2l R1 | i | may, |EXNANIEXNKN oy AN | SXNAN | PXNKN | SXNKN
o 10 115 4 3116 |5 |14 4|3 (1013 2| 3 (5 10| 15
PXNAN [0 5 32 115
SXNAN o | 10 138/ 5 rgy3517 |5 |15| 5 | 4 [12|17|25( 5 16 15 22
PXNKN |_12 6 |39 145
SXNKN [F2L 15 16.2) 6 5574420 | 6 |17 6 | 5 14|19 3 | 65 20 25 35
16 7 149 18
T6r| 10 219 8 4554268 |23 8 |6 19|24 4| 75 25 57 77
(®)Les cotes M avec "L" offrent des courses plus longues par rapport aux produits classiques. kgf=Nx0.101972
Example  pXNAN12L
M Caractéristiques : vis pour boutons de montage (M2) plus grandes d'une taille par rapport au type standard.
Il Grandes vis sans bouton o [ Corps principal Broche | Ressort | (contre-écrou)
pour boutons de montage ype | [Matériau| raitement de surface| (MMatériau| [f1Dureté | E3raitement de surface [[]Matériaul[]Matériau] Traitement de surface
PXNK EN 1.0715 équiv, Oxydé noir [N 1.1191 équiv] 50~60HRC 0Oxydé noir JIS-SWP-B [EN 1.1191 équiv| Oxydé noir
SXNA  [EN 1.4305 EN 1.4305 ! EN 1.4319 - -
SXNK équiv. - équiv. ) Placage nickel | ™equiy " [ 4306 equn] B
M2
NN Avec contre-écrou
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1 *L'écrou ne touche pas la piéce sous le collet a cause du rayon.
Référence piéce . s 2 Char e(S"QN A M (9) Prix unitaire
'as
Type M| Di| B | oL |Li|L2|L3| L4y, SwiSwz[ PXNK SXNK  |SXNA g%mﬁ SXNA | PXNK | sXNK
min. |max.| min. |max.
SXNA 10 [ 1.0 (138 5 | 5 |33 [17| 5 [15] 56 5 |12 17 7 17 6 15 15 22
PXNK 12 | 15 |162 6 | 6 |42 |20| 6 |17 | 6 | 6 |14 |18 9 24 8 21 25 35
SXNK 16 | 15 1219/ 8 | 8 |54 [ 26| 8 [ 23| 8 | 8 |19 (24| 24 30 9 26 57 77
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o Caractéristiques des types a retour et a position de repos B P1779



