[Haute précision] Axe des X, queue d'aronde, a crémaillére et pignon [Haute précision] Axe des X, queue d'aronde, a crémailléere et pignon

Couse longue (300mm) Combinaison de blocs, longue course (100, 200, 300, 400mm)

[l Caractéristiques : compatible avec la plaque de taille M (330mm x 250mm). Adapté aux réglages des capteurs et aux changements d'outils. [l Caractéristiques : utilisable pour les changements d'outils. Le nombre, le type et le sens des blocs ainsi que la longueur du rail sont sélectionnables.
[l Axe des X, course longue (300mm) [l Axe des X, combinaison de blocs, longue course (100, 200, 300, 400mua > [Rotis 10|
(®)La distance de mouvement peut
étre lue grace a la marque du
chariot et a I'échelle de la base.
La résolution est de Tmm.
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(®Utiliser des plaques réglables pour les étages dans I'axe des XY (XYPLT) afin de combiner les étages a course longue. 5= P1915
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Ex. d'application 8 M3, profondeur 5 M8, profondeur 7
‘ Etiquette d'index - 8 M3, profondeur 5
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1= VaVel 5 YT e TR B Traitement de surface : anodisé noir (veroullage dans le sens horare nversé)
T I3 Accessoire : étiquette graduée (film PET)
* 'étiquette adhésive avec échelle du vernier (fournie) peut étre apposée sur la position souhaitée, suivant la plage de réglage requise. Etiquette d'index (film PET) (veroilage dans e sens horie nvers?)
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XLONG 300-3 3 49 |245 0.99 Couvercle fixe @7 1 1100 A A R 60 1251752] 2 015 2 éthode de raccordement des blocs
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(®Reésolution : Tmmy/division

lﬂomerms [Reférence pisce]

(®Quand L (longueur de la glissiére) = 100, seul un bloc peut étre sélectionné.

(®Quand L (longueur de la glissiére) = 200, deux blocs peuvent étre sélectionnés.

(®)La distance de déplacement de *1 est la valeur obtenue avec un bloc. Chaque bloc ajouté réduit la distance de déplacement de 40mm.
(*2 M4 (arriére) est de P=100

(®)*3 Poids de la glissiére proprement dite. Le poids de I'unité se calcule en ajoutant le poids des différents blocs sélectionnés.

Example x| ONG300

XLONG300-2SB (bloc)
Type de bloc P(ﬁids Pltix ullitﬂif‘ﬁ Ordering ‘ Référence pisce ‘ - ‘ Bloc (D ‘ - ‘ Bloc @ | - | Bloc® ‘
(2 points) g)  |1a3piece(s) Example XLARGE2 - A - A
A | Bouton standard (gauche) 0.12 XLARGE3 - A - B - C
B | Bouton standard (droit) 0.12 XLARGE4 - A - B - C
(9)Le type & bouton standard XLONG300 pos- C | Bouton d'alimentation normale/précise (gauche) 0.17
séde une vis de serrage M3 pour le bouton. D | Bouton d'alimentation normale/précise (droff) 0.17

(®)Pour les commandes supérieures aux valeurs indiquées, demander un devis.



