[Haute précision] Axe des X, queue d'aronde, a crémaillére et a pignon [Réglages simplifiés] Axe des Z, a vis d'alimentation, grand pas (3.0mm)

Poignée standard/grande, trous de montage M6

Type carré, a alimentation normale/précise

MCaractéristiques : Facteur forme carré, étage a glissiére a crémaillére et pignon, queue d'aronde. Les tailles 40 et 60 peuvent étre commandées avec les plaques inférieures retirées, comme modifications. MCaractéristiques : unité de réglage de type a vis o alimentation, avec vis 3 tours de 3.0mm. Adapté & une alimentation rapide, par exemple pour réalser des mouvements de fixation rapide pendant des changements de configurations. Egalement isponible avec des trous e montage M8 sur a plaque supéieure.
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