Supports verticaux

Montage latéral / Montage latéral, trou de goupille / Montage latéral, compact

[l Caractéristiques : montage facile sur les machines de transfert.
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(9)La tolérance et la perpendicularité de D+7 sont mesurées avant I'usinage de la fente.
(®)Pour accouplement, les tolérances d'arbre g6 et f8 sont recommandées. Pour les colonnes de montants, voir P2143 et P2144. Un serrage a I'aide d'une clé longue est recommandé.
(9)CLTS est applicable jusqu'a D=30 et CLPK et CLPM sont disponibles depuis D=20 et suivants. @D=16 de CLTBM non disponible.
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[l Caractéristiques : réduction de 25 ~ 30% en hauteur et d'environ 10% en largeur des supports verticaux compacts par rapport au type & montage latéral standard (P2157).
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La tolérance et la perpendicularité de DH7 sont mesurées avant I'usinage de la fente.
(®)Pour accouplement, les tolérances d'arbre g6 et f8 sont recommandées. Pour les colonnes de montants, voir P2143 et P2144. Un serrage a I'aide d'une clé longue est recommandé.
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Supports verticaux

Montage latéral, moulage, trous de goupille / Trous oblongs

[l Caractéristiques : jusqu'a 67% de remise si fabriqué par moulage par rapport aux produits standard (page de gauche).
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(®)La tolérance et la perpendicularité de Dx7 sont mesurées avant I'usinage de la fente.
(®Pour accouplement, les tolérances d'arbre g6 et f8 sont recommandeées. Pour les colonnes de montants, voir P2143 et P2144. Un serrage a I'aide d'une clé longue est recommande.
(®)D=30 ou inf. s'applique & CLPBD et CLPMD.
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