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Colliers de plaquette
Diam. identique/différent, configuration perpendiculaire, à pas de trou sélectionnable

Q��Diam. différent, configuration perpen-
diculaire, à pas de trou sélectionnable

Q��Diam. identique, configuration perpen-
diculaire, à pas de trou sélectionnable

QAvec écrous doubles

QSans écrous doubles

Référence pièce - D1 - P

KMKC10
MMKD20 - 15

-
-

20
30

Jeu de vis de réglage de la hauteur pour colliers de 
plaquette

QCaractéristiques : grâce au montage par dessous le collier, les réglages manuels fins sont possibles (course max. conseillée de 5mm). Particulièrement adapté au réglage des caméras et des capteurs.QCaractéristiques : pas d'arbre sélectionnable entre deux montants de colonnes.

• Tolérance cote P : JIS B 0405 Classe moyenne (P.2286)

Diam. identique, configura-
tion perpendiculaire D=6~12

• Tolérance cote P : JIS B 0405 Classe moyenne (P.2286)
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D=15~35

Diam. différent, 
configuration 
perpendiculaire 
D=8~12

D=15~35
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*1. Le schéma montre l'écrou qui dépasse de 1mm du manchon (partie A).
*2. Lorsque le type sans écrous doubles est sélectionné, les écrous doubles ne sont pas fournis. Seules les pièces A et B sont incluses.
EVoir les instructions ci-dessous pour les pièces A, B et C.

Type MMatériau
STraitement de surface AAccessoire

Avec écrous doublesSans écrous doubles Corps principal Ecrou

CLAWM CLAJM EN 1.1191 
équiv.

EN 1.0736 
équiv.

Placage autocatalytique au nickel Vis d'assemblage à tête à six pans creux (acier inoxydable)

CLAWB CLAJB Oxydé noir Vis d'assemblage à tête à six pans creux

E��Les vis CB et SCB sont fournies avec les produits oxydés noirs et à placage autocatalytique au nickel, respectivement.

QDiam. identique, configuration perpendiculaire, à pas de trou sélectionnable

Référence pièce Sélection  
P A B C E H S M d

Type DH7

KMKC
MMKC
AMKC
SMKC

6 +0.012
0 10 15 20 

A=P+(2xE)

10 10 12 7 - M4 4.5
8 +0.015

0
10 15 20 25 12 12 14 8 -

M5 5.5
10 

15 20 25 30 16 16
15 9 -

12 +0.018
0

16 10 -
15 20 25 30 40 22 22 18 12 11
20 

+0.021
0

25 30 40 50 28 28 22 15 14
M6 6.6

25 30 40 50 75 32 32 25 18 16
30 

50 75 100 150 
40 40 29 21 20

M8 9
35 +0.025

0 45 45 32 24 24

EPour les tailles disponibles, voir la liste des prix.  ELa tolérance et la perpendicularité de DH7 sont mesurées avant l'usinage de la fente.
EPour accouplement, les tolérances d'arbre g6 et f8 sont recommandées. Un serrage à l'aide d'une clé longue est recommandé.

QDiam. différent, configuration perpendiculaire, à pas de trou sélectionnable

Référence pièce
D1H7

Sélection  
P A B C E G H K S1 S2 M d

Type DH7

KMKD
MMKD
AMKD
SMKD 

8 +0.015
0

6 +0.012
0 10 15 20 

A=P+E+G

12 9 13 12 8 7 - - M4 4.5
10 8 

+0.015
0

15 20 25 16 12 15 14 9 8 - -
M5 5.512 +0.018

0 10 15 20 25 30 
16 16 16 15 10 9 - -

15 22 18 18 15 12 10 11 9
20 

+0.021
0

15 +0.018
0

20 25 30 40 28 22 22 20 15 13 14 11
M6 6.6

25 25 30 40 50 32 25 25 20 18 13 16 14
30 20 +0.021

0
30 40 50 75 40 30 29 24 21 16 20 15

M8 9
35 +0.025

0 25 50 75 100 150 45 35 32 27 24 19 24 20

ELa dimension D pour SMKD va jusqu'à 30.  ELa dimension D 8 n'est pas disponible pour AMKD et SMKD.  ELa tolérance et la perpendicularité de DH7 et D1H7 sont mesurées avant l'usinage de la fente.
EPour accouplement, les tolérances d'arbre g6 et f8 sont recommandées. Un serrage à l'aide d'une clé longue est recommandé.

D
Prix unitaire

Diam. identique, configuration perpendiculaire Diam. différent, configuration perpendiculaire
KMKC MMKC AMKC SMKC KMKD MMKD AMKD SMKD

6 - - - - - -
8 - -

10
12
15
20
25
30 -
35 - - -

D
Vis fournie

Diam. identique, configu-
ration perpendiculaire

Diam. différent, configura-
tion perpendiculaire

6 M4-10, x2 -
8 M5-12, x2 M4-8/M4-12, x1 chacun
10 M5-15, x2 M5-12/M5-10, x1 chacun
12 M5-15, x2 M5-20, x2
15 M5-20, x4 M5-20/M5-15, x2 chacun
20 M6-25, x4 M6-25/M6-20, x2 chacun
25 M6-30, x4 M6-30/M6-25, x2 chacun
30 M8-35, x4 M8-35/M8-30, x2 chacun
35 M8-40, x4 M8-40/M8-35, x2 chacun

Q Vis fournie

E��Des vis CB sont fournies avec les produits oxydés 
noirs et anodisés noirs, des vis SCB sont fournies avec 
les autres produits.

Type MMaté-
riau

STraitement de 
surface AAccessoireDiam. identique, configu-

ration perpendiculaire
Diam. différent, configuration 

perpendiculaire

KMKC KMKD EN 1.0038 
équiv.

Oxydé noir Vis d'assemblage à tête à six pans creux

MMKC MMKD Placage autocatalytique au nickel Vis d'assemblage à tête à six pans creux (acier inoxydable)

AMKC AMKD Alliage d'aluminium série 6000 Anodisé noir Vis d'assemblage à tête à six pans creux

SMKC SMKD EN 1.4301 équiv. - Vis d'assemblage à tête à six pans creux (acier inoxydable)

Référence pièce

CLAJM20

Référence pièce
A B C H P D2 D3 M d1 d2

Distance 
de dé-
place-
ment

Vis fournie
Prix unitaire

Type
D1

Avec écrous doubles Sans écrous doubles

Avec écrous doubles Sans écrous doubles CLAWM CLAWB CLAJM CLAJB

CLAWM
CLAWB

CLAJM
CLAJB

10

+0.05
+0.01

30

6

11 14 9.5 16 28
4

4.6 3.4 

5

M4-8, x1

12 31 12 16 10 18 30 M4-10, x1

15 33 13 20 12 22 35 5 M5-12, x1

20 38

8

15 25 15 28 40
6 5.7 4.6 

M6-15, x1

25 40 17 30 17 34 45 M6-18, x1

30 46 19 36 21 40 55 8 6.8 5.7 M8-20, x1

ELa tolérance D1 est mesurée avant l'usinage de la fente.  EVis de serrage non fournie.
ETolérances recommandées des arbres d'accouplement pour D1 : g6, f8.

EConseil d'utilisation (plage de réglage de 5mm)

(Partie A) (Partie B) (Partie C)

1 Monter la pièce A sous un collier de plaquette afin qu'elle soit réglable.
2 Poser la pièce B sur la partie filetée de la pièce A.
3 �Après la fixation du collier de plaquette, positionner la pièce B avec une main ou une clé hexa-

gonale et ajuster le collier de plaquette à la position souhaitée en utilisant le pas fileté. (Course 
5mm)

4 Fixer le collier de plaquette en serrant la vis.
(La vis de serrage peut être utilisée pour fixer provisoirement la position avant la dernière étape4.)

<Type à écrou double>
Monter la pièce C sur la partie filetée de la pièce A après l'étape 1.
Avec la pièce C, le montage avec double écrou de fixation est possible.
Peut servir de butée lorsque le collier de plaquette est desserré.

Trou pour vis de serrage

"Besoin d'un peu plus de finesse dans le réglage de la hauteur"
"Besoin d'un mécanisme plus économique pour l'ajustement par collier"
Idéal pour répondre à ces besoins.

•Une clé peut être utilisée pour les objets plus lourds.

•Adapté à des réglages de caméras de 1-2mm, etc.


