Colliers de plaquette

Tarauds verticaux

[l Caractéristiques : dispositif de type collier pour montage perpendiculaire au montant.

Colliers de plaquette

Tarauds paralléles

Il Caractéristiques : dispositif de type collier pour montage paralléle au montant.

M Tarauds paralléles Type [MMaté- |@Traitement de ()Des vis CB sont fournies avec les
Pas sél nable Pas réglabl ) [NAccessoire produits oxydés noirs et anodisés noirs,
Jard Fin Jard Fin rau surface des vis SCB sont fournies avec les autres
KQM KQMU KQL KQLU EN 1.0038| 0Oxydé noir Vi d'assemblage & téte  six pans creux Produits,
MQM MQMu MQL MQLU équiv. Placage au nickel i
AQM AQMU AQL - EN AW- Anodisé noir Vis d'assemblage  téte & six pans creux
WQM WQMU - - 6063 équiv]  Anodisé clair |Visdassemblage & e a it pans creux facier g/ ( W@/ )
sQM SQMU SQL SQLU EN 1.4301 équiv - inogydable)
D=8-12 D=15~50 "~
E P _c
2-M
=
2-d /
Standard )
Fin k€
mm +Tolérance cote P : JIS B 0405 Classe moyenne (P2286)
lPas sélectionnable
Referencelpiecy P A B c C1 E H 1 M1 s w M d
Type D7
8 +0.015 15 29 12 12 = 14 8 6 M3 =
0 N
Standard Fin lg 1: gl 16 16 9 :2 190 8 M4 M5 55
KQM KQMU +0.018 = :
MQM MQMU 12 0 25 45 22 22 1_2 20 12 12 M5 12 2
6\,%% VAV%IKIA% 20 30 52 28 28 16 22 15 16 V6 14 V6 6.6
SQM p<:0  SQMU ps |25 | o [3 58 32 2 2 18 20 16 :
< <! 19
30 37 66 40 40 29 21 25 V8 20 V8 9
35 | 40 72 45 45 2 32 24 28
40 +0.025 45 ) 50 50 25 34 26 30 M8 20 2 M8 9
Kam Kamu 50 0 60 103 65 65 32 43 33 38 M10 32 3 M10 1

(®)Pour les tailles disponibles, voir la liste des prix. ($)D=16 ne concerne que le pas standard

(sauf anodisation claire).

(9)La tolérance D7 est mesurée avant |'usinage de la fente.

Tarauds verticaux Type i N (®)Des vis CB so[n fournies avec \gs
u Pas sélectionnable Pas réglable |I|.Ma19 [Sjrefiemente [NAccessoire prodits oxydés noirs et anodisés noirs,
Standard Fin Standard Fin riau surface desdeis SCB sont fournies avec les autres
roduits.
KMN KMNU KML KMLU %038 Oxydé noir Vis d'assemblage a téte & six pans creux p
MMN MMNU MML MMLU | ¢quiv. [P auicke] fed ote]
AMN AMNU - - Alage daumi- Anodisé noir Vis d'assemblage a téte  six pans creux
- WMNU - - nimséie8000  Anodisé clair  |Vis dassemblage atéte s pans creux (acker
SMN SMNU - - £ o - dabl
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Standard
Fin
mm + Tolérance cote P : JIS B 0405 Classe moyenne (P2286) B (3
lPas sélectionnable
Ty::fe’e"ce R P A B c c1 E G H S1 M1 s w M d
8 +0.015 10 29 12 12 o 14 8 6 M3 -
0 -
Standard Fin 12 :; 21 16 16 9 :g 2 1% 8 M4 o -
KMN KMNU 75| +0018 ) ’
MMN MMNU 16 0 17 45 22 22 20 8 12 12 M5 12 2
AMN AMNU .
SMNoao WNU ] o (BT A P e T R e [ e [ e
SMNU (0<30) 0 19 10
30 27 66 40 40 29 21 25 M8 2 V8 9
35 P 30 72 45 45 22 32 24 28
40 +0.025 35 79 50 50 25 34 10 26 30 M8 20 2 M8 9
KMN KMNU 50 0 45 103 65 65 32 43 15 33 38 M10 32 3 M10 11
(®Pour les tailles disponibles, voir la liste des prix. ($)D=16 ne concerne que le pas standard (sauf claire). (®Lla D7 est mesurée avant |'usinage de la fente.
Pour les tolérances d'arbre g6 et f8 sont ées. Un serrage a I'aide d'une clé longue est
A pas configurable
Ty::fe’e"ce plece Sélection P A B|c|ci|E|G|H| s |Mm|[s|w| m|d
10 mnms 15 -
20 30 16 16 9 —~+1 5 =+ 8 M4 —
Standard Fin 12 +8-01 8 16 10 - M5 | 55
i kw2 = e [Z1Z LA LT e ],
MML MMLU 25 +8,021 30 40 2 3 " % 10 98 1 20 M6 6 M6 | 6.6
30 40 50 40 40 29 21 25 M8 20 M8 9
KML KMLU 40 | *00%5 40 50 A=P+E+G | 50 | 50 | 25 | 34 | 10 | 26 | 30 | M8 | 20 | 2 | M8 | 9
(®)Pour les tailles disponibles, voir la liste des prix. (®)La tolérance D17 est mesurée avant |'usinage de la fente.
(®)Pour les tolérances d'arbre g6 et f8 sont recommandées. Un serrage a I'aide d'une clé longue est
Ordering ‘ Référence piece| - | P ‘
Example KMN10
KMLU20 - 30
[Vis fournie
Prix unitaire Vis fournie (Le type
D Pas sélectionnable Pas réglable D fin comporte
Standard Fin Standard Fin 1visde
KMN MMN AMN SMN | KMNU | MMNU | AMNU [ WMNU | SMNU | KML MML | KMLU [ MMLU chaque coté.)
8 = = = = = = = = 8 M5-12, x1
10 10 M5-15, x1
12 12 M5-15, x1
15 15 M5-20, x2
16 = = = = = = = = 16 M5-20, x2
20 20 M6-25, x2
25 = = 25 M6-30, x2
30 30 M8-35, x2.
35 - = = = = = 35 M8-40, x2
40 - - - - - - - - 40 M8-45, x2
50 - - - - - - - - - - 50 M10-55, x2

(®)Pour acc les tolérances d'arbre g6 et f8 sont Un serrage a |'aide d'une clé longue est r
A pas configurable
Reforencelplecs Sélection P A B|C|ci|E|H | s | m|s|w ™m|d
Type DH7
10 [ 9™ 20 30 15 9 -
Standard Fin 12 +0.018 25 35 B e g 16 10 g i - M5 55
K%L KQQLU 15 0 30 40 22 22 12 20 12 12 M5 12
MQL MQLU 20 25 40 A=P+E 28 28 16 22 15 16 14 2
QSL SQLU<0) [ 35 | +0021 40 50 % [ | [ % [ 8 | 2 M6 6 | ba
L (<30 30 40 | 40 29 | 21 25
35 i 5060 5 | 45 | 22 | % |26 [ | M| % - .
40 +0.025 50 60 . 50 50 25 34 26 30 M8 20 2 M8 9
KaL KQLu 50 0 50 70 BERE 65 65 32 43 33 38 M10 32 3 M10 11
(9)Pour les tailles disponibles, voir la liste des prix. ($)La tolérance Di7 est mesurée avant I'usinage de la fente. (%)Pour accouplement, les tolérances d'arbre g6 et 8 sont recommandées. Un serrage & I'aide d'une clé longue est recommandg.
) e -
Ordering ‘ Référence piece| - P ‘
Example MQM12
KQLU25 - 40
lVis fournie
Prix unitaire Vis fournie (Le
D Pas sélectionnable Pas réglable p [tee fin comporte
Standard Fin S lard Fin 1visde
KQM [ MQM [ AQGM | WQM | SQM [ KQMU [MQMU [ AGMU [WQMU[SQMU | KQL | MQL | AQL [ SQL | KQLU [ MQLU [ SQLU chaque cté.)
8 - - - - - - - = = = = = 8 M5-12, x1
10 10 M5-15, x1
12 12 M5-15, x1
15 - 15 M5-20, x2
16 - - - - - - - - - - - - - 16 M5-20, x2
20 20 M6-25, x2
25 = = = 25 M6-30, x2
30 - 30 M8-35, x2.
35 - - = = = = = 35 M8-40, x2
40 - - - - - - - - - - - - - - 40 M8-45, x2
50 - - - - - - - - - - - - - - 50 M10-55, x2




