Colonnes tubes Colonnes tubes

Type a vis de serrage Type soudé
[l Caractéristiques : colonnes creuses utilisées comme bases d'écrans tactiles ou de boitiers. Sa longueur totale peut étre définie librement. [l Caractéristiques : colonnes creuses d'une grande précision de hauteur pouvant étre utilisées en tant qu'entretoises.
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