Equerres Equerres

Trou de montage sélectionnable, position fixe des trous Surface de montage taraudée, position des trous de montage configurable

M Caractéristiques : des combinaisons spéciales non proposées au catalogue, par exemple avec des trous oblongs et des trous taraudés, sont disponibles si besoin. M Caractéristiques : la position du trou taraudé sur la surface de montage (cté H) peut étre spécifiée en fonction de la piéce a travailler.
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