Equerres

Usinage du c6té A (surface de la base) configurable

M Caractéristiques : la surface de la base (cote A) et Ia largeur (cote W) sont spécifiables, ce qui permet d'utiliser ces produits méme dans les espaces restreints. (Le diam. du trou peut étre modifié en fonction de I'évolution du produit)

[MSélection de l'usinage des trous FB (Sans trou) [lSélection de Iusinage des trous D (Trous traversants) ~ [lISélecti

l' ® b

delt Type | Sélection de l'usinage des trous | ([DMatériau | [ Traitement de surface
IKC FB (Sans rou) EN-JL Cuucl?e primaire (gris)
" BIKC | D (Trous 1040 | Oxydé noir
MIKC| K (Trous traversants et | 9"V [ pacage autocataytioue au ickel
A| KC trous de goupille) ~ [EN Aécj@aoo N

(®)EN-JL 1040 équiv.  traitement de surface non appliqué aux surfaces usinées ni aux trous.

(%)La dimension A est mesurée depuis Ie bas du oté du gousset, I faut noter que, comme
'indiquent les illustrations, la surface n'est pas traitée du coté du gousset.

@BIKCK n'est pas sélecti

jonnable.

lSélection de I'usinage des trous FB (Sans trou)
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[liSélection de l'usinage des trous D (Trous traversants) / ( Q/ 6v3/ )
Lorsque A=75 ou inf.
2-d

Lorsque A>80

\-A-K{ 3

Référence piece Corps de I'équerre
A Sélection
T H (1 t T|T:
vpe | H|ngtmer |~ w '
50
10045750 75 80 100{ 15|14
65-75 |60 75 100
IKCFB 15050100 75 80 100] 2| '
BIKCFB 65~75 |60 75
MIKCFB| %[ 5120 | 75 soto0] | '*
AIKCFB [250] 85~120 118]15

300 90-~150

350 90~150 75 80100} 15145

400 90-~150
@Pour AIKCFB, W60 n'est pas disponible.

Référence piece Corps de I'équerre Trou traversant
A lecti d B |
Sélection
T H [Incrément T|T X| F |Y|G
L e w " [ W60 e, 0,10 [ W=60] s 0 =10
50 -
100150 75 80 100[15\14| - | 11 | - | 50 | 70 35——-45/40
65-75 |60 75 100 9 40 -

1 | 9| | 40 | L=
IKCD 50302100 a0l BT 1 | 80| 70|35 5507175 60
BIKCD 65~75 |60 75 9 40 - |35] -

2 12 il 4
MIKCD2%[ 85-120 seot00] O] " 21 % [7o a0 Aas0 17
AIKCD |250| 85~120 [18]15] 11 50 | 70 [40] A-55 [140/90

300/ 90~150 19090

a5 90-150 | ° % "4gl1s| ~ | 11 | *| 50 |70 |40| A0 230100

400 90-~150 [260/120
(@Pour AIKCD, W60 n'est pas disponible.

(@Les parties du schéma sans dimensions spécifiques sont les mémes que pour FB (Type sans trou).

ISclection de l'usinage des trous K (Trous traversants et trous de goupille) / ( Q/EVS/) piece Corps de I'équerre Trou traversant Trou pour broche
= = A Qalanti
Lorsque A=50  Lorsque A=65~75 Lorsque A>80 Type | H |incrément L S d B |X Flyle DH7 a h
4005, 2-d 2005 2-Duz 5mm w [W=60| W=75, 80, 100 | W=60] W=T5, 80 |W=100} [W=60] W-=75,80, 100
T A /e 100}—22 75 80 100|15[14 1 50 | 70 |35|——— 45|40 10 |~—165
A /s e 80-100 . . A-50 ) X+(F12)
ool ] 65-75 |60 75 100) 9 20 - G A5
‘XY N ‘I ‘«" . KoK 150 30-100 75 80 100 15(14— 11 - 50 |70 357/\-50 75|60 = 10 Y(F2) 105
' R 65~75 |60 75 9 40 - |35 - 6 A-15
W0, < 1
4-d>> TS m%&fzoc 5120 | ool 2] M TP [0 falamo M " ke [P
T ooy e 250| 85-120 [18]15] i 50 | 70 [40] A-55 [140/90 [i85
4 e 300| 90~150 190/ 90 235
/i 75 80 100 . . il B =2
o || & ‘Dt 350 90-150 18|15 1 50 | 70 |40| A-60 [230[100) 10| XF2) bgg
- A | 400 90-150 260120 320
{ £ I > ®Pour AIKCK, W60 n'est pas disponible.
(®Les parties du schéma sans dimensions spécifiques sont les mémes que pour FB (Type sans
<A Kl (3 trou).
K]\ @BIKCK n'est pas sélectionnable.
il __Réfévence piéce| - : - : m'lzl @ (Mc)
.ig;::r:::g IKCFB100 - A85 - W75 v. A"emm"s. [KEDI00. - A8 - w7 - Me
MIKCK150 - A65 - W100
Modification [Code Speéc.
Modification du trou taraudeé du coté H Remplace s trous 4-d (traversants) du coté H par des trous taraudes.
d MC
MC 9 M8
» 11 M10
Me
Prix unitaire
H A Sans trou Trous traversants Trous et trous de
EN-JL 1040 équiv. B EN-JL 1040 équiv. ENACSTO0 | EN-JL 1040 équiv. | ENACe®
IKCFB BIKCFB MIKCFB AIKCFB IKCD BIKCD MIKCD AIKCD IKCK MIKCK AIKCK
50
100 80~100
65~75 - - -
. 80~100
65~75 - - -
200 85~120
250 85~120
300 90~150
350 90~150
400 90~150

Equerres

Trous de goupille a angle opposé / large

M Caractéristiques : le diamétre du trou traversant et celui du trou de goupille sont sélectionnables. La sélection dépend de I'application.

MTrous de goupille & angle opposé Type | (DVeiaiatement de surface (c8tA)  2-D  2-DAHr / ( §5/ g y/ )
IKKB E"%LUJV?AD‘ Couche primaire (gris) = 4 7 16
AIKKB 51500 i - N kN
o
(PEN-JL 1040 équiv. : traitement de surface non —— 3
appliqué aux surfaces usinées ni aux trous. | i‘\ )\ o
S )
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=
. h ) -
HH = \1\ \1\
‘ 83 A * La tolérance s'applique aux trous de goupille DAH7.
Référence piéce A Sélection | Sélection Corps de I'équerre Coté AetH Coté A Coté H Prix unitaire
Type H D DA w T T1 B J K v Z IKKB AIKKB
*50S 45 6 345 50 8 30 25 10 -
100 ™400 [ 7 941 [ 6 810 | 100 K 1 70 a5 40 B Y
50 45 6 345 50 8 30 25 10 =
70 100 70 40 15
IKKB 0 =5 7911|6810 [ 15 = 14 50 20 20 S EY -
100 100 70 45 40
75 75 50 40 20 =
AIKKB 200 120 791 6 8 10 100 15 14 70 50 50 110 70
250 120 50 50 140 90
300 150 190
350 150 791 6 8 10 100 18 15 70 40 %0 230 100
400 150 260 120
* Excepté pour la dimension A, les dimensions pour A=508 sont plus petites que pour A=50.
Drdenng Référence piéce | - @ -
Example IKKB150 - A100 - D7 - DA10
[l Caractéristiques : peuvent étre utilisés dans les espaces restreints.
X F 6-d . |
MLarge Type |Trou de montage |[Matériau @ ’—’T'—“ g / ( y y y )
WIKFB | Sans trou EN-IL 1—0—@-¢
WIKD | Avec trou de montage | 1040 gﬁfnca{}fe N
WIKIK | Avectou de montage et trou e goupile equiv. 0 @
(®Traitement de surface non appliqué aux surfaces =g H—¢ ¢
usinées ni aux trous. o =N
S
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o0 N A
Rt WIKFB WIKD WIKK
P A w T T1 B a X F h Y G (DH7 | b d | Prixunitaire | Pemsesur | prix nitaire | Pemisesur | prix unitaire | Pemisesir
Type H 1219 pidcels) 20~50 (1219 piecels) 20~50 |1 a19pidcels) 20~50
WIKFB 100 100 200 59 39 ) 59 39
WIKD 150 100 200 18 15 165 109 89 40 10 35 11
WIKK 150 150 200 84 51 66

Example WIKD100 - 100

lﬂ'ommng [Référence piece] - | A |

(® Pour les commandes supérieures aux quantités indiquées, demander un devis.



