Rondelle en métal Rondelle en métal

Type trempé, Qualité standard/de précision, Dimension sélectionnable Type trempé, Qualité standard/de précision, Dimension configurable

“fe s - ; Référence piece [Maté- | Braitement de . %/ ( 8315
" pofofenon plecc?” [Maté- | ETratement de [BIDureté VZS/ ( %3/ y ) Niveau standard | Taux de précision | riau surface CDurete V/( V/J)
Niveau standard | Taux de précision riau surface FWSSCH | FWASCH - *D=16 max. : C0.2 max . L
S *D=16 max. : C0.2 max EN1.1191 — D=20 min. : C0,5 max Niveau standard Taux de précision
WSSBH | WASBH | gN1.1191 | Oxydénoir D=20 min. - 0.5 max FWSSBH | FWASBH |=... Oxydé noir | 45~50HRC 2-C" 2-C"
WSSMH WASMH eqUIV. | pacage autocataiqueaunickel | 45~50HRC ’ FWSSMH | FWASMH " { Placage autocataytiqe auickel - s
WSSSH WASSH [N 1.4037 équiv. - FWSSK FWASK -
EN 1.2510 -
- - . feici FWSSKB | FWASKB P Oxydé noir 55HRC~
® “FR1. . Niveau standard Taux de précision équiv. - " - *
gsﬁ”fi‘n'ﬁ‘iﬂ‘ﬁgpafgsl,.fﬂ?uiqlé‘%ngueur,ENwnm équiv. Le modele trempé peut étre inférieur a 45HRC. 2.C* o 2_%, ! FWSSKM | FWASKM v N 2-C N2-C
(@Le type en acier trempé inoxydable (WSSSH, WASSH) peut se décolorer du fait du trempage. FWSSSH FWASSH | EN1.4037 - 1| 1|
] ] FWSSSHR - Equiv. Pacage LTB 45~50HRC
()En fonction de I'épaisseur et de la longueur, EN 1.1191 équiv. Le modele trempé peut étre inférieur & 45HRC. - -
“IN2-C* “N2-C* Le type en acier trempé inoxydable (FWSSSH, FWASSH) peut se décolorer du fait du trempage.
a a m T=01 T=001
= 2 = < v T Prix unitaire
e - Incrément de 5 Niveau standard Taux de précision
Référence piece D de
RS 10| Te01 Teo01 amm oimm |FwsscH|EWSSBH | Fwssk | ENSSKE | FwsssH [FwsssHR| FwascH | FWASEH | Fwask | FWASKE | rwassH
4.0~10.0 1.0~ 20
Incrément de 21~ 5.0
n FrP Niveau standard 0.5mm 5.1~10.0
6fé A . . . Prix unitaire
Re’f)tiegggce Sélection Sélection Ni tandard Taux de précisi FWSSCH 10.5~20.0 0 10~ 20
v T iveau standar: aux de précision FWSSBH ncrément de | aucun usinagey |21~ 5.0
Type D WSSBHWSSMH WSSSH|/ WASBH WASMH WASSH Ewggl}\(’m 0.5mm des trous 5.1~10.0
21~30 1.0~ 2.0
412 1 2 FWSSKB Incrément de 21~ 5.0
FWSSKM imm électi 5.1-10.0
512 3 1 2 FWSSSH 31~40 2.0 1.0~ 20
62 3 4 1 2 FWSSSHR | Incrément de 21~ 50
1mm 26 5.1~10.0
8|12 3 4 5 6 1 2 3 5 Taux de précision 41~50 1.0~ 2.0
FWASCH Incrément de . 21~ 50
102 3 4 5 6 8 1 2 3 5 FWASBH 1mm (L’%"g‘;ﬂ“) 5.1~10.0
; FWASMH ’ -
Niveau standard 1o 345 6 8 10 1 2 3 5 FWAgK 5160 1'°~ 20
. 3.0 21~ 5.0
WSSBH FWASKB | inerémentde fmm @ 5.1~10.0
WSSMH 13 4 5 6 8 10 1 2 3 5 FWASKM 0 20.0 o100 - - -
WSSSH | 14 4 5 6 8 10 1 2 3 5 FWASSH | incrément de 1mm e
81-100 5.0~10.0 - - -
Taux de 15 4 56 81012 1.2 8 5 _____| norémentde tmn — - — ——— : —
précision 16 4 5 6 8 10 12 1 Py 3 5 ®gt;rgiolf!ﬁl\1/ssg-uzsmage DNV ®2irgi;tl10(?_§gl g%lrjgge Dé‘qyg;er?nu"w;b%gwwulv» (®)Pas de spécification disponible pour les tailles sans indication de valeur.
WASBH D=61-V=<D-4 10.5<D<30-+V<D-4  81<D<100-+V<D-10
20 4 5 6 8 10 12 15 16 2 3 5 31=D<60--V=D-6
WASMH
WASSH | 25 6 8 10 12 15 16 20 2 3 5 2 Ordering | Réterencepiece | - [ D |-[ v |- T ]
30 8 10 12 15 16 20 25 2 3 5 Example FWSSKB - D71 - V50.0 - T10.0
35 10 12 15 16 20 25 3 5 10
40 10 12 15 16 20 25 30 3 5 10
50 10 12 15 16 20 25 30 3 5 10
60 15 16 20 25 30 3 5 10
Ordering ‘ Référencepiece | - | V | - | T ‘
Example WASBH14 - 10 - 5
‘Référence piece | - D -‘ \" - T ‘- (KC, SC, WSC)
Alterations FWSSBH - D20 - V10 - T5 - KC
Modifications | Code Spéc. Modifications | Code Spéc.
Dégagement de rainure Ajoute un dégagement de rainure. Un plat Ajoute un plat.
Cudede;ommande Kq > SC10
05 Conditions d'usinage @V=8 = sc | SC=Incrément de Tmm
S b+03 @Non disponible pour D61 ~ 100. SC=V/2+2
g 7 : : 57 sC ®Non disponible pour D4 ~ 8.
KC 8 ~10.! 3 7 m?n.
sz 8 v Deux méplats Ajoute deux plats.
Tie-225 [ 6 min, WSC10
~30. 8 min. wsc | WSC=Incrément de 1 mm
_ 31~38. 10 min. WSC2V+4
42, 12 X min. B
~44.0 | 14 i min. @Non disponible pour D4 ~ 8.




