Rondelle en métal

Contre-alésé

Qualité standard [Tolérance T +0.1 Qualité de précision [[@Tolérance T £0.01 - .
Dimension T sélecti Dimension T configurable | Dimension Dimension T configurable | Dimension [MMatériau [oureté
- - FWZASS - - EN 1.0038 Equiv] -
- - FWZAC - FWZSC
WZAB TWZAB | FWZAB TWZSB Fwzse | LI -
WZAM TWZAM FWZAM TWZSM FWZSM )
FWZAA Alliage d'alumi- -
- - FWZAAB - - nium série 2000
WZAS TWZAS FWZAS TWZSS FWZSS [N 1.4301 équivl -
- FWZACH
WZABH - FWZABH - - S 45~50HRC
WZAMH FWZAMH
FWZASK
- - FWZASKB - - i 55HRC~
FWZASKM )
mm WZASH - FWZASH - - EN 1.4037 équiv] 45~50HRC
(®)En fonction de I'épaisseur et de la longueur, EN 1.1191 équiv. Le modele trempé peut étre inférieur & 45HRC.  (P)Le type trempé en acier inoxydable (WZASH, FWZASH) peut se décolorer du fait du trempage|

lDimension configurable

Dimension T sélectionnable Dimension T configurable

Dimension configurable

Niveau standard ~ Taux de précision Niveau standard

YY)

Taux de précision
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lDimension T sélectionnable
Référence piéce H Sélection v P Prix unitaire
Type D T WZAB WZAS |WZABHWZAMH
10 4 6 8 10 6 35
WZAB 12 5 8 10 8 45
WZAM 14 6 8 10 10 55
wzas 13 e n | e
WZABH
30 10 1215 14 9
WZAMH 40 12 15 20
WZASH 50 12 15 20 18 1
60 12 15__ 20
lDimension T configurable
Référence piece Prix unitaire
Tyoe D Incrément de Incrément de v P Niveau standard Taux de précision
yp 0.5mm 0.5mm TWZAB [TWZAM]| TWZAS | TWZSB [ TWZSM
3.0~10.0
Niveau standard| 10 10.5-20.0 6 35
TWZAB 12 3.0~10.0 8 45
TWZAM 10.5~20.0 :
TWZAS 14 T 10 | 55
Taux de 1.0~18.0 TS
o 3.0~10.0
précision 15 10.5-20.0
TWZSB P 3.0-10.0 W @s
TWZSM 10.5~20.0
3.0~10.0
TWZSS 30 105200 14 9

(®Conditions d'usinage : H+2<T<Px8

a oDi . . .
Ordering Dimension T sélectionnable

Example ‘ Référencepigce | - | T ‘
WZAS15 - 10
e Dimension T configurable
‘ Référencepiece | - | H |- | T ‘

TWZAB10 - 35 - 10.0

- Incrément de 0.5mm Prix unitaire
Refe.r‘en- D Niveau standard Taux de précision
ce piece T FWZAA "2 | FWZACH | FWZABH | FWZAMH | FWZASK |FWZASKBIFWZASKM| FWZASH | FWZSC | FWZSB | FWZSM | FWZSS

3.0~10.0
10.0~20.0 10.5~20.0
(Incrément 20.5~30.0
Niveau |de 0,5 mm) 30.5~40.0
standard 40.5~50.0
3.0~10.0
FWZASS 21~30 10.5~20.0
FWZAC (Incrément 20.5~30.0
FWZAB de Tmm) 30.5~40.0
FWZAM 40.5~50.0
3.0~10.0
FWZAA 31~40 10.5~20.0
FWZAAB | (incrément 20.5~30.0
FWZAS | de tmm) 30.5~40.0
40.5~50.0
3.0~10.0
FWZACH 41~50 10.5~20.0
FWZABH  [(ncrément 20.5~30.0
FWZAMH | de 1mm) 30.5~40.0
FWZASK 40.5~50.0
3.0~10.0
FWZASKB | 51.60 10.5~20.0
FWZASKM |(incrément 20.5-30.0
FWZASH | de 1mm) 30.5~40.0
40.5~50.0
Taux de 5.0-10.0
précision | 61-80 10.5-20.0
FWZSC  [(incrément 20.5~30.0
de Tmm 30.5~40.0
FWZSB ) 40.5~50.0
FWZSM 5.0~10.0 :
FWZSS 81~100 10.5~20.0
(Incrément de 20.5~30.0
1mm) 30.5~40.0
40.5~50.0
(®Conditions d'usinage N 1.2510 équiv. (FWEZASK, FWZASKB et FWZASKN) (®Pas de spécification disponible pour les tailles sans indication de valeur.
D P v P
Pour 10 ~ 60 V-2 V<D-2
Pour 61 ~ 100 <V-4 V<D-4 P<V-2
V<D-6
- . V=D P<V-4
(®2<(T-H<Px8 Le diameétre de I'arbre est de 2mm min et Px8 max. V<D-10

¥ ordering [Msemepice| - [ D [ v |-[ P [-[H]-[T]
Example F\yzASS - D25 - V120 - P6.0 - H55 - Ti05
P5.0 - H55 - T150

FWZSC

V100 -

T o, B ] 0]V
‘l\/!‘ Alterations

FWZASH - D150 - Vi05 - P65 - Hi25 - i85 - TKC

(TKC)

Modification | Code

Spéc.

TKC

Modifie la tolé de la di ion T.
[code de commande| TKC
T=0.1=0.01
@PFWZAA, FWZAS et FWZASH ne sont pas disponibles pour D=61
~100.
(®)S'applique uni au type de dimensi i
qualité standard (a I'exception de FWZAAB) uniquement.




