
-1512 -1522

Collier en résine
À guide

Référence pièce - V - L

CLJGJ15 - 8 - 20
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6.3EPropriétés des matériaux D P.141

Type M Matériau
CLJTJ Polyacétal
CLJTM Nylon MC (niveau standard - Bleu)

Référence pièce
D

L Prix unitaire
Type M(xpas) Incrément de 0.5mm CLJTJ CLJTM

CLJTJ

CLJTM

 4   (x0.7)
 5   (x0.8)
 6   (x1.0)
 8   (x1.25)
 8A (x1.0)
10   (x1.5)
12   (x1.75)
12A (x1.0)
16   (x2.0)
18A (x1.0)
20   (x2.5)

10.0~20.0
(Incrément de 0,5 mm)

10.0~25.0
25.5~50

21~30
(Incrément de 1mm)

10.0~25.0
25.5~50
50.5~60

31~40
(Incrément de 1mm)

10.0~25.0
25.5~50
50.5~60

41~50
(Incrément de 1mm)

10.0~25.0
25.5~50
50.5~60

51~60
(Incrément de 1mm)

10.0~25.0
25.5~50
50.5~60

E D-M ≥6 E L≤Mx3

QCollier en résine-Taraudé

Collier en résine
Contre-alésé / taraudé

Pour retenue de la bague intérieure de roulement

Collier en résine

Référence pièce - V - L - (VKC, MC, WMC, TC)

CLJGM20 - 10 - 25 - TC5

Modifica-
tions

Tolérance de D.I. Trou pour vis de serrage 
(Jeu de 1  Jeu de 2)

Modification de la 
dimension T

Code VKC MC, WMC TC

Spéc.

Fait passer la valeur du D.I. de la 

tolérance à      .

 Code de commande  
VKC

ED-V≥6

Ajoute un trou taraudé (filetage normal) à la pièce D.

  Code de commande MC3  WMC5

EPour les conditions d'épaisseur (D-V)/2, voir le tableau ci-dessous.
EL≥MC, WMCx3
EMC / WMC=Sélectionner dans le tableau ci-dessous.

Modifie la tolérance de la dimension 
T.

 Code de Commande 
TC3

 Plage de sPéCifiCation 
0.5~10mm

(Spécifier par incréments de 
0.5mm.)

MC WMC
L/2 MC

WMC

V
T

MC, WMC (D-V)/2
3, 4 3 min.

5, 6, 8 5 min.
10, 12 8 min.

Référence pièce - D - L

CLJTM10 - D30 - L30

+0.1
   0

EPropriétés des matériaux D P.141

Type MMatériau Couleur

CLJGJ Polyacétal Blanc

CLJGM MC Nylon
Niveau standard Bleu

Référence pièce
V

L 
Incrément de 

0.5mm
D1 T

Prix unitaire

Type D CLJGJ CLJGM
L2~10 L10.5~20 L20.5~30 L30.5~40 L40.5~50 L2~10 L10.5~20 L20.5~30 L30.5~40 L40.5~50

CLJGJ
CLJGM

8
3

2~30

5

1

- - - -
4 6

10
3 5

- - - -4 7
5 8

12
4 7

- - - -5 8
6 9

14

4

5~40

7

1.5

- -
5 8
6 9
8 11

15

5 8

- -
6 9
8 11
10 13

16

5 8

- -
6 9
8 11
10 13

20

6

10~50

9

2

8 11
10 13
12 16

25

8 11
10 13
12 16
15 21
16 22

30

10 13
12 16
15 21
16 22
20 25

EPropriétés des matériaux D P.141

Standard Dimension configurable MMatériau Couleur
WZJJ FWZJJ

Polyacétal
Blanc

- FWZJK Noir
WZJM FWZJM MC Nylon

Niveau standard
Bleu

- FWZJW Ivoire
WZJD FWZJD MC Nylon

Niveau conducteur
CDR2

Noir
- FWZJT CDR6

WZJB FWZJB
Bakélite

Base papier Coloris naturel
WZJN FWZJN Base chiffon Coloris naturel

- FWZJF Fluororésine Blanc
- FWZJP PEEK Gris
- FWZJE Verre époxy Vert

QStandard 
Référence pièce Sélection

T H V P
Prix unitaire

Type D WZJJ WZJM WZJD WZJB WZJN

WZJJ
WZJM
WZJD
WZJB
WZJN

10 6 8 4 6 3.5
12 8 10 5 8 4.5
14 8 10 6 10 5.5
15 10 12 8 11 6.5
20 10 12 15 8 11 6.5
30 12 15 10 14 9
40 15 20 12 18 11
50 15 20 12 18 11
60 15 20 12 18 11

QDimension configurable

Référence 
pièce D

V   
Incrément de 

0.5mm

P 
Incrément de 

0.5mm

H   
Incrément de 

0.5mm

T 
Incrément de 

0.5mm

Prix unitaire
FWZJJ
FWZJK

FWZJM
FWZJW FWZJD  FWZJT  FWZJB FWZJN FWZJF FWZJP FWZJE

FWZJJ
FWZJK
FWZJM
FWZJW
FWZJD
FWZJT
FWZJB
FWZJN
FWZJF
FWZJP
FWZJE

10.0~20
(Incrément de 

0,5 mm)

5.0~55.0
(V≤D-2)

3.0~53.0
(P≤V-2)

1.0~48.0
(T-H≤Px8)

3.0~10.0
10.5~20
20.5~30
30.5~40
40.5~50

21~30
(Incrément de 

1mm)

3.0~10.0
10.5~20
20.5~30
30.5~40
40.5~50

31~40
(Incrément de 

1mm)

3.0~10.0
10.5~20
20.5~30
30.5~40
40.5~50

41~50
(Incrément de 

1mm)

3.0~10.0
10.5~20
20.5~30
30.5~40
40.5~50

51~60
(Incrément de 

1mm)

3.0~10.0

- - - -
10.5~20
20.5~30
30.5~40
40.5~50

Conditions d'usinage E V≤D-2 E P≤V-2 E 2≤( T-H )≤Px8 EPas de spécification disponible sans indication de valeur.

Référence pièce - D - V - P - H - T

FWZJJ - D25 - V10.5 - P6.5 - H5.0 - T15.5

Modifications Code Spéc.

PM (filetage normal)
PMA (filetage fin)

T-H

PM
(Filetage 
normal)

PMA
(filetage fin)

Ajoute un trou taraudé sur le trou P.

Code de commande PM4
Spécifier PM au lieu de P.

E  Pour les limites d'usinage de T-H, voir 
le tableau sur la droite. 
Dia. du taraud ≤D/2

XNon applicable à la bakélite, au verre époxy et à la fluororésine.

Diamètre de l'orifice 
taraudé

PM, PMA

PM PMA T-H
Max.Pas (normal) Pas (fin)

4 0.7 0.5 20
5 0.8 30
6 1.0 0.75 35
8 1.25 40

10 1.5 1.0 

50
12 1.75 
16 2.0 

1.518 -
20 2.5 

Référence pièce - D - V - P(PM, PMA) - H - T

FWZJM - D20 - V16 - PM8 - H5 - T15

Référence pièce - T

WZJB15 - 12


