Vue d'ensemble des vis économiseurs d'es-

ace

B Avantages des vis économiseurs d'espace

o Le poids total de la machine est réduit gréce a I'espace économisé entre les pices
de raccordement.
o Les vis absorbent les chocs de la téte de vis aprés la conception.

(Image)Lors d'un changement de vis d'assemblage a téte a six pans creux pour des
vis a téte ultra basse, dans le cas de M5, la hauteur de la téte passe de Tmm a

5mm, et donc économise 4mm (80%) d'espace.

Hlinconvénient des vis économiseurs d'espace
* Réduction de la résistance causée par la réduction de la hauteur de la partie téte.

Nimm?

Résistance dlatactn 1200 ou moins.
v

*La résistance a la traction des vis varie selon chague type. Pour plus de détails, veuillez consulter les pages produit

(Image) M5
ik
Usdmsmblgeatie  Tate basse  Cachonatieronde Teteutrabasse  Téte ultrabasse
e - -
AL
1000 ou moins 1000 ou moins 500 ou moins 350 ou moins

le tableau suivant de "Couplg

liTableau de comparaison de hauteur de la partie téte (Norme E)

(en mm)

Ligne de produits

Vis d'assemblage a téte a six pans creux

Vis d'assemblage a téte basse

Vis d'assemblage a téte ronde

Vis d'assemblage a téte ultra basse

Vis d'assemblage a téte ultra basse

Photo de I'aspect

Ve

Vis d'assemblage a téte basse a six pans

creux

extérieur {‘7
&=
Page P172, 174, 175 P185 P195 P196
2 2 1.3 1.1 (Min.*) 0.5
215 25 d 1.5 1.3 (Min.*) 0.6
3 3 2 1.65 15 0.8
4 4 2.8 2.2 15 0.9
M Diam. 5 5 3.5 2470 143 1
6 6 4 3l 15 1.2
8 8 5 44 15 -
10 10 6 55 15 =
12 12 7 - - -
* La hauteur de la partie téte varie en fonction du matériau.
B Couple de serrage recommandé (Référence) Unité :N-m
Ligne de produits Vis d'assemblage a téte basse Vis d' bl a téte ultra basse Vis d a téte ultra basse
Acier (haute résistance) |Acier, acier inoxydable (haute résistance)|  Acier inoxydable Acier Acier inoxydable Six pans creux Hexalobées
Niveau de résistance 10.9 8.8-A4-80 A2-50 5.8(M10 4.8) - - -
Résistance a la traction (N/mm?) 1040 800 500 500(M10 400) 400 350(M2 200) 350(M2 200)
2 - - 0.25 0.25 0.25 0.16 0.178
215 = = 0.42 0.82 0.42 0.35 =
3 1.1 0.9 0.8 0.9 0.8 0.6 0.63
4 4.0 1.8 1.6 1.8 1.6 1.1 1.5
Di':m. 5 6.1 3.6 312 3.2 3.0 2.2 3.0
6 10.5 7.2 6.5 5.2 5.0 5.0 5.2
8 18.4 10.8 9.7 9.0 8.6 = =
10 = 31.5 28.4 16.2 15.4 = =
12 = 45.0 40.5 = = = =
(®)Ces valeurs sont des valeurs de référence. Le couple de serrage adéquat varie en fonction de I'environnement d'utilisation.
lDimensions du contre-alésage et du trou de vis enmm)

Vi dassemblage et basse i panscreux Type [MMatériau [E)Dureté | Braitement de surface | Niveau de résistance MxP A E B m;x r
CBSH (haute rési EN 1.7220 Equiv. 32~39HRC Oxydé noir 10.9 2x0.4 3.8 1.3 1.3 1 .1 min.
o  — 253045 | 45 | 16 | 15 | 1. .1 min.
} CBS 191 Eunis-8 2 112) 29_39HRC | Oxydé noir 109 305 | 55 [ 2 | 2 [ 15| oimn
7220 Eqiv M10) %07 | 7 | 28 | 25 [ 23] 02mn.
CBSSTHhaute résistance) | EN 1.4404 Equiv. - - Ad-80 (8.8 Equiv.) 5x08 | 85 | 35 3 | 27 [ 0.2min.
CBSST i 6x1.0 1 4 3 | 0.25 min.
“BOX-CBSST | EN 1.4301 Equiv. - - A2-50 8x1.25 1 5 3.8 | 0.4 min.
- 10x1.5 1 6 4.5 | 0.4 min.
r MxP 12x1.75 1 7 5 0.6 min.
" Gravure Marque didentiication
Z 0\ I Ll
& LB I @ )
1 e | &, W )
CBSH CBSSTH CBSH- CBSSTH
B E L M5 min. M5 min. M4 max.
[l Disponible en article unique
Référence piéce Prix unitaire Référence piéce Prix unitaire gomgring
¥ CBSH | CBSSTH Type M-L | CBS |CBSST| CBS | CBSST Example  CBSST4-10
Type M-L CBS | CBSST CBSH| CBS | CBSSTH | CBSST 10-16
2-4 Goujors- 20| Goujons | Goujons
5 Entiérement - - - 25| -Entig- | - Entie-
6 filetss 30 | rement | rement
5- 35| filetés | filetés
CBSST 25; Goujons — 40
6 _ - Entie- _ . _ 45
s r'ement CBS 50| 32 | 36
i
10 Jets CBSST 520
3-4 ~ - 25 | Goujons | Goujons
5 s 30| -Entig- | - Entie-
6 & i 35| rement | rement
o | e ?"E”nlgg? 40| fletés | fletés
10 | et | rement 45
12 filetés 50| 30 40
16 -
20 | 12 ) H Boite
4-5 = Référence piéce P Prix unitaire | Piéces
6 Type M-L Prifaquet | 1 boite | / boite
8 | Goujons | Goujons 3-6
10 | -Entié- | - Entié- 8/ Goujons
12 | rement | rement 10| - Entig- 1000 pitces/
16 | filetes | filetés 12| rement botte
20 - - 16| filetés
CBSH 25 20
CBS 5-5 - _ - 4-6
6 8/ Goujons 0
CBSSTH 8 | Goujons | Goujons 10] - Entié- 1002'}1{&3&5/
CBSST 10 | -Entié- | - Entie- 12| rement
12 | rement | rement 16| filetés
16 | fietés | filetés 20
20 | 5-8
P _ . BOX QBSST 1o/ Gosions .
20 [T6 7 (acier 12| -Enté- 500 peefbaite
) B . inoxyda- 16 ffe‘m‘
10 | Goujons ol ble) 20
12 | -Ente- | XERS 6-8
16 | rement | =% 10| g "
ciotas | rEment oujons
20 | filetés filetés 12| ~Enie- 500 pee/boite
25 16| rement
30 20| filetés 200 pcelbat WPropriétés mécaniques (référence)
35| o - - 25 PEALD ]
N Résistanceala | Contrainte d'essai | Résistance ala | Non magnéti-
e & 8-10 W0pcebote  TYPC | tacion (Nimm) | de02% pimm) | comosion T
12| Goujons
8-10 S 16| - Entie- 250 pee/boite CBSH 1040 900 JAN X
12 1 Goujons | 20/ rement " CBS 800 640 A X
G 7 200 pee/bofte
16 | e | o 25) fietés PN CBsSTH| 800 640 0 o
CBSH 29 | i | rement 30 10peelile  "CBSST | 500 210 O O
CBS 30 8 B © : Excellent O : Bon A : Discutable X : Inférieur
CBSST 35 [
40 -
5| 2| 2
50
[l Longueur configurable = = = Mx (normal
Vis d'assemblage a téte basse a six pans creux Type [MMatériau | B de surface | Niveau de /—(—)
FCBS . 0Oxydé noir ’\ L.
FCBSM EN 1.1191 Equiv Placage au nickel 88 $ B =t |
FCBSST | EN 1.4301 Equiv. - A2-50 ‘." & |
L /)
B E L
Référence piece L1 . t| o . t t Prix unitaire
ncremen ncremen
M A E B L10~50 51~L max.
Type de Tmm de Tmm max.
(normal) FCBS | FCBSM | FCBSST | FCBS | FCBSM | FCBSST
4 10~50 7 2.8 2.5 213 = = =
EgggM 5 10~60 10~40 8.5 35 2.7
6 10-80 2<L 10 4 4 3
FCBSST 10-90 @ 13 5 3.8

Filetage Téte basse téte extra basse * ( ) acier i Téte basse (a six pans creux) | Téte ultra basse (hexalobée)
(d) d' dk | D' k H' d' dk D' k H' d' dk | D' k H' d' dk D' k H'
1.1 13
M2 25 | 38 5 13 | 15 | 25 4 5 as) | (17 25 4 5 05 | 07 | 25 4 5 05 | 07
mM25 | 3 |45 |55 |16 18| 3 |5 |6 [ 5 a3 |5 |6 |osfos| -] -] -] -]-
D (15 | (17
dk 1.3 1.6
| M3 35 | 55 | 65 2 23 | 35 6 7 as) | (1.8 3.5 6 7 08 | 1.1 35 7 8 08 | 1.1
\ T - -
# M4 45 7 8 28 | 32 | 45 8 9 1.5 19 | 45 8 9 09 | 1.3 | 45 8 9 09 | 13
dv x
M5 55 | 85 | 95| 35| 39 | 55 9 10 1.5 19 | 55 9 10 1 14 | 55 9 10 1 1.4
! M6 6.5 10 1 4 45 | 65 10 1 1.5 2 6.5 10 1 12 | 1.7 | 65 12 13 12 | 17
N
M8 9 13 14 5 5.6 9 13 14 15 | 21 - - - - - - - - - -
16 175
M10 11 16 | 17.5 6 6.8 1 @5) | (169 15 | 23 - - - - - - - - - -
M12 14 | 18 | 20 | 7 8 - - - - - - - - - - - - - - -

Orderinu -

m Example

FCBS8

(®Lorsque £=L, filetages incomplets (2 filetages max.) sous la téte de la vis



