Tiges de précision (tolérance h7, g6)

EN 1.1191 équiv., EN 1.4305 équiv., EN 1.4301 équiv.

Tiges miniatures

Y

Type D [Matériau | [E)Dureté [natementdsirace
MRS -
_MRSB_| ENéIiusi\?43 58HRC | Oydéror__
MRSM : ™ g atocatatie cu el
MRSK EN 1.3505 équiv] - ; 2Hhawré
MRSD | o EN1.2379 équiv]  60HRC~ - i
MRSS | -0.005 |EN 1.4125équiv] 56HRC~ -
MRSG EN 1.4301 équiv, - -
MRSF PMAcier grande vitesse|  65~68HRC -
EN CWB14N équiv. L <005
MRSC (Lefton 2 basse teneur en - -
cadmium)
(®Les exirémités de la tige peuvent se décolorer.
Référence piéce L Prix unitaire
Type Incrément de 0,1 mm MRS MRSB MRSM MRSD MRSS MRSG MRSF MRSC
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MiTiges de précision
Type [MMatériau | BTraitement de surface M Cote C Référence piece L
RGOC - ou plus ouinféiewr] C Type D [Incrément de imm
RGOB EN 1.1191 équiv. Oxydé noir DD137 g;g ?g 3
SggFM e Placage au nickel c 2 10~250
. équiv. -
— ] coteL 5
RGOS EN 1.4301 6quiv. B u e 3
RGOCG EN 11191 équiv. - = 1%“5 "“'30"“' °fg”;°° 7
RGOFG EN 1.4305 équiv. - ——
4 31 | 120 | %03 8 10~500
s - /ey 121 | 400 | =05 RGOC 9
YY) a0t o [ =08 RGOB 10
A RGOM E
RGOF 13 10~750
RGOS 7
RGOCG 15
RGOFG 16 10~900
Ortering [Rétéence iece| - [ L_| 17
Example - 700 18
19
20 20~1000
25
30
(3)Pour connaitre fa cote L maximale de chaque cote D, virletableau de spécifications en hauta o,
piece] Prix unitaire piece] Prix unitaire Référence piece Prix unitaire
Type D 201-400 | 401~600 Type D |Lmini.a100] 101~200 | 201-400 | 401-600 | 601-800 | 801~1000 Type D |Lmini.2100| 101-200 | 201-400 | 401-600 | 601-800 | 801~1000
3 3 3
4 4 4
5 5 5
6 6 6
7 7 7
8 8 8
9 9 9
10 10 10
RGOC [ 11 RGOF [ 11 RGOCG [ 11
(h7,EN [ 2 h7,EN [ 12 (@6,EN [ 12
1.1191 [ 13 14305 | 13 1.1191 13
équiv) [ 14 équiv) [ 14 équiv.) 14
15 15 15
16 16 16
17 17 17
18 18 18
19 19 19
20 20 20
25 25 25
30 30 30
3 3 3
4 4 4 B
5 5 5
6 6 6
7 7 7
8 8 8
9 9 9
10 10 10
RGOB | 11 RGOS | 11 RGOFG | 11
(h7,EN [ 12 (h7,EN [ 12 (06, EN 12
1.1191 [ 18 14301 | 13 1.4305 13
équiv.) | 14 équiv) | 14 équiv.) 14
15 15 15
16 16 16
17 17 17
18 18 18
19 19 19
20 20 20
25 25 25
30 30 30
: _ -1 o, ww, L)
5 Attgrations RGOC20 - 535 - MC8
6 RGOM18 - 200 - LKC
7 Une extrémité taraudée | Filetage femelle aux deux Tolé de la di ion L
£ 2-WMC
10 Modifica-
(h7,EN [ 72 |
1.1191 [ 13
équiv) e MCx2 WMCx2 L+0.05
15 Code MC WMC LKC
:7 Ajoute un taraud a une extrémité. Ajoute des tarauds aux deux extrémités. | Tolérance cote L modifiée de
i es oo WNC12 0
19 @6<D<30 ®6<D<30 LKC
22 (®Lorsque L<MHx2, le taraud est traversant. | (P)Lorsque L<MHx4, le taraud est traversant.
30 0 MC (plage de sé D[ WIMC (plage de sélection)
(®Pour matériaux EN 1.4301 équiv. et EN 1.1191 équiv. avec tolérance g6 Spéc, 78 7 6
(oxydé noir et placage autocatalytique au nickel), voir la section Type droit & 10 v 7 7.8 .4
a fibre rotatif s S 9,10 .4,
- 1'1121513 i 2 11,12,13_[3,4,5,
ind ke e} 14~18 ,4,5,6,8
920 13,4,56,6,10,12 19,20 ,4,5,6,8,10,12
25,30 ,4,5,6,8,10,12, 16 25,30 . 4,5,6,8,10,12,16
(9)Lorsque L, avant-trou destng au traudage peut éfre
raversant.

Example

Ordering :

Example MRS1.2 -

MRS

|

Alterations

= -
Référence piece
MRS1.2

- 600 -

(AC)
AC1.0

[2¢]

Modification Code Spéc.
Taraud a pointe . . .
Taraud supplémentaire de 15° sur la pointe.
AC = Incrément de 0.1mm
AC (®0.5<AC<10

(®)D-2(AC tan15°)20.2
(®)Une seule extrémité est conique.




