Plaques de caoutchouc a faible élasticité

HANENITE®

IHANENITE® offre une excellente résistance aux chocs et aux vibrations, et absorbe I'énergie sans rebond. Parfaitement adapté aux réceptacles pour piéces de fabrication. Pour des détails sur les propriétés, BE” P389

lNormes de précision
Tolérance T Tolérance A, B

Tolérance A, B

Tolérance

+0.3  200ouinférieur| +0.5

+0.4 201~300 | +1.0

Type sélecti A [Type A, B ig) L. . |Cou-

Sans adhésif Adhésif |Sans adhésit] Adhésif [0 Matériau G bureté oy

UNSE [UNSEA | UNSET | UNSETA | Caoutchouc a faible élasticité (HANENITE® GP-35LE) | Shore A35 | Noir T

UNLE | UNLEA | UNLET | UNLETA | Caotchoue el éstct HANENTE® 62505 | Shore A53 | Noir 5‘"1%
15-30

=0.5 301~500 | 1.5

(®Epaisseur de |'adhésif : 0.14 ~ 0.2mm.

HANENITE® est une marque déposée de Naigai Rubber Industry Co., Ltd.
(®Posseéde une adhésion légérement supérieure.
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(Avec adhési) Détails de I'usinage d'orifice
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A, B configurables - Type a trous
1trou1H 2 trous 2H 3 trous 3H

Sélection du diam. nominal de la vis Sélection du diam. nominal de la vis 2 Sélection du diam. nominal de la vis 3

4 trous 4H 6 trous 6H

Sélection du diam. nominal de Ia vis 4

Sélection du diam. nominal de la vis 6

N (trou traversani)
Z (trou contre-alésé)

N (trou traversant)

N (trou traversant) N (trou traversant) N (trou traversant) )
Z (trou contre-alésé)

Z (trou contre-alésg) Z (trou contre-alésé) Z (trou contre-alésé)
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(®Pour le type avec adhésif T5 ou supérieur, le ruban adhésif peut se détacher du corps. A utiliser comme fixation temporaire ou associé a des boulons de fixation.
(9)La tolérance des dim. A, B a été modifiée. Voir les normes de précision ci-dessus.
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MType carré lType bande A, B configurables - Type standard
Référence piéce Sélection Référence piéce Sélection Référence piece Incrément de 1mm
Type T A Type T A Type T A B
3 i 1
10
Sans adhésif Adhésif Sans adhésif Adhésif 2 20 UNLET g 10~350 | 10~350
UNSE UNSEA 20 250 UNSE UNSEA 3 30 10
UNLE UNLEA UNLE UNLEA 40 Adhésif 15
5 | s0 UNSETA
30 80 UNLETA 20 | 10~250 | 10~250
10 | 100 30
(®)La dimension L est 500mm. (DA>B>T
A, B configurables - Type a trous
Référence piece Incrément de 1 mm (A=B=T) Incrément de 0.5mm | Sélection du diam. nominal de la vis
Type Nominal| T A B F G N (trou traversant)| Z (trou contre-alésé)
1H 1 5~345 5.345 -
Sans adhésif type 1H -
e 2 (ype 11 (types 1H, 2H, 3H) 3 -
UNSET 2H - - 9~341 _
3 25~350 25~350 4
UNLET 5 (types 2H, 4H) 9~341 5 -
3H 9~170 (types 4H, 6H)
Adhésif 10 (types 3H, 6H) 6 3 4
UNSETA 4H | 15 9~241 5~245 8 4568
UNLETA 20 | 25-250 | 25-250 (types TH, 24, 4H) (types TH. 24, 3H) 10 4568
6H | 30 (types 3H, 6H) (types 4H, 6H) 456810
(®DA>B>T

(®)Plage de spécification de la dimension F : pour 1H : d(d1)/2+2.5<F<A-d(d1)/2-2.5, pour 2H, 4H: d(d1)+5<F<A-d(d1)-5, pour 3H, 6H : d(d1)+5<F<A/2-d(d1)/2-2.5.

(®)Plage de spécification de la dimension G ; pour 1H, 2H, 3H : d(d1)/2+2.5<G<B-d(d1)/2-2.5, pour 4H, 6H : d(d1)+5<G<B-d(d1)-5. (d pour les trous traversants, d1 pour les trous contre-alésés.)

Ordering M Type carré, Type bande
UNSE10 - 100
A, B configurables - Type a trous/standard
-[a]-[8]-[F]-[a]-
UNSET10 - 110 - 65
UNSET4H20 - 200 - 150 - F140 - G100 - z5

| ! Example

e

Autres caoutchoucs

Caoutchouc a faible élasticité (HANENITE")

(®Le prix de ce produit équivaut au prix unitaire indiqué dans le tableau multiplié par le coefficient du matériau :

(Ex) __Rélérence piéc

UNSETA1 - 200 - 200

_E_>>

(prix unitaire) x (coefficient du matériau) ~ =prix unitaire du type
standard

HWType carré M Type bande Coit d'usinage des trous
Prix unitaire v - Prix unitaire Typea | N | de la vis
Réfé e piece (RECTIED BEER A trous | Nitrou traversant) | Z (rou conire-alése)
A Type T 3 10 20 30 40 50 80 | 100 1H
Type T 250 Sans adhésif ; in
Sans adhésif 15 er'u\‘ésS\fE (.0 3 aH
UNSEX10 =3 UNSEA 1.1 51— oH
Adhésif (') Coefficient du matériau 10 N
UNSEA (x1.1) | 30 .
.- Sans adhésif
Sans adhésif 15 UNLE (1.0 2
UNLE (1.0) 20 Adnésif 3
Adhésif UNLEA (x1.1) 5 =
UNLEA (x1.1) 30 (') Coeficient du matériau — o -

.A, B configurables - Type a trous/standard®Le prix du type a trous est obtenu en additionnant le prix unitaire du type standard et le codt d'usinage des trous.

o . Prix unitaire cex . Prix unitaire
Référence piece A B Référence piéce| A B
Type T 10~50 [ 51~100 [ 101-150 | 151200 | 201~250 | 251~300 Type T 10~50 [ 51~100 [ 101~150 | 151-200 | 201-250 | 251~300 | 301~350
10~50 - 10~50 -
51~100 ) - 51~100 ) -
101~150 : 101~150 : -
1 [151~200 1 | 151~200 )
201~250 201~250
251-~300 251~300
301~350 301~350
10~50 - _ 10~50 - _
51~100 - 51~100 -
101~150 ) 101~150 ) -
2 [151~200 2 [151~200 )
201-~250 201~250
251~300 251~300
301-~350 301~350
10~50 - 10~50 -
51~100 ) - ) 51~100 ) - )
101~150 101~150 -
3 | 151~200 3 [151~200 )
- 201~250 - 201~250
Sans adhésit 251-300 Sans adhésif 251300
UNSET 301~350 UNLET 301~350
(x1.0) 10~50 - (x1.0) 10~50 -
51~100 3 - ) 51~100 3 - )
Adhésif 101~150 Adhésif 101~150 - )
UNSETA| 5 | 151~200 UNLETA| 5 | 151~200
x1.1) 201~250 (x1.1) 201~250
251-~300 251~300
301~350 301~350
10~50 - » 10~50 - _
) 51~100 - B () Coeficentdu 51100 - =
‘m;f;fﬂ““‘ o 101~150 i 101~150 - )
10 [151~200 10 [ 151~200
201-~250 201~250
251~300 251~300
301~350 301~350
15~50 - 15~50 -
51~100 ) - ) 51~100 - - )
15 [101~150 15 [ 101~150
151~200 151~200
201~250 201~250
20~50 - _ 20~50 - _
51~100 - ) 51~100 - .
20 [ 101~150 20 [101~150 - -
151~200 151~200
201~250 201~250
30-50 - _ 30~50 - _
51~100 - 51~100 -
30 [ 101~150 : 30 [ 101~150 :
151~200 151~200
201~250 201~250
s J o] - (3] [B] - [F] - [a] - e -, vo)
erations UNSET4H5 - 100 75 - G40 - N4 - YC30
Modifications Code Spéc. Modifications Code Spéc.
Position du trou depuis la gauche Position du trou depuis le bas
XC=Incrément de Tmm
—¢ (©5<XC<336 o @ &
o w[ @ (Types 2H, 4H) o F@ & YC=Incrément de 1 mm
d(d1)/2+2.5<XC<A-F-d(di)/2-2.5 o YC |@®5<vc<336
— % © @(Types 3H, 6H) = (@d(dh)/2+2.5<YC<B-G-d(d)/2-2.5
XC | F d(d1)/2+2.5<XC<A-2F-d(d)/2-2.5 F
A A




