Roulettes pour profiles extrudés en aluminium

Pivotant a roulette double, a visser

Roulettes pour profilés extrudés en aluminium/Supports de roulette 8 montage latéral/Plagues de montage pour

Roue en caoutchouc
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[@Matériau : EN AC-46100 équiv. [3Traitement de surface : finition au four (argent)
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