Panneaux en acier inoxydable

mm Coit d'usinage des trous

—_— —_— _ _— —_——— Type a | Cottdusinage ds trous nominaux des vis
2 - = : > trous Nitraversant)| P (chanfrein)
2H

Prix unitaire
E

O O 4
o

o
D
&
Y
o
O

- 701~ 800
- PASUS 801~ 900

_ (polissage I 400) 901~1000
1001~1100

. ek 6H
o e e lPrix unitaire du type standard aH
. . - Le prix du type & trous se calcule en addtionnant le prix unitaire du type standard et e coiit d'usinage des trous.
zrssgss ENé:1 J‘i\:}.m mtamw_\;numemjzhsfsaq?s Bﬂovaulcunebmam\wdeunhssaqu (Ex) _ El R ® prix du type a trou ul i prix unitare du typ it d'usinag 1
S o s ) [ - (A - [B - [T [F ][ 6] [rmmn] >>
) (Prix unitaire du type standard) + (Codt d'usinage des
PASUS PasUS (polissage N° 400) 2 trous  2H 4trous 4H 6trous OH stous SH trous) = Prix du type & trous
PM SU S (brillant) N (traversant) N (traversant) N (traversant) N (traversant) Référence pisce T A
P _(Chanfrein) P _(Chanfrein) P (Chanfrein) P (Chanfrein) 50-100 | 101~200 | 201-300 | 301-400 | 401-500 | 501~600 | 6012700 | 701-800 | 801-900 | 901-1000
101 a 200
201~ 300
@ m © | oo o|o o $ 301~_400
401~ 500
-©- O - O 801~ 700
F 701~ 800
i pétalsdeTusinage d'orica hic 1001~1100
®AB (@) Conditon defabication ds trous ronds 2250225 Trou - |Déails de I'usinage d'orificel [lNormes de précision 1101~1200
o P T
Sos 4 : Chanfrein : d1 est appliqueé pour le @ (dia. du trou.). N (traversant) hanfrei eTolérance de la dimension T 101 2 200
sage sont paralléles a la direction A. ( ) P [C ani reln) 2009 2010 =012 =017 =020 =025 — ~a —
I
a !
N o 1 Plus de 1000 = 1,0 oo
I ¢ H 1.0 601~ 700
\®\ b ) z 701~ 800
o | M3 |4|5(6]|8
110 Q d [35]45/55(65(85 901-7000
di [7.5[9.5[11.5] - [ - 7001-1100
.U_Q h [2]25/8[-]- 1101-1200
T 101 a 200
B Type standard B Type de trou usiné 201~ 300
Référence piéce] Incrément de 1mm [ Sélec- ~ Référence piéce] Incrément de 1mm |[Slecton Incrément de 1mm [ Diamétre nominal de la vis 401~ 500
Type A B tion T Type  [Nominal A B T F G N )| P (chanfrein) 1.2 501~ 600
' PASUS oH 1.0 3
(pr\:)llisoaoge (polissage 1.2 N 5 a 995 (type 2H) 4
) | 50-1200 | 50-1000 4H 9 2 595 (types 6H et 8H) 2 - -
PHSUS . 9 a 495 (type 8H) 3 (type & finition a Ia brosse) 50 a 100
(type & finition a la (type &finition & la. 2.5 | 5 —a Coefficient du matériau 101 a 200
brosse) L=
5
6
8

4H
PASUS Polissage N° 400 sur un 316 (®Le prix de PHSUS/PMSUS se calcule en multipliant le prix unitaire par le multiplicateur de matériau.
Type standard Type de trou usiné (prix unitaire) x (coefficient du matériau) = prix unitaire du type standard PASUS4H - 500 - 400 - 1.0 - F240 - G160 - N6
PHSUS (type a finition & la brosse) Stegtiond dam. nomia e is 2 Sdlecton d dam. nomie deavis 4 Sdcton d dam. nomie e lvis & Sdlcton d dam. nomie e lvis &
# ¢ ] g $ $ 7 50 2 100
(©)
0.8 501~ 600
F F F F F
801~ 900
A T A A A A 901-1000
(®Pour PHSUS, les marques de bros- {raversan: e applgué pour e 0 (dam.du o). 08 1.0-12 15 20 25 3.0 504100
eTolérance A, B 1000 maxi. + 0,5 mm 301~ 400
801~ 900
50a100
301~ 400
0.8 601~ 700
0.8 | —— |
PASUS
N° 400) 50-1200 | 501000 [ 1.5 | 92 1191 (pes2Hetdh) | g g0 0 pes a et oH) PHSUS T101-1200
PHSUS 50
brosse) 6H (x1.5) 201~ 300

ocwouivo

301~ 400
PMSUS 401~ 500
i 501~ 600

7 (brillant) 1.5 601~ 700
9 a 395 (type 8H) 701~ 800
801~ 900

(®PMSUS, les tailles 901~1000
MType standard disponibles sont 1001~1100
A B

T ‘ indiquées a l'intérieur 1101~1200
?ublcarrédrouge_ du 50 a 100
ableau des prix. 3
PASUS - 600 - 400 - 0.8 tableau des prix. 101 3200
. 800 mm ou moins 301 400
Wl Type de trou usiné uniquement. -

401~ 500
s - [ 4]- 8- [7]-[7]-[a]-[=] 20

PASUS4H - 800 - 600 - 2.0 - F700 - G500 - 701~ 800
[MllPhotos de comparaison du polissage de surface 801~ 900

*PASUS (polissage N° 400) 901~1000
o] - (4] - [ [¥] - [F] - [6] - [ - prc.0m

Alterations PASUSSH - 800 - 80 - 1.0 - F50 - G60 - N4 - XC10 “gg”a‘fgg

101 2 200
— - — - - - 201~ 300
Position du trou depuis la gauche | Position du trou depuis le bas | D au niveau des quatre angles 301~ 400

_ﬁ\ 401~ 500

501~ 600

g $ $ (4> hd 25 601~ 700

Modifica- = <] @ ha 3 *PHSUS (type & finition 2 Ia brosse) T01- 500
tions —¢ 4 = .

901~1000

1001~1100

e LT E CN 1101-1200

A A 50 & 100
101 2 200

Code XC YC CN -ﬁ\ 2300
XC=Incrément de Tmm YC=Incrément de 1 mm CN=Incrément de 1 mm 401- 500

(®)5<XC<1186 (polissage N° 400, type & inition & la| (£)5<YC<986 (polissage N° 400, type a finitiona | Usine un dégagement au niveau des 4 *Lesinegesffches s FHSJSsont mons etes uesur ASLS 30 501— 600
brosse) S<XC<786 (brillant) Ia brosse) 5<YC<786 (brillant) angles @PMSUS (i, polsege N° 800, aucune marquede polisage : 601~ 700
@)(types 2H et 4H) (®(types 4H et 6H) (®)5<CN<50 281: ggg
d(d)/2+2. 5<XCAF-d(c)/2-25 d(c)/2+2.5<YC<B-G- d(d)/2-2.5 CN=25 > CN25 901-1000
@(types 6H et 8H) ®@(type 8H) [ —
24286826 1225 1001 T1ee

d(d1)/2+2.5<XC<A-2F-d(d1)/2-2.5 ®Ne s'applique pas au type 2H
Jﬁ \\

. 5 a 795 (type 2H)
PMSUS| 5050 | 50-800 | 1.0 PMSUS|8H | 50800 | 50-800 | 1.0 | 92791 twes2Hetdth) | g 3 704 tpes at et 6H)

(brillant) 0 (brillant) . 9 a 395 (types 6H et 8H)

Coefficient du matériau
(x1.7)

Ordering
Example ‘ Référence piéce ‘ -

Spéc.




