Plaques PBT/Plaques ABS

[l Le PBT est excellent en termes d'isolation et de capacité d'usinage.

lPrix unitaire du type standard (NABS)

Prix unitaire

B

Type T A 20 | 51

50

101 | 151 301

1 1 l 1 l

200 350

1
100
20~50 =

1
150

51~100

101~150

151~200

201~250

251~300

301~350

351~400

401~450

451~500

20~50

51~100

101~150

151~200

201~250

251~300

301~350

351~400

401~450

451~500

20~50

51~100

101~150

151~200

201~250

251~300

301~350

351~400

401~450

451~500

NABS

20~50

51~100

101~150

151~200

201~250

251~300

301~350

351~400

401~450

451~500

20~50

51~100

101~150

151~200

201~250

251~300

301~350

351~400

401~450

451~500

20~50

51~100

101~150

151~200

20 201~250

251~300

301~350

351~400

401~450

451~500

- CRA10-CRB10
- XC10

. L'ABS posséde une capacité d'usinage et rend possible le processus d'adhérence. * Pour en savoir plus sur les échantillons de couleurs et les caractéristiques, voir P951.
W Plaques en PBT lPlaques ABS Type [MMatériau | Couleur | Température ambiante defonctionnement
NPBT PBT Blanc Temp. ambiante : env. 120°C
NABS ABS Coloris naturel | Temp. ambiante ~ 50°C
lPrix unitaire du type standard (NPBT)
Prix unitaire
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W Type standard W Type pré-percé 51-100
101~150
2H Séetondudm. nominelde avis 2 4H Séecondudam.nomineldelvis 4 6H Séeeondudam.nominelde lavis§ 10 151~200
N (trou traversant) N (trou traversant) N (trou traversant) = 201~250
Z (Contre-alésage) Z (Contre-alésage) Z (Contre-alé — 251~300
M (Insert fileté) M (Insert fileté) M (Insert fileté) 20~50 -
# @ # @ @ () — =
T T 101~150 - - -
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m m @ m|o 0o {} - 201~250 -
251~300
OT @ Q Q Q @ 20~50 s B . =
51~100 E . Z
F F ‘ _ F [ F | Diametre nominall by (valeur mini.) 20 |_101-150 - - -
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‘ Détails de I' d'orifice Finition Sur 4 cOtés | Surfaces supérieurelinférieure
N(trou traversant)| Z(trou contre-alése) |Détails de Nitrou traversant), Z(trou contre-alésé)| M (insert fileté) [WTableau 1 MDétails (insert fileté) i # ion | e i PO
y ' lCoit d'usinage des trous
Sciage Sciage ¢ Matériau - =
=2 _ a0 e (3125 l6] s 10 circulaire | circulaire - Type A trous Frais d'usinage des trous
i — — e 13| a5 6|8 |10 E o v prépercés N (traversant) |Z trou contre-alésé)| M (insert fileté)
i Lrh-l d_|35(45[55(65] 9 [11 | d | g 3;’ “f 555 5: g }; 2H
T t dr [65] 8 [95[11[14] - T
d \ d \ hlilsTelTlel Eﬂieﬂecummandi (ex. : M4-L6 L 465 g 715 192 :2 ;g 4H
‘C{J\EST" [ Matériau Plaque PBT : polytéréphtalate de butyléne, 6H
®)Quand L+5<T, fes trous percés sont borgnes. Plaque ABS : nitrile acrylique, butadiéne et styréne j ] ] j
HEMéthode de calcul des prix pour le type pré-percé
.Type standard  Tolérance de la dimension T, taux de bombage et de torsion « Tolérance des dimensions A et B (®Prix du type pré-percé = Prix unitaire du type standard + Codt d'usinage des trous
Référence piece A \ B T Tolérance de la dimension T | Taux de bombage et de torsion par 1000mm A, B Tolérance des o, —
: - T AB T 0 [1ore ] - [A] - [B] - [¥] - [F] - [6] -] .
Type Incrément de Tmm Sélectionnable NPBT | NABS NPBT NABS Unité : mm [dimensions A, B NPBT2H - 300 - 200 - 10 - F200 - G100 - Z6
NPBT 5 +0.5 ~99 *0.5 (Prix unitaire du type standard) ~ +  (Coit d'usinage des trous) = Prix du type A trous prépercés
(aquesenpeny | 20-300 | 20~300 10, 15,20 Y - 15%ou 100250 | =075
plad 3 =0 moins 251~ <10
NABS 10{ 0~+1.5 +0.8 1,5 % ou
20~500 20~400 5,6, 8,10, 15, 20 15 moins o .
(plaques ABS) —n] 0~+2.5 | 0~42.5 (- —— 1 % ou moins
20 1 % ou moins
W Type pré-percé
cex . Diameétre nominal du trou prépercé
FOHEIEIER [l o = v 5 a Trou Trou contre-alésé Insert fileté
Type Nonbredetrors | Incrément de 1mm | Sélectionnable | Incrément de 0.5mm N z M L
NPBT 10 | 6~291.5 |4.5~295.5 456 34568
~ - (2H, 4H) (2H)
(plagues en PBT) 20~300 | 20~300 15 6~145.5 | 6-291.5 5 4568 3456810 (Longueur
20 (6H) (4H, 6H) 4 4568 3456 8 10 |del'insert
2H N fileté)
4H 5 > 34 Sélection-
6H 6 6~491.5 | 4.5~395.5 6 3 345 ner dans
NABS 20-500 | 20~400 |—2 N o [345 2456 le tableau —
s 19 - - 10 ¢ suss | c00rs| 1 [3458 34568 ; o [ [a]-[8]-[7]- [F]-[] - [mmmsans] - 00, ¥0,CRAete)
15 (6H) . (4H’6H). 4568 3456810 nggIH . ggg . ;gg . 185 F100 - G140 Z4
20 4568 3456810 ) . . ) ) :

(®)Plage de spécification de la dimension F : pour 2H et 4H, d(d1)+2.5<F<A-d(d1)-5 ; pour 6H, d(d1)+2.5<F<(A-d(d1)-5)/2.
(®Plage de spécification de la dimension G : pour 2H, d(d1)/2+2.5<G<B-d(d1)/2-2.5 ; pour 4H et 6H, d(d1)+2.5<G<B-d(d1)-5.

Rayon de bec

Coupe de l'angle

Position du trou depuis la gauche

Position du trou depuis le bas

(d pour trou traversant et insert fileté, d1 pour contre-alésage) CRA R & & &
(®Pour le type pré-perce, sélectionner N (trou traversant) ou Z (trou contre-alésé) ; pour le type a insert fileté, sélectionner M (insert fileté) ou L (longueur d'insertion). Mo CCA ccC ol wl® be
rdering M Type standard ?iolnlga- @ S S
NPBT - 300 - 200 - 10 CRB CRD CCB A.CCD XC 7 F
M Type pré-percé L# A A
-[a]-[a]-[7]-[r]-[e]- : Gode | CRA, CRB, CRC, CRD | CCA, CCB, GGG, 60D Xc ve
:Zg:ﬁ: : fgg . :gg . 12 . Ezg i gzg i :\,‘é L5 Ajoute un rayon a un angle. goupe togs ar;glegb
- - - - - - - " < coupe d'angle < ,
R®_1 g‘(c/:g; e;(tz(;(; Il ncrément de 5mm gﬂ;cre";i"t 32}3-5”1”1 YC=Incrément de 0.5mm
Py . pesieae d(di)/2+2.5<YC<B-G-d(d1)/2-2.5
(®5<CRA, CRB, CRC, CRD<100 , (01242 5<XCA-F-d(di)2-2.5 gN(o,:)di;onime - !
Spéc. (Ex)Ajoute R10 & I'angle entre A (Ex.) Quand les angles de A et D sont coupés de C5+» @®(type 6H) -

et C. CRA10-CRC10
(®)Applicable uniguement lorsque le sciage
circulaire type standard, le fraisage de surface
inférieure-supérieure, etc. (2F) est sélectionné.

CCA5-CCD5
(®Applicable uniquement lorsque le sciage
circulaire type standard, le fraisage de surface
inférieure-supérieure, etc. (2F) est sélectionné.

d(d1)/2+2.5<XC<A-2F-dl(d1)/2-2.5




