Tampons de réglage antivibration Montages de nivellement

(®Pour le type rond, tourner I'extrémité du filetage pour régler la hauteur. Pour le type carré, tourner la poignée pour régler la hauteur. (®)Ce support de nivellement vous permet d'ajuster le nivellement de maniére plus précise. Pour I'utiliser & des fins de nivellement, il faut le monter Ia ol I'appareil est installé.
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