Leviers de serrage en plastique avec bouton poussoir / Désengagement des leviers Leviers de serrage a cliquet / Leviers rapides
de serrage en plastique

" - En cours d'utilisati i du cliquet
[ Letrechbeners i Type Levier AL Ressort Example MiLeviers de serrage a cliquet CLRA ex Example See v par une roafondeslvers vers
en plastique a bouton poussoir [@Matériau [@Matériau [@Traitement de surfacel [JMatériau (e)Serrage e, Tt enen 1 ot i)
CLNPP Nylon 6 (noir mat) EN 10715 éauiv|  Oxydé noir EN 1.4301 Wi (b)Etat de serrage | Le evier estlbre dans les deux sers.
CLSPP [N 1.4305 équiv] - (WPB) équiv. Dessre o vers i gauch
()DESSeITage | e e manm ewlsesond
Filets al
CLN PP 1 - Direction du mécanisme de cliquet facile &
changer en modifiant la position de la lan-
CLSPP La projection au niveau de la guette du bouton de commande.
téte de vis facilite le désen- - En plagant le bouton de commande dans la
gagement des dentelures. position de languette (b) apres le serrage, le
levier est relaché dans les deux sens de rota-
M Utilisation tion et empéche tout desserrage accidentel.
| Dentelures ~1
==  — o)
] [MMatériau |Trai de surface
_ = (1DLevier Zinc moulé sous pression | Peinture élec
(%] © @Visa EN 1.1191 équiv. | Oxydé noir
e g Came EN 1.7220 équiv. | Oxydé noir
DBille EN 1.3505 équiv. | Placage nickel
- - Ressort SWPA Trempé, revé antirouille
Dier o o - I el - ol ) (8Capuchon EN 1.0330 équiv.| Oxydé noir
(irer le levier vers le — (2)Tourner le levier ~ (dLorsque le levier e @Vis EN 1.0301 équiv.| Oxydé noir
& \M :‘Eguég&g;udrggeﬂgi%ﬁ;er deverroullé vers la (rjilaélggﬁ:z’r]zsas;: (®lUne douile hexagonale (marquée d'un * sur e schéma ci- ’B‘wl”mgnée decommande | EN 1.0330 équiv.| Oxydé noir
t alors déverrouillé position souhaitée. automatiquement les d dessus) peut étre utilisée pour effectuer le réglage temporaire. \'w > - i ales
mm D e g ool ot 5 m === (@Vis EN 1.0301 équiv. | Oxydé noir
verrouille @ nouveau.
i = = Ty éfé ie Fmax. Pmax. Masse de référence P Y i
Référence piece s Nombre de Charge max. [Force e semage max Nesse ersérenced__ PriX unitaire Heferenceiplcce L Coulewr| g | | |y | D | d | Charge Forceds semagemas. X Uni= | Enieciondelacha i
. 1 A i i . g e Rayon de rotation R
Type M Sélection L R|H|Hi|(h|S | D|d it B Fmax. (N) Pna () o CLNPP| CLSPP Type M Sélection du levier max. (N) N) (1] taire —
5 |16 25 108 4.8 61
: - 2 L 18 6| 20 32 5535|26 17110480 T 68 | 63
Fileté 5 |1216 20 25 32 48 |33.5/35.5{ 30 | 3 | 13|10 16 1.3 42 2.7 CLRA B d
CLNPP 6 |1216 20 25 32 40 70 38 20 8 25 40 (noin) | col 45| 33| 18 | 14 316 12.5 101 g
CLSPP 8 16 20 25 32 40 50| 65 |44.5(46.5(40.5(3.5| 18 | 14 | 20 [1.3| 120 7 40 10 32 50 507 19.8 112 A .
10 2025324050[82 | 54 | 56 | 47 |6.5] 21 | 16 24 1.3 200 11 80 ™ - i
12 25 40 92 |64 | 66 |56 65| 25|19 28 1.3 290 16 120 @Example CLRAS . 25 - B Force ma)ﬂmale‘de serrage Pmx.
MDésengagement des leviers < Levier Vis Ressort @ Example
de serrage en plastique [MMatériau ([DMatériau ‘ETrailemen(de surface| [ Matériau
CLNPA Nylon 6 (noir mat) EN\.nﬂSe’uuiv‘ Oxydé noir ~ [EN 1.4301 (WPB) équiv.
Fileté MLeviers rapides CLCK
CLNPA
44 180°
F 20— _ R / Déverrouillé T
- - (D)Les levers sont ce quiévte out les opérateurs. — = o] ;
S\ 6 éme lorsqu'lstournent g ‘ «~
= = T | i
[3e] e 1 : = 1—@®
—| M Utilisation
o d | 1920
& Dentelures 1 ! T
2 i i
- '_J —®
°’f T
e @/ [DMatériau ETraitemenldesuﬂace
| T " Levier Zinc moulé sous pression | Peinture & i
- D Filetage EN 1.0038 Equiv] Pecage atocetalyiowe anickel
— DRondelle | EN 1.1191 équiv, Pacage avuceteliowe au kel
i - - - (@Rondelle de butée | Polyamide (noir) -
012 \M (DLe levier est (2En repoussantle  (3)En relachant le levier, m (5)Boulons de serrage] EN 1.1191 @quiv, Pacage autocataltioue au icel
0155 ?évermu‘ilklé. }evizr vterls le bas, les dentelures se désen-
- ourner le levier les dentelures I
déverrouillé sur la s'engagent et se gagent sous | effm du
mm * Cette douille hexagonale est crége lors de la production des leviers. Il ne s'agit pas de la douille uiisée lors de 'installaion des leviers. position souhaitée. verrouillent de ressort et le levier est Référence piéce Sélection Couleur Masse de référence] Prix uni- max. Charge du
nouveau. déverrouillé. —_— . (st) D/ d | T |S . :
Type M du levier (@ taire (N) levier (N)
Référence piéce Sélection L Nombre de Charge max. |Force de serrage max.| Masse de réfé- [ o o o 5 [30 40 26 |16 1412 [ 4 122 1000 18
Type M dents Fmax. (N) Pmax. (kN) rence (g) CLCK [ 6 40 50 Bno) | 26 |19 | 16 | 14 | 4 | 136 2000 36
Filets 4 12 20 21 1.7 18 8 50 60 2.6 24 | 20 | 17 5 170 3000 78
5 12 16 20 25 32 16 42 2.7
CLN PA 6 12 16 20 25 32 70 3.8 20 {” 271 Ordering - [MCorrélation entre la force de serrage et la charge du levier
- : & i Example CLCK 6 - 40 - B
Ordering - ﬂ ! Mirectiondelacharge - Rayon de rotation R 3500
Example 3000
Example CLNPP4 - 20 ex i i =
o -+ |ex_! example [llLeviers rapides 2 50 | —1
<)
/
£ 2000
3
3 1500
Cnarge'du levier g 1000
2
Onarg max. . e e e et e @Pssorie o vers s pou o o
0 10 20 30 40 50 60 70 80
Charge du levier (N)

Force de serrage

Force maximale de serrage Pmax.

!



