Volants a cing rayons Volants a deux rayons

D.. Forme d'alésage Type Volant I Poignée | Filetage de poigné Vis fournie Type Volant Poignée Filetage de poignée
de l'arbre Poignées fces | Poignéesrtatives | Sans poignée mMm,,au [Etatenent [DVatérad] B raemen LMatenau [SI « | [Materi @T,am,,‘em desuface Sans poignée | Poignéesfixes |Poignées rotatives| [JMatériau | [ Traitement de surface | [)Matériau | Eratement desurface | [MMatériau | [Taitement de surface
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Aésage carré |AHLNW | AHLNKW - équiv. | chrome | Equiv. | chrome | gquiy. | chrome
Fendu N AHLND N EN AéC W20 Grenaillag El ;;\uwu 228 Grenaillag R Galvanisation au Type en acier inoxydable Acier, aluminium @/(Sumpg moulée)
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rainures, voir les modifications ci-aprés.
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nay (®)Poignées en acier inoxydable GRMS & la P.1150, poignées en acier GRMK a la P1150 et poignées en aluminium GRMAK a la P1150
15 7 [l Acier inoxydable : SHLNN, SHLN
Référence piéce Masse de référence (g)
H A S d L M B G P
Type D Avec poignée | Sans poignée
Référence piece M G TOu HS + [ Lot g Fendu DiEni iBes ! ‘m"' 80 g2 G z 20 i 2 0 o E50 g2 g0
HlAlbilLls s P taraudé ?arrfe " Aﬂ}ll.sr:?'::m{: ﬁls’:;mf Sans poignée 100 27 7.5 8.7 25 14.6 6 13 57 43.5 605 550
Type D Acier| 4 Fie. | ote d (no’::lan di|b |t Se'evj“" d |s1| x|y m:on] do (o) B | | Ao o SHLNN 125 32 8 10.9 31 18.3 54.7 755 700
Poignées rotatives 140 36 9 12.2 35 20.5 62.5 935 880
10 g 8 16 68
Sanstrou  Sastousnspoignée | g0 | 36 | 14 |24 |24 28 |10 10/ 3 [1.4] 10 9|8 l85/45| 4 3 3 1380160 SHLN 160 40 9 14 40 23.4 715 1300 1200
AHLN  AHLN-R 5 13 |38.5 49 12 200 50 13 17.4 50 32 10 20 80 90 2180 2000
‘ 10 iar - ini .
2:t:ﬁ T;:i_ﬁh:'t;raude 100 | 39| 16 [30] |15 37 5 - 120110 9 5 5 1600|250 [l Acier : AHTN, AHTNK / Aluminium : AHTNA, AHTNAK
MILNAK AR 28 . 12 12/ 4 l1g| 12 = 95(55| 5 :eference pueceD H A s d L — M B - GR — P MaAsse de re;Trence (9)
e cier |Aluminium| ixe otative cier L
125 [ 40| 17 |33 65 13] 8 6 | 6 |900|ass L
— el y 6 16 |48.5| 55 *15 Poignées fixes en acier 80 36 14 24 24 28 370 138
fou ogement de clavette + taraudé
o ’ 140 | 44 | 18 |35(30 535 [15 15/ 5 |23 - =1 =1=T=1 - - 1100| 425 AHTN 100 29 15 15 30 5 18 SES ® 37 575 215
AHLNKC 16 14 16 Poignées rotatives en acier 28
AHLNKCK 160 | 46 [185(37(32| | 8 20 (625(70.7|625 ol |15]0s 10 1400 560 AHTNK 125 40 19 % 6 ¢ 6 | 485 5 o | O -
. Poignées fixes en aluminium 140 44 17 35 30 : 52.5 1095 380
Fendu Alésage carré 16) 6 [16)5 23 16 L 25 (lcef e AHTNA 16
—1 160 4 1 7 2 2 2. 70.7 24 141 4
il i i i 19) 10 ’ 2 |775 87.3 ! 17 20 ik ! o ?ﬂé%ﬁﬁtf&ﬁe” s 200 5965 22 19 js 31 180 10 22 372 Bj 3 6815 2822 8:2
AHLND  AHLNKW - 7oco o5 ol 27 |48 a4 - 100 |20 20| 5 2.3 20f(-|-|-]-|-]- - 4900| - - - -
(®)Les éléments marqués d'un * s'appliquent uniquement au type fendu AHLNF. Ordering
(®Pour le type "Trou H8 + rainure + taraudé", la taille de la dimension d1 20 n'est pas conforme & la norme JIS. En I'absence de taille conforme & la norme JIS, spécifier "Type sans trou + Modification KC18." Example AHTN8O
e — SHLN100
Ordering AHTNAK200
Example AHLN160
AHLNF80 - 10
D Prix unitaire
- — SHLN SHLNN AHTN AHTNK AHTNA AHTNAK
Prix unitaire 80
D Sans trou Trou H8 + taraudé Trou H8 + Logement de clavette + taraudé Alésage carré Fendu Sans trou, sans poignée 100
AHLN AHLNK AHLNA | AHLNAK | AHLNM | AHLNKM | AHLNKC |AHLNKCK| AHLNW | AHLNKW | AHLND AHLNF AHLN-R 125
80 140
100 160
125 200
140 - -
160 : @) [emsin] - boxc,50
Alterations’ AHTNS8O - HC10
= SHLN100 -  KC11
- - - - - AHTNAK200 - §C20
. - (HC, KC, SC) Trou H8+Usinage de trou taraudé Trou H8+Rainure+Usinage de trou taraudé Usinage de I'alésage carré
Alteration: AHLNAK200 -  SC20 = M
2-M S
— - - — - - - — - Modifications T !
Trou H8 (¢ +Usinage de trou taraudé Trou HB (di Rainure + Usinage de trou taraudé Brochage carré (di igurables) F
2-M 3 M Détail de O, KCug h
Modifications 5 S
% Code HC KC
KChs Ajoute un trou H8 au centre du moyeu et | Ajoute un trou H8 au centre du moyeu, un logement de clavette et son | Ajoute un alésage carré au centre du
deux trous taraudés de vis de serrage. trou taraude. moyeu.
Code HC KC SC HC=Incrément de 1 mm KC=Sélectionnable ’%‘ SC=Incrément de Tmm
Ajoute un trou H8 au centre du moyeu et Ajoute un trou H8 au centre du moyeu, un .T%‘ Ajoute un alésage carré au centre du moyeu. . Kk . ‘535’ 5612 §
deux trous taraudés de vis de serrage. logement de clavette et son trou tarauds. So SC=Incrément de Tmm Spéc. | h %(%LM [normal) 83) KC(H8) [M/h o (H8) Tl:_ 3 o5 80[1)00 (‘2 SC To\eaar:ce C
HC=Incrément de 1 mm KC=Sélectionnable i = 2 110,11, 12 e olerancy : = w0-14 | *' 05
HC16 KC15 6 17~19 6 100 6 10 | 3 [+0.0125[1.4 125 4 0
KCrg 25 | 12~1 20-23] 8 25| 12,14 |5| 11,12]4 1.8 M0160 L 1017y o | 4005 | 4
- 40 [14-1 140] 14~17 | 5 |+00150[2.3 200 220 @
Spéc. D HCH8) | h HC (H8) |M (normal) D KC(H8) [M [ h KC Ho) b t D sc sc Tolérance | C 80 2-20 8 80 14,15,16 8 8 16 58
BEC 80 10-15 10-16 5 80 | i M8) I oesin[Told 80,100 | 10-12 o 01 o 00 ("23 o~ I RRARIE -
100 10~16 6 17~19 6 100 e 6 10 3 | +0.0125 [ 14 125 10-14 9 . - —
125 12-18 20-23 B 125 1214 | 5| 1112 | 4 [18 D || i 15-20 018 1
Ta0_ | ta-to | o 0| . 14-17_| 5 | =0.0150 [23_ 2020 | 1020
160 14~20 160 T 18 6 8
200, 250 16~23 10 200,250 | 16,17,18 | 6 | 10




