Fixations par vis basse pression

Diam. égal

: Points e comparaison entr produts simiaires

(D Conformité & la norme JIS, (2) Epais, lourd, résistance élevée, (3) Conformité & la directive RoHS

l@me""g [Reférence pice|

Example SUTPE20A

Normes applicables

lPiéces similaires : conformité JIS B 2301, JIS B 2302, JIS B 0203
W Produits C-VALUE : conformité 1SO 4144, GB/T 7306 équiv.

EMatériau du raccord

BMCoude 4 90° Type | [Wiatériau | St Reéference | ne| SGPPE | SUTPE,SUTPES . zfipf":*‘uv - ?JTTEN g Sﬂ‘ﬁ"fﬂim
SGPPE EN-JM 1010 équiv.| Zingage & chaud T N |PT) olLl@™ olL]a 1 e ik T nie o flxmf‘m %)
SUTPE EN1.4308 équiv. N ype 120 pidce(s) | 1030 pieces | 129 piacels) | 10 30peces | 12 19 pecels | 20250 picces
S B SUTPES | ENT4o8équi] - 6A[1/8 | 15 | 17 |245] 18 | 19 | 28
@ % L Rc (PT) SA| 1/4] 19 | 19 |285] 22 | 19 | 30
) o 10A| 3/8 | 24 | 23 | 35| 26 | 23 | 36
4 S = SGPPE  |[15A[ 172 28 [ 27 | 41 | 30 [ 27 [ 42
v SUTPE |20A] 3/4 | 34 | 32 | 49 | 36 | 32 | 50
J] 6_ 1 SUTPES* [25A] 1 | 43 | 38 |59.5| 44 | 38 | 60
32A[11/4| 51 | 46 |71.5| 53 | 46 | 725 = =
Rc {PT) ‘—((%%" AOQA|[11/2| 57 | 48 |76.5| 60 | 48 | 78 - -
* Pour SUTPES, les n°32A a 50A ne sont pas fournis. 50A[ 2 70 57 92 £ 57 1935 . .
(®Pour les supérieures aux quantités indiquées, voir auprés de WOS.
[l Coudes male/ Type | [Matériau | Siieniesiae R"f‘i’g‘zgce RRe SGPPEL SUTPEL SGPPEL [ SUTPEL
femelle SGPPEL | EN-JM1010 équiv] Zingage a chaud JT i) Prixunitare| “poee” | Prixunitare| "tpime
SUTPEL | EN1.4308 équiv, B ype N (D) [(L1){(L2) | A | B | (D) [(L1)[(L2)| A | B |1a0picels | 10220 pices | 1219picces | 20250pices
G6A[1/8] 19 | 23 | 36 | 17 | 26 |145| 22 | 33 | 17 | 26
(L2) SA|1/4] 22|26 |42 |19 | 30 | 19 |24.3|39.5| 19 | 30
B 10A|3/8| 27 | 31 | 48 | 23 | 35 | 23 |29.8|46.5| 23 | 35
15A(1/2| 31 | 38 | 56 | 27 | 40 | 27 |35.8|53.5| 27 | 40
| - gS?FP’EIL_ 20A[3/4| 36 | 45 | 66 | 32 | 47 | 33 |43.3|63.5| 32 | 47
3l ‘ <R (PT) 25A] 1 |45 | 55 [765] 38 | 54 | 41 [52.5745] 38 | 54
32A|11/4| 55 | 67 |89.5| 46 | 62 | 50 | 64 | 87 | 46 | 62
Rc (PT) /(TJ) A0A|11/2| 62 | 72 | 99 | 48 | 68 | 56 |68.5| 96 | 48 | 68
T 50A[ 2 | 75 | 87 |1165] 57 | 79 | 69 | 83 |1135] 57 | 79
®)Pour les commandes supérieures aux ités indiquées, voir aupres de WOS.
Type | [Matériau | Sramnasin D || SGPPT SUTPT - _ZGP';T’“MW - nS_UTF;eTmmw
SGPPT EN-JM 1010 équiv,| Zingage & chaud T N° PT) 5 0 Py = u A nxur.ll ire voume rlxun‘alre ok
SUTPT EN 1.4308 équiv, - ype (D) L) (D) L) 129 piece(s) | 1030 pieces | 1219 pidce(s) | 20a 50 pieces
6A | 1/8 16 | 25,5 | 17 18 28 19
Rc (PT) 8A | 1/4 20 29 19 22 30 19
10A] 3/8 24 | 355 | 23 26 36 23
Re (PT) 15A[ 172 | 28 | 42 | 27 | 30 | 42 | 21
] ! < fy gﬁ?;:l"- 20A[ 3/4 34 50 32 36 50 32
=) - 25A| 1 43 | 595 | 38 | 44 | 60 | 38
32A1 11/4 | 51 715 | 46 53 | 725 | 46
A A 40A) 11/2 | 57 | 765 | 48 60 78 48
‘ 50A| 2 70 92 57 73 | 935 | 57
(®Pour les supérieures aux quantités indiquées, voir auprés de WOS.
MEmbouts hexagonaux Type [ Matériau | Satenentdesrace Référence piéce R L @) d | SGP,N.R SUTRNB SUTI;]BS
SGPNR | EN-JM 1010 équiv] Zingage & chaud = - |(PT) = SUTNR SUTNR Pixuntie| i Pixnitaie| "ol P unitaie|*elime "
SUTNR | EN 14308 équi - ype | N SGPNRgyy7NRs| SGPNR sunms| SCPNR SUTNRISUTNRS 0y 0210 il :
SUTNRS | EN 1.4408 équiv, - 6A|1/8]14]32 |32 | 11|11 5 5 | 50
SA|1/4|17| 34 | 34 [125|135| 7 7 |68
R(PT) 10A[3/8]21[ 36 [ 36 | 13 [135] 9 [ 9 [9.0
SGPNR [15A]1/2]| 26| 43 | 42 |165] 18 | 13 | 13 [13.2
SUTNR |20A([3/4|32| 48 | 47 |185]|19.5| 18 | 16 |15.8
SUTNRS|25A| 1 |38 52 | 52 |20.5|20.5| 24 | 22 | 21.7
L@ | @] 32A[11/4] 46 | 56 | 56 [22.5]225] 32 | 30 |30.1
L A0A|11/2/ 54 | 60 | 60 |23.5|235| 37 | 35 - - -
* Forme de Ia piéce B : N°6A & 40A = Hexagonale, 50A = Octogonale SO0A| 2 |63] 66 | 66 |265|255] 48 | 47 | - = =
! (®)Pour les commandes supérieures aux quantités indiquées, voir auprés de WOS.

Type a raccord

Acier

Acier inoxydable

Fixations par vis basse

pression

Moulage : EN-JM 1010 équiv. (Fonte malléable) ou équiv.

* Les clients qui sont notamment d'apparence extérieure devraient
noter que la surface est rugueuse en raison de limitations dans le
processus de fabrication.

Moulage : EN 1.4308 équiv. (EN 1.4301 équiv.)
EN 1.4408 équiv. (EN 1.4401 équiv.)
ou équiv.

Fixations par vis haute pression

EN 1.1158 équiv. ou équiv.

EN 1.4308 6quiv. (EN 1.4301 équiv.)

Pression, normes de température

lPiéce similaire, spécifications communes au produits C-VALUE

Etat du fluide (°C)

Pression de fonctionnement max. (Mpa)

Vapeur, air, gaz, huile : jusqu'a 300°C 1.0
Vapeur, air, huile, eau pulsée : jusqu'a 200°C 1.4
Débit d'eau constant : jusqu'a 120°C 2.0

*L'eau pulsée est un débit d'eau généré dans des conditions de fonctionnement constantes produisant une variation de la pression et du débit par cycles.
*Le débit d'eau constant est un débit d'eau non pulsée.



Fixations par vis basse pression Raccords de conversion de filetage

Type a revétement du filetage EnL/enT

[l Caractéristiques : filetages méles sont revétues. Prét a I'emploi.

.?a:cords de tuyaux en acier Type TMatériau | Biratement de surface Référence piéce | SGCEL SUCEL SGCFL SUCFL
oudes SGCEL _|BV-M1010¢équv] _Zingage a chaud Re Prixunitaite | "Voume- | Pixuniate | “ine
SUCEL  [EN 1.4308 équiv, - Type Nb. (T (D) (h] [LZ) AB [D) M (I'Z] A|B 129 piécefs) | 104 30 pieces | 12 19 piecels) | 20a 50 piéces A g
6A | 1/8]19]23|36|17|26|145/22|33|17|26 o \i %‘
\ 8A | 1/4122]26]42|19]30|21]26/41/19|30 k
Q / =0 _ Re(PT) SGCEL [10A|3/8]27|31]48|23|35|2532(48| 2335 @ ,
- - R(PT) SUCEL |15A]1/2 |31]38|56|27(40|29|38|55|27 |40 = 4
i <5 20A]3/4 136/45|66|32|47|36|46|65|32|47 =
™ — = 25A| 1 [45]55]765]38]5444(55]76]38 |54 [RoHS 10]
s\! / - B (®Pour les commandes supérieures aux quantités indiquées, voir auprés de WOS. )
/, (L EnL Tope EnT | WMatériau| BTraitement de surface omaement max. F"EtageﬁésssoozzogaeR(gg): interchangeable IS0 228-1 o
5 g o APBLM APBTM  [EN1.0038 équiv] Placage que au nickel 20.6MP ANSI/ASME B.1.20.1-1983 (NPT) J
(®Température admissible : 150°C APBLS APBTS [N 1.4301 équi] N .6MPa
.:ac:ords de tuyaux en acier Type [Matériau | Draitement de surface Référence piéce R Taille L SGC:’P SUC:’P APBLA APBTA i - 1MPa
ouchons SGCPP__[EN-IM1010¢équv]_Zingage & chaud carrée| t Prixuntare | "oine” [Pricunitare | "ERS EnL L A EnT L A
o Type |Nb.| (PT) SGCPP|SUCPP|—— PP YO Prypn.
SUCPP__ |EN1.4308 équi] N yp i H — = 129 pidcels) | 10230 idces | 1219 piccel) | 20250 pidces E Forme u letage @) E Forme du filetage @
6A 7 7 | |
8A | 1/4 9 8 19 19 ™ ‘/ T - H ‘/ T -
& e SGCPP |[10A| 3/8 12 9 21 21 P B B B
=) SUCPP [15A] 1/2 | 14 | 10 | 26 | 25 i .
(Y == 20A| 3/4 | 17 | 11 | 29 | 28 \/
3 25A 1 19 12 31 31 - i p no
(®Pour les commandes supérieures aux quantités indiquées, voir auprés de WOS. | — L Fomey fetge © il —
' Forme du fletage (D ‘ \. Forme du fletage 3 ‘
(®Température admissible : 150°C R.fForme enL o= =
— — eference piece T (PT) T (PT) riX unitaire
Ml Raccords de tuyaux en acier Type [MMatériau | Braitement de surface Référence piéce d SGCNP SUCNP aormeicu N° G (PF) Forme du N° G (PF) I= A B E F
Embouts ronds SECNE ol 100% &l Zingage & chaud T N (’5” D L sacnplsucnp Prxuntare| PETEESH | e Pemesi Type filetage( N (NPT) filetage® N (NPT) APBLM APBLS APBLA
SUCNP_ BN 14301 équiv - ype 120 pitol) | 10330 pies | 12 19pce | 203 Spices - M5 E 25 | 25(30) | 25(30) | 125 | 125(15)
6A | 1/8 | 105 24 6.5 6.5
18 TP 1 1/8 25 | 25(30) | 25(30) | 125 |125(15)
8A | 1/4 | 1338 26 8.7 9.7 (S\‘PF_(IJ'O'\:;IB ! G (PF)
RPT SGCNP [10A]| 3/8 | 173 28 121 | 134 équiv.) N (NPT) 2 1/4 30 30 30 15 15
= ) \ (1) SUCNP [15A] 1/2 | 217 | 34 | 158 | 155 (EAI‘\IP184|§%1 - M5 - 30 30 30 15 15
& B —t .
mm)) ‘w) 4O 7:( 20A| 3/4 | 272 38 216 | 21.3 squiv) | D 5 " 1 1/8 30 30 30 15 15
25A 1 34 42 27.8 | 28.1 APBLA G (PF) 2 1/4 35 35(40) | 35(40) | 17.5 |17.5(20)
(®Pour les commandes supérieures aux quantités indiquées, voir auprés de WOS. (Alliage N (NPT) 3 3/8 40 40 40 20 20
L d'alumi- g ((f,TF)) 2 1/4 40 40 40 20 20
nium série 3 3/8 N (NPT) 3 3/8 40 40 40 20 20
(®Température admissible : 150°C 5000) 4 12 50 50 50 25 25
BRaccords de tuyaux en acier Type [DMatériau | Draitement de surface Référence piece R L (2) d SGCNR SUCNR 4 12 3 ?g & S0 &y ;5 Zs
Embouts SGCNR__[EN-OM1010équiv] Zingage a chaud 3 B Pruniie | PeTISST | priuniie | Peise s 4 el % el 5 >
SUCNR _[EN1.4308 équi, . Type | N° [(PT) SGCNR | SUCNR | SGCNR | SUCNR | SGCNR | SUCNR PRV YR PR Py @ Les dimensions entre ; iquent & EN 1.4301 équiv.
BA |1/4] 17| 34 | 34 [125] 12 | 7 | 7 MEn T _
10A|3/8]21]36 |36 |13 ]13] 9 |9 [eference/plocs Formeldu . |T(eT) Formedu | .. |%(PT Formedu | no | T.(PT) Prix unitaire
R(PT gggns 15A|1/2|26] 43 | 42 [16.5] 16 | 13 | 13 Type | filetage® | N [BIEEL | filetage |N° ISR | fietagew |NT|SEH [ L A 1 BB F H pany | apets | areTa
A W % 20A|3/4|32]| 48 | 47 |18.5| 18 | 18 | 16 ms| - - Mm5| - 25 |25(30) | 25(30)| 125 |125(15
‘&\ @0 ‘i \ o Z 25A[ 1 |38] 52 |52 |20 |20 | 24|22 ; v | Ten R 1| 18 |25 [25(30)[25(30)] 125 [125(15
) = = — — " -
) I (®Pour les commandes supérieures aux quantités indiquées, voir aupres de WOS. G (PP ) i G (PP 1 178 30 30 30 15 15
L) | L [(2)] N (NPT) N(NPT) 2| 4 |30 30 | s0 | 15 | 15
- M5 = M5 = 30 30 30 15 15
APBTM 1 1/8 1 1/8 30 30 30 15 15
(®Température admissible : 150°C (EN 1.0038 1 1/8 30 | 30 30 15 15
W Racoords de tuyaur en acer | —Type | Tivatoras | Dimenidensiocs | _REférence pisce [Re (PT)| R (PT) SGCPB_| SUCPB équiv) zpm 2™ 2| 1 |3 300 |se0] 175 |15
Manchons - - Iy iv unitaira | REMisesur | oo oo | Remise sur
SGCPB  |EN-JM1010équiv] Zingage & chaud ° L B Prixuniaire | “giyme | Prixunitaire | “\gjme APBTS 2 1/4 40 | 40 40 20 20
SUCPB _[ENT 4308 équi - D | X e 1z 123pisel | 103:0pes 12 8pice | 2030 (EN 1.4301 | LD S| 3| o |40 40 | 90 | 20 | 20
12 1/8 1/4 17 17 équiv.) ﬁ 2NP)T) ol 1 1| s 4] 4 40 20 20
) 13 1/8 3/8 18 21 TET ) 2| 14 |40 | 40 40 20 20
VMT sGepB |23 1/4 3/8 18 21 ?E?lim . w |8 ({ﬁ% o | ﬁ(‘ﬁ% 2| 14 [a0] 40 [ 40 | 20 | 2
L aE r 24 | 1/4 1/2 21 26 5052 3| 38 [40] 40 | 40 | 20 | 20
@ ;‘;.’/ suces 34 3/8 1/2 21 26 équiv.) . 3| 38 |50 ]| 50 50 25 25
— S=7 36| 38 3/4 24 32 4| 12 [50] 50 | 50 | 25 | 25
T 46 12 3/4 24 32 2| 14 |50 | 50 50 25 25
(®Pour les commandes supérieures aux quantités indiquées, voir auprés de WOS. 4 1”2 3 Bt 3 3/8 50 50 50 25 25
4 1" 3 3/8 50 50 50 25 25
(®Température admissible : 150°C 4 172 50 50 50 25 25
(®Les dimensions entre parenthéses s'appliquent a EN 1.4301 équiv.
lﬂmdering Référence piece i Précautions ¢ Ordering ‘ Référence pice | - |Fomedufietage(D| - |Fome dufietage@ | - |Forme du fietage®
Example SGCEL25A Example - -
SGCPP20A 1. Ne s'applique pas 2 la tuyauterie vapeur. ﬁgg!l_'xl - H - l-\r/|25 - M5

2.L'utilisation des raccords altére le fonctionnement de
la résine du revétement du filetage. Avant toute utili-
sation, recouvrir les raccords de ruban d'étanchéité.
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