Flexibles en silicone

Standard/A vide

lFlexibles en silicone

Type [@Matériau
Types | Flexible Une extrémitéDeux extrémi-| Matériau Renfort Raccords emboutis
i emboutie [tés embouties| principal Forme A, B Forme C
C E CENTA30 [ EN 4408
Standard | HOSSW | HOSSWK | HOSSWR [, i il de poly it )
e silicone Couwerce deraccord  aluminum | Cowverce d racoord :EN 14301 équi,
) C is de Polyester + EN Embouts de raccordement : :EN 1.4404
Vide NHT NHTK NHTR ; 014 - i
S S S de silicone | 1.4401 équ Boine Cowsercl de racoord :EN 1.4301 équi.

Flexible

(®Les produits sont bordés en vert.

Longueur de tuyau

Il Structure

— )

Urle extrémité emboutie Longueur du flexible (raccord embouti inclus)

=

Deux extrémités embouties Longueur du flexible (raccord embouti inclus)

HOSSW
(standard)
Caoutchouc de silicone

Caoutchouc de silic

\

N

Fil de polyester

SNHT
(a vide)
Caoutchouc de silicone

Caoutchouc de silicone

Fil de polyester

SUS316 \ Caoutchouc de silicone

lFormes des raccords emboutis

Forme A

G (PF) L)
£y

Forme B

o R

Forme C

olal I

lSpécifications des flexibles

HOSSW HOSSW[ | SNHT[] SNHT[]
N° D.lL D.E. |Epaisseur|Rayon de pliage|  essonde | piage e température N° - . Pression de A
o y o D.l. D.E. |Epaisseur| Rayon de pliage " Plage de températures
(mm) | (mm) | (mm) min. (mm) - ;rﬂn;:)men e upctiorenent o) (mm) | (mm) | (mm) min. (mm) fonctionne- | 4“6 tionnement (c)
6 63 | 123 3 80 0~1.0 Ll
9 95 16 325 100 0-1.0 1S 254 | 355 | 505 180 -01~0.7
12 12.7 19.5 34 130 0~0.5 1.58 38.1 50.5 6.2 280 -0.1~0.7 -30~150
19 19.0 28 4.5 180 0~0.5 -30~150 2s 50.8 64.5 6.85 390 -0.1~0.3
1S 254 35.5 5.05 220 0~0.5
1.58 38.1 50.5 6.2 310 0~0.5
2S 50.8 64.5 6.85 550 0~0.3
lFormes des raccords emboutis
Flexible R (PT) Forme A Forme B Flexible Forme C
D.I. nominal G (PF) B (Méplats) (L) B (Méplats) (L) D.l. nominal A B [ D (L)
6 1/4 17 37 14 43 1S 50.5 435 23 22 56
9 3/8 19 43 17 47 1.58 50.5 435 35.7 34 73
12 172 24 49 22 53 28 64 56.5 47.8 46 75
19 3/4 30 59 27 65
Référence piéce Longueur du L R Prix unitaire
Flexible | flexible, incré- | Forme d'extrémité | Forme d'extrémité | Prix unitaire | Codt de I'emboutissage
Type : : : L
D.I. nominal| ment de 0.1m | gauche emboutie | droite emboutie | du flexible/m | une extrémité emboutie | Deux extrémités embouties
6
Type standard 9 0.3~20.0 LA RA
HOSSW  (flexible uniquement) 12
HOSSWK  (une extrémité 19 0.3~10.0 LB RB
emboutie) 1S
HOSSWR (les deux extrémités 158 0.6~5.0 LC RC
embouties)
28
vide 18
SNHT (flexible
SNHTK (une extrémité emboutie) 1.58 0.6~5.0 LC RC
SNHTR (les deux extrémités 25
embouties)
(®)Pour commander une extrémité emboutie, spécifier LA, LB ou LC.
ZEL oy W Caractéristique de HOSSW (standard)
Ordering Référence piéce | - | Longueurdetuyau | - +Le cable de renfort tricoté en spirale résistant a la pression empéche I'éclatement dd a la rupture du
E | cable prés des raccords.
Xample HOSSW6 - 1.5  Paroi semi-transparente permettant d'observer le transfert des matériaux
HOSSWK1.5S - 20 - LC (stcilleme r@isl‘slamietau froid el‘a la ghaleur 6 aliment
onforme  la égislation en matiére de sécurité alimentaire.
SNHTR2S - 1.0 - LC - RC + Conforme aux nogrmes de la FDA.

[l Caractéristique de SNHT (a vide)
- Offre un degré élevé de résistance a la déformation qui permet une alimentation sous pression et sous

vide.

+ Paroi semi-transparente permettant d'observer le transfert des matériaux
« Excellente résistance au froid et a la chaleur.
- Conforme a la Iégislation en matiére de sécurité alimentaire.
« Conforme aux normes de la FDA.

MISES EN GARDE
~Eviter d'utiliser avec des solvants organiques non polaires (benzéne, toluéne, hexane, etc.), des hydrocar-
bures halogénés (chlorure de méthylene, trichloroéthane etc.), un agent de condensation fortement acide,
une solution fortement alcaline, une huile minérale, de Ia vapeur (utilisation sur de longues périodes) ou une
huile d'origine animale ou végétale a 70°C ou plus.
«Nettoyer I'intérieur du flexible avant de I'utiliser pour de I'eau de boisson ou des aliments.
«Pour la tuyauterie alimentaire, la forme du métal C est recommandeée pour des raisons de sécurité sanitaire.
+Lors du nettoyage @ la vapeur, appliquer de la vapeur d'eau saturée a 0.2MPa ou moins pendant une courte

durée.

+Ne pas faire tremper les flexibles ni les raccords dans de I'eau de boisson, des aliments ni des fluides. Les
fluides peuvent rester derriére le raccord et des bactéries indésirables peuvent y adhérer.

Flexibles en résine fluorée

Haute flexibilité/antistatique

Flexibles en résine fluorée| __ lFormes des raccords emboutis
.Haute flexibilité Type [MMatériau
i embot Intérieur du flexible Renfort Extérieur du lexible | Reccords emboi Forme AS
HOJFR | HOJFRK | HOJFRR | Fluororésine Fil de polyester | Elastomere de SUS3A04 Gl
HOJSR - HOJSRR Fluororésine [0l deressor enacer nocabe| type en uréthane
EStructure Li
Longueur de tuyau
HOJFR
Fil de renfort Elastomére de type en urétha
R B
o I Forme BS
Ethyléne-tétrafluoroéthyléne (ETFE)
HOJSR U
Longueur du flexible (raccord embouti inclus) Cable de ressort SUS Elastomére de type en urétha G (P
\ ,rq \
R { VA , B .
’b_/# Ethyéne-tétrafuoroéhylne (ETFE ol
B
2 ape - - MListe des formats des raccords
WSpécifications des flexibles emboutis
Diamétre inté- | Diamétre | Diamétre Renfort Type a ressort ?ii:l:';én';emimaél' R (PT) Forme AS Forme BS
"5:’,;3';‘;;3' J:‘ﬁ;';g{e dﬁj‘}fe';?l‘;{e pFI!i:)égn nﬂﬁ Pression de fonctionnement (MPa) pFlli;)égn ":1; Pression de (MPa) du flexible G (PF) B(Méplats) | (L) | B(Méplats) | (L)
(mm) (mm) (mm) (mm) 20°C 70°C (mm) 20°C 70°C 9 3/8 19 44 22 40
9 9 15 63 - - - 12 12 22 51 27 46
12 12 18 84 0-1.0 0-05 50 19 3/4 27 64 32 58
15 15 22 105 : ’ 60 -0.1~0.5 | -0.1~0.25 25 1 35 75 38 70
19 19 26 133 75
25 25 33 175 0~0.6 0~0.3 100 -0.1~0.4 | -0.1~0.2
Référence piece Longueur de Ex:-ré R Prix unitaire .chla(gﬁ'gérisltiques ¢ amélore efficacite du foncti ;
e e tuyau _Extre- Extrémité Pri ~ 5 . - La flexibilité supérieure permet d'améliorer I'efficacité du fonctionnement.
Type 'ﬁ'gmen:."n'.-i Incrément de | ™% 32U  yrite Forme unitairs du| G0t de l'lemboutissage . Propriéteé non visqueuse et lavage facile.
du flexible 0.1m emboutie | ©MPoUte | flaxible/m | Une extrémité emboutie | Deux extémités embouties  « F chimique et
9 « Conforme a la Iégislation en matiére de sécurité alimentaire.
(type & renfort) 12 WSpécifications
HOJFR LAS | RAs . = ——
HOJFRK 15 0.3~20.0 LBS RBS - - FIulde; utlllsab!es Eau, air, huile, solvant, poudre
HOJFRR 19 Plge dsempratues de octomne- 20470 (ne géle pas)
25 Pression de iement max.| Voir Tableau de des flexibles
12
(type & ressort) 15 N N
HOJSR 0.3-20.0 thS | Res
HOJSRR | 19
25
(® Pour commander une extrémité emboutie, spécifier LAS et LBS.(®) Le raccord embouti n'est pas disponible pour les flexibles d'un diamétre intérieur de 15.
WFlexibles en résine fluorée Type [@Matériau
Antistatique Flexible Intérieur duflexible | Renfort [ Extérieur du flexible [l Structure
HOEFR Fluororésine (4 fluorures) | Fil de polyester [Résine de

Longueur de tuyau

Bande conductriceRésine de polyuréthafésine de polyuréthanne

AN

/Re’sine fluorée (4 fluorures)

Fil de polyester

WSpécifications des flexibles

Référence piéce Longueur du Prix unitaire Flexible in?;izgs:rgu DEECh Renfort
Type Diamétre intérieur | flexible, incré- | prix unitaire du D.l. nominal FExIBle - (mm) Rayon de pliage | Pression de fonctionnement (Pa)

yp nominal du flexible| ment de 0.1m flexible/m (mm) (mm) min. (mm) 23°C 70°C

12 12 12 18 85
15 15 15 22 105 0~1.0 0~0.5

0.5~20.0

HOEFR 19 19 19 26 135

25 25 25 33 175 0~0.6 0~0.3

Example

HOJFRK19
HOJFRR9
HOEFR12

[l Caractéristiques

- Prévient les anomalies dues 4 la décharge électrostatique.

- Conforme a la Iégislation en matiére de sécurité alimentaire.

- La surface intérieure lisse favorise le transfert efficace des fluides
hautement visqueux et facilite le nettoyage en laissant peu de
fluides résiduels.

lSpécifications
Fluides utilisables

Eau, air, huile, solvant, poudre
-5a70°C (ne géle pas)
Voir Tableau de des flexibles

tionnement max.




