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Plaques aux dimensions sélectionnables - EN 1.0038 équiv.
Fraisage de 6 surfaces / fraisage de 6 surfaces + meulage rotatif des surfaces inférieure et supérieure

Fraisage de 6 surfaces Fraisage de 6 surfaces, meulage rotatif des surfaces inférieure et supérieure
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Plan de référence

SS6F SSAH

MMatériau : EN 1.0038 équiv.
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QFraisage de 6 surfaces
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QFraisage de 6 surfaces, meulage rotatif des surfaces inférieure et supérieure
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Référen-
ce pièce Méthode de Finition

SS6F Fraisage de 6 surfaces

SSAH Fraisage de 6 surfaces
Meulage rotatif des surfaces supérieure/inférieure

Tolé-
rance A, B

~99mm 100~250 251~

±0.2 ±0.25 ±0.4

QNormes de précision� (valeur max.)

Elément SS6F SSAH

Epaisseur Parallélisme (par 100mm) 0.05 0.012

Planéité 
(par 100mm)

T5, 6 0.1 0.05

T8~15 0.07 0.03

T16~25
0.05

0.015

T28~ 0.012

Perpendicularité du plan de référence 0.015 par 100mm

Chanfreinage de la circonférence C0.2~C0.5 C0.5~C1.0


