Plaques aux dimensions sélectionnables - Duralumin Plaques configurables dimension A - EN 1.0038 équiv. @ @
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i Référence piece | - - - ‘ P
grderlﬂlu ‘ P A B T Ordering |Référencepiece] - [A - B - T | lNormes de précision (valeur max.)
ample  ALDH - 160 - 100 - 10 Bample — SSA - 100 - 100 - 8 Elément SSTGF [SSA, SST
Epaisseur Parallélisme (par 100mm)|  0.05 0.012
lNormes de précision 15,6 - 0.05
® Planéité 2 ou moins pour 1000mm Planéité T8~15 0.07 0.03
® Tolérance de la dimen- 5 6 8 10 12,15 20 25 30 (par 100mm) T16~25 0.05 0.015
sion T %035 %045 05 06 =+0.7 08 =09 =1.0 T28~ 0.05 0012
® Tolgrance des dimensionsA, 25100 101~250 251~500 F icularité du plan de référence{ 0.015 ou moins par 100mm
B +0.2 +0.25 +0.4 (Bx) Pour S5A-380-100-25 Chanfreinage de la circonférence| C0.5~C1.0
® Pependcuat dupen € éce 015 ou moins par 100mm [Dimension# | x [ e | = | Prix
® Chanreinage de a cconférenceCQ 3 ou moins
Référence piéce A B v 5 6 8 10 12 15 20 25 30
100 lStandard W Grand
125 WlFraisage de 6 surfaces, meulage rotatif des surfaces inférieure et supérieure MFraisage de 6 surfaces
128 Reteoncepecof®‘ ncreémenty W T 56 | g9 | 10 |12,13\15,16(19,20 22 | 25 | 28 | a0 [34,35| 40 | 80 Reteencepct® ‘INCTEMeNt AT | 40 | 12 | 13 | 15 | 16 | 20 | 22 | 25 | 30
200 25~ 50 501~ 800] 125
51~ 75 501~ 800 150
250 100 76~ 100 | 25 501~ 800 160
300 101~ 250 501~ 800 | 200
350 30~ 50 501~ 800 | 250
400 51~ 75 501~ 800 | 300
76~ 100 | 40 301~ 800
ggg 101~ 200 801~ 1200 >%°
201~ 500 351~ 800
125 30~ 50 SST6F|551-1200] 4
150 51~ 75 401-_800[
160 76~ 100 | 60 801~ 1200
200 101~ 200 451~ 800[
550 201~ 500 801~ 1200
30~ 50 501~ 800
300 125 51~ 75 801~ 1200 6%
76~ 100 | 80 601~ 800
Zgg 101~ 200 801~ 1200 °°°
201~ 500 - " — -
ggg SSA 30- 50 WFraisage de 6 surfaces, meulage rotatif des surfaces inférieure et supérieure
51~ 75 o m : Incrément T
150 75- 7001 100 datmm BN 10 | 12 | 13 | 15 | 16 | 20 | 22 | 25 | 30
160 101~ 200 501~ 800 125
201~ 500 501~ 800 | 150
200 50~ 75 501~ 800 160
250 76~ 100 501~ 800 | 200
300 150 101~ 125 | 125 501~ 800 | 250
350 126~ 200 501~ 800 | 300
201~ 500 301~ 800
ALDH 400 101-200 | . 801~ 1200] >0
450 201~ 500 sST [®81=_800[ o0
500 101~ 200 | o 801~ 1200
160 201~ 500 401-_800[ o
200 101~ 200 [ 01— 801~ 1200
201~ 500 - 451-_800[
250 101~ 200 | oo - 801~ 1200
300 160 201~ 500 - 501~ 800] .00
350 101-200 | o1 801~ 1200
200 201~ 500 - 601~ 800
250 801~ 1200
500 X Ea ‘Réfe’rence piéce‘ - ‘ A - B - T|-(BC,CNC, TC etc.)
200 SSA - 320 - 200 - 20 - BC195- CNC
250 = - - - - - z ——
300 Largeur (dimension B) | Chanfreinage de la circonférence Epaisseur Tolérance d'épaisseur Coupe de I'angle
350 200 _ CCA CcD
400
450 Modifica- =
500 tions = ol |
250 s =
300 A .
350 Plan de référence.
400 250
450 Code BC CNC TC TKP TKM CCA, CCB, CCC, CCD
500 Coupe la dimension B. Modifie la dimension du chanfrein | Coupe la dimension T. Modifie la tolérance Modifie [a tolérance de lalCoupe tous angles.
300 BC=Incrément de Tmm R, TC=Incrément de 1mm ge !ar:im't‘_s‘“" Ty d[miﬂs‘Uﬂ T qui devient 1 coupe d'angle <10 :incrément de Tmm
levient positive. negative. | . A .
350 Spéc. | beromagBC1os €0.5~C1.0 C0.1 ou moins (Ex.) Quand " ! ,  [eomss @S appiaue a SsA uni
400 300 ()SSA 26<BC<299 il T=18-+TC18 Te01-0T 01 [T20.1-0T 04 quement.
450 SST(6F) 126<BC<799 @S'applique a SSA uniquement. (@)7<TC<49 S S (Ex.)Quand les angles de A et D sont coupés
— AT £ ’ (®Sappliqueassh | @S'appligue a SSA
(@S'appligue a SSA uniquement. Ry T de C5,-++CCA5-CCD5




