Plaques configurables dimension A - EN 1.1206 équiv.
Standard / grand

Fraisage de 6 surfaces ~ Fraisage de 6 surfaces, f infér upérieure

I s B A -B-T [l Normes de précision valeur max.
Rétérencepieed  Méthode de Finition Taille ] ~99mm [ 100~250] 251~ ‘Refere"‘:e plece{ ’ ° P ( )
SCA - Standard Tolérance| A, B 202 2025 204 SCA 100 100 8 Elément SCG6F |SCA, SCG
SCGOF | Fraisage de 6 surfaces — — Epaisseur Parallélisme (par 100mm)|  0.05 0.012
SCG o, | Grand T 5,6 - 0.05
Sité T 8~15 0.07 0.03
A SCG6F Planéité
(Incrément de Tmm) +03 (par 100mm) T16~25 0.05 0.015
& T28~ 0.05 0.012
Perpendicularité du plan de référence |0.015 ou moins par 100mm
> 2 g > Chanfreinage de la circonférence €0.5~C1.0
mm Plande ré!érenceJ 16 [0 Matériau : EN 1.1206 équiv. (Ex.) Pour SCA-380-100-25
[Dimension A] X prises sy = | Prix
[l Standard
W Fraisage de 6 surfaces, meulage rotatif des surfaces inférieure et supérieure
a7 o [l Grand
Re::gzzce A -(:le!ir:]"l:]ent BT 5,6 8,9 10 12,13 | 15,16 | 19, 20 22 25 28 30 34, 35 40 50 M Fraisage de 6 surfaces M Fraisage de 6 surfaces, meulage rotatif des surfaces inférieure et supérieure
25~ 50 Reféren- A : Incrément \T| 10 | 15 | 13 | 15 | 16 | 20 | 22 | 25| 30 Reféren-A:incrément \T| 1 | 45 | 43| 15 | 16 | 20 | 22 | 25 | 30
ce piece| deimm |B ce piece| deimm [B
51~ 75
762100 25 501~ 800(125 501~ 800|125
101-250 501~ 800(150 501~ 800|150
30- 50 501~ 800(160 501~ 800[160
51- 75 501~ 800|200 501~ 800|200
76-1001 40 501~ 800(250 501~ 800|250
101-200 501~ 800(300 501~ 800[300
301~ 800 301~ 800
201~500 350 350
30- 50 801~1200 801~1200
- 351~ 800 351~ 800
51~ 75 SCG6F 400 SCG 400
76-1001 60 801~1200 801~1200
401~ 800 401~ 800
101~200 450 450
201-500 801~1200 801~1200
451~ 800 451~ 800
30~ 50 500 500
51~ 75 801~1200 801~1200
501~ 800 501~ 800
76~100| 80 600 600
101-200 801~1200 801~1200
601~ 800 601~ 800
201~500 800 800
SCA 30- 50 801~1200 801~1200
51~ 75 o -
) ’ Référence piece ‘ - ’ A-B-T ‘ -(BC, CNC, TC--etc.)
76~100[100| Alterations
101200 SCA - 320 - 200 - 20 - BC195-CNC
201~500 Largeur (dimension B) | Chanfreinage de la circonférence Epaisseur Tolérance d'épaisseur | Coupe de l'angle
50~ 75 —_— CCA CCcD
_ Modifica- [ *
76~100 tions Q@ Y
101~125[125 s (= \%
126~200 A Plan 3155 référenc &
201~500 Code BC CNC TC TKP TKM CCA, CCB, CCC, CCD
101~200 Coupe la dimension B. Modifie la dimension du chanfrein | Coupe la dimension T. Moifie la tolérance de la| Modife a toérance e Ia| Coupe fous angles.

50 BC=Incrément de 1mm P TC=Incrément de 1mm dimension T qui devient | dimension T qui devient | 1< coupe d'angle <10 :incrément de 1mm
201~500 — de la circonférence. — posiive. négatie. (®Uniquement applicable a SCA et
101200 Spéc. 30195 €0.5~G1.0-» CO.1 ou moins (EXJ Quand T=18-TC18 . 401 | rg 7 0 SCG.

~ SCA 26<BC<299 7<TC<49 0 .
201~500 160 SCG(BE)[126<B0<799 (@Uniquement applicable & SCA et | (2)S'applique uniquement a SCA. %wﬁes’g; i ®gﬁgzeggtg;pp‘icable angles de A et D sont coupés
101-200 - St de C5,+»CCA5-COD5

200
201~500 -
101~200 -

250
201~500 -
101~200 -

300
201~500 -




