Plaques configurables - EN 1.0038 équiv. Matériau re-
cuit

Finition de 6 surfaces Méthode de finition supérieure-inférieure
PVD D :‘ (Fraisage) (Meulage rotatify  (Meulage de finition)
PVF[ ][] PVR[ |[] Pvs[ [ ]

A T T
(Incrément de 0,5 mm) 63 ‘ ‘ ‘ ‘

[l Caractéristiques de EN 1.0038
équiv. Matériau recuit
Traitement thermique par recuit et distorsion
d'usinage controlée. Convient aux usages ol
il est nécessaire d'éviter le gauchissement. Fraisage de 6 surfaces

(Ex.) Pour PVFQM-255.5-220.0-18.0

[Dimension A s esi] Prix ‘

W Taille standard A, B, T : incrément de 0.5mm

Référence piéce A B i 4,45 5-~7 75~9 | 95~11 | 11.5~13 | 13.5~16 | 16.5~20 | 20.5~22 | 22.5~25 | 25.5~28 | 28.5~30 | 30.5~35 | 35.5~40 | 40.5~45 | 45.5~50

20 ~ 50

50.5~ 75

20~25

75.5~100

100.5~250

25.5~ 50

50.5~ 75

75.5~100 25.5~40

100.5~200

200.5~500

40.5~ 50

50.5~ 75

75.5~100 40.5~60

100.5~200

200.5~500

PVF’_H_| 60.5~ 75

75.5~100

(Fraisage de 6 100.5-200 60.5~80

surfaces) 200.5~500

80.5~100

| 100.5-200 | 80.5~100

200.5~500

100.5~125

| 1255-200 | 100.5~125

200.5~500

125.5~200 -

200.5-500 125.5~150

150.5~200 =

200.5-500 150.5~160

160.5~200 =

160.5~200

200.5~250 e

250.5~500 250.5~300

Référence piece A B g 4,45 5-~7 7.5~9 | 9.5~11 |11.5~13|13.5~16| 16.5~20|20.5~22 | 22.5~25 | 25.5~28 | 28.5~30 | 30.5~35 | 35.5~40 | 40.5~45 | 45.5~50

20 ~ 50

50.5~ 75

75.5-100 20-25

100.5~250

25.5~ 50

50.5~ 75

75.5~100 25.5~40

100.5~200

200.5~500

40.5~ 50

40.5~60

200.5~500

PVRCIC] %50

(Ftamgi G bsuaes, medge u'mﬂ) 100.5~200 60.5~80

e suraoes e
e surtaoes e et suptere 200.5-500

80.5~100

100.5~200 80.5~100

200.5~500

100.5~125

125, 00 100.5~125

200.5~500

125.5~200 =

200.5-500 125.5~150

150.5~160

7200'5~500 160.5~200

200.5~500 200.5~250 -
250.5~500 250.5~300 -

Référence piéce A B i 4,45 5-~7 7.5~9 | 9.5~11 |11.5~13|13.5~16 | 16.5~20|20.5~22 | 22.5~25 | 25.5~28 | 28.5~30 | 30.5~35 | 35.5~40 | 40.5~45 | 45.5~50

! = m =2 = ) = = <
Ra = - -
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Plan de référenceJ 16
mm (10 Matériau : EN 1.0038 équiv. Matériau recuit
Finition de 6 surfaces
Référence piéce | Incrément de 0.5mm
MéEh.ode dfé fi’n i_tion Type (DTolérance d'épaisseur de la plaque| (2 Tolérance fies di.mensions AB A ‘ B Sélection
supérieure-inférieure T Sélection A>B
Fraisé PVF 20~500 20~300 4~50
P P
. Q Q
Meulage rotatif PVR N N 20~500 20~300 4~50
M M
Meulage de finition PVS 20~500 20~300 4~50
(®Certaines zones ne sont pas usinables. Voir |a liste des prix pour les détails.
(MTolérance d'épaisseur de la plaque (@Tolérance des dimensions A, B
Méthode de finition supérieure-inférieure P Q N M Dimensions A, B P Q N M
Fraisé +0.1~+0.3 0~+0.2 +0.1 -0.2~0 250mm ou inf. +0.1~40.3 0~+0.2 +0.1 -0.2~0
Meulage rotatif +0.1~+0.3 0~+0.2 +0.1 -0.2~0 250.5mm ou plus| +0.1~+0.6 0~+0.5 +0.25 -0.5~0
Meulage de finition +0.1~+0.2 0~+0.1 +0.05 -0.1~0
lNormes de précision - Taille standard (valeur max.)
Elément Méthode de finition supérieure-inférieure
Fraisé Meulage rotatif Meulage de finition
Epaisseur Parallélisme (par 100mm) 0.05 0.012 0.012
T4~7.5 0.1 0.05 0.05
. T8~15.5 0.07 0.03 0.03
Planéité (par 100mm) T16-25.5 0.05 0015 0.015
T26~50 0.05 0.012 0.012
Perpendicularité du plan de référence 0.015 par 100mm
Chanfreinage de la circonférence | _Finition de 6 surfaces €0.2~C0.5
Ordering ‘ Référence piece ‘ g ‘ Référencepiece |- |A - B - T|- (CSC-etc.)
Example \ Type | Poimmer| [ [ Jobmce des ) - PVRNM - 200 - 100 - 30 - CSC
PV F Q M - 255 - 220 - 18
I de la circonfé Coupe de I'angle
CCA CCD
quifica-
tions ccB A.CCC
/% Plan de éférence /%
© s .
Code CSC, CBC CCA, CCB, CCC, CCD
Modifie la dimension du chan- | Coupe tous angles. Incrément de Imm
frein de la circonférence. 1<couped'angle <50 @—— =9
Dimension du chanfrein | Incrément de imm ~;0
. Normes [ CSC | CBC | [ooge de commanddl =2
Spec 0.1 0u =
002-05 | "ot [ C05-10 :ﬂ%
(Bx)Quand les angles de A et D sont coupés de C5-» CCAS-CCD5

20 ~ 50

50.5~ 75

75.5-100 20-25

100.5~250

25.5~ 50

50.5~ 75

75.5~100 25.5~40

100.5~200

200.5~500

40.5~ 50

50.5~ 75

75.5~100 40.5~60

100.5~200

200.5~500

PVSDD 60.5~ 75

60.5~80

Fraisage foutes surfaces
( (frasage 6 cdtés) - Meulage )

de finfion

80.5~100

100.5~125

125.5~200 100.5~125

200.5-500 | 125.5~150
150.5~200 -

—200.5-500 | 150.5~160 -
160.5~200 =

—"2005-500 1 160.5~200

200.5~500 200.5~250 =

250.5~500 250.5~300

(®)Les tailles dépassant I'épaisseur de plaque 50 et la tolérance de précision sont uniquement disponibles sur le site Web Material Shop 24. Voir détails P.1697.



