-Qaractéristiques de EN 1.7220
P I aq u es co nf i g u ra b I es - E N 1 . 7220 éq u iv_ quciér allié solide contenant du molybdéne

ajouté a I'acier au chrome. Solidité et résis-
tance & |'abrasion excellentes. Fraisage de 6 surfaces Fasspos e s e

sc o (Fraisé) (meulage rotatif) (Ex.) Pour SCM440FQM-120-120-24
M440 ’_‘T SCM440FD|: SCM44OR|::| ‘Dimension A‘ X ‘anumtama\amﬂe‘ = ‘ Prix

= Référence piece A B Tl 57 7.5-9 9.5-11 | 11.5~13 | 13.5-16 | 16.5~20 | 20.5-22 | 22.5-25 | 25.5-28 | 28.5~30 | 30.5~35
= EKD 20 ~50 -
> - > 3 50.5~75 -
o | m = gm >> 3 = b 20~25
e e - 75.5~100 -

100.5~250
25.5~50 -

1 m 50.5-75 -
[ RoHS 10 IEEES 75.5-100 25.5-40 -

100.5~200 - -

Référence piece Incrément de 0.5mm 200.5~300 = -
Finition des surfaces | (DTolérance d'épais- |2 Tolérance des A \ B T 40.5-50 -
supérieure et inférieure| seurdelaplague |dimensions A, B A>B 50.5~75 R
75.5~100 40.5~60 -
100.5~200 - .
200.5~300 - - - -
20~300 20~200 5~35 60.5~75
75.5~100
SCMA40F 11 100.5~200 60-5-80 -
200.5~300
80.5~100
(DTolérance d'épaisseur de la plaque (@Tolérance des dimensions A, B 1005125 .
Finition des surfaces supé- Finition des surfaces supérieure| Dimensions A, 125.5~200 . -
rieure et inféri i H P Q N M etinférieure ’ B P Q N M 2005300

F (fraisé) 40.3~+0.5 | +0.1~+03 | 0~+0.2 +0.1 -0.2~0 250mm 101403 | 0~40.2 401 020 100.5~125

N F (fraisé) ou inf. 125.5~200 100.5~125 -
R (meulage rotatif) | +0.3~+0.5 | +0.1~+03 | 0~+0.2 +0.1 -0.2~0 R(meulaée rotatif) 200.5-300 _

250.5mm
. 01~406 | 0~+0.5 | +0.25 | -0.5~0 5
HENormes de précision (valeur max) ouplus | * * ;Z :zgg 126.5-150 -

Finition des surfaces supérieure et inférieure 150.5~200

. 150.5~160
Elément = R 200.5~300 -

Epaisseur Parallélisme (par 100mm) | 0.05 0.012 Orterin | Reloronce piece | —
paisseur Paralielisme (par 100mm, : : ; T T - N

Example ‘ Type ‘ [ B | 8 i 200.5-500

T5-7.5 0.1 0.05 SCM440 F Q M -120- 120 - 24

Type

F (fraisé)
R (meulage rotatif)

SCM440

2z0v

SzZzpopUvIx

160.5~200

Planéité T8~15.5 0.07 0.03 Référence piéce A = 5-7 75-9 | 95-11 | 11.5-13 | 13516 | 16.5-20 | 20.5~22 | 22.5-25 | 255-28 | 28.5~30 | 30.5-35

(par 100mm) |y4q o5 5 0.05 0.015 20 -50 - -
50.5~75 -

T26~35 0.05 0.012 75.5-100 20-25 -

100.5-250 - - B
25.5-50 N
Chanfreinage de la circonfé €0.2~C0.5 50.5-75 -
75.5-100 25.5-40 5
100.5-200

T‘ [Retérencepicce |- [ A - B - T |-(CSC, CBC, CCA-etc.) | 2005-300 | - 2
‘ & Atterations SCM440FNN - 300 - 180 - 20 -CSC 40.5-50 -

Perpendicularité du plan de référence 0.015 par 100mm

50.5~75 -
Chanfreinage de la circonférence Coupe de I'angle 75.5~100 40.5~60

CCA cCD 100.5~200 = R
200.5~300 . B B .

Modifica-

5 60.5~75
tions

% SCM440R[ ][ ]| 75510
%

60.5~80
100.5~200

200.5~300

80.5~100
100.5~125
Réduire la di ion de inage de la cir-| la di ion de chanfreinage de lal Coupe tous angles. 125.5~200
conférence. circonférence. 1< Coupe d'angle <50 : Incrément de Tmm — ncrémentde fmm 200.5~300

Standard €0.2 ~ C0.5 -» 0.1 ou moins Standard C0.2 ~ C0.5 - C0.5~C1.0 Cs%y% 100.5~125

; 125.5~200 100.5~125
Spéc. code decommande]

P s o ) 200.5~300
(Ex.)Quand les angles de A et D sont coupés de C5, = 125.5-200
~»CCA5-CCD5 —_ 125.5-150

200.5~300
150.5~200
200.5~300
160.5~200

200.5~300

%5
Plan de référence

Code csC CBC CCA, CCB, CCC, CCD

80.5~100

SISSISIS

150.5~160

160.5~200




