Plaques circulaires usinées

et Coit d'usinage des trous
atériau 32 GVS/ 3/ " H | Prix
EN 1.0038 Equiv. J ( ) __H | Prix
EN 11191 équiv _Samstrou |
EN AW-5052-Hi12 équiv. Forme : F (plat) Forme : X (concave) Forme : Z (convexe) _2tous |
EN 1.4305 équiv. T T 4 trous
+0.1 +0.1
in T T=01 . - . . 8 trous
Usinage des trous ——]—r S=01_| S=01 M Ajouter le prix de la forme aux frais d'usinage des trous. ot |
(Ex.)Pour SSZ10-D100-V50-W60-S5-H4-N5-Q80 -
Prix de la forme| + [HColtdestrous = [ Prix |
L -
S s - F=F
+§ 4 é L WPrix de la forme
= r s ol Prix unitaire Prix unitaire
2R0.4 o nf ;eJ 2 RO.4 U, Type v ® W Forme F|Forme X|Forme Z Type v > v Forme F|Forme X|Forme Z
' ' 60~100 10- 50 60~100 10-50
| Nt e fnt e 51~ 80 51~ 80
' N 8 10~ 50 8 10~ 50
*Les formes X et Z ont chacune un @W. Chanfreinage de la circonférence C0.5 s 101~200 s 101~200
10 51~100 10 51~100
— — _ _ . _ 10~ 50 10~ 50
Référence piéce Incrément de 1mm Sélection Incrément de 1mm 201~300 51-100 201~300 51100
Type Forme T D Vv w S H : nombre de trous| Trou sélectionnable |Diamétre nominal Q 50-100 10~ 50 50-100 10~ 50
SS (EN 1.0038 8 51~ 80 - 51~ 80
équiv.) - -
SC (EN1.1191 F ola 10 g N (trou traversant) 5 35~280 15 101~200 51104%% 15 101~200 ;1042%
P! (plat) 15 20~260 IV (trou taraude) Q>W-+di(d2)+2b1
équiv.) X 60~300 | 10~100 5~25 s 6 201 10-50
AL (EN AW-5052 (concave) 20 ~ V<Dx0.8 W-V>10 T-855 4 Z (Trou contre-alésé) 8 (Se reporter aux limites 201~300 201~300 10~ 50
équiv.) Z (convexe) - D-w=20 - 8 ZR (contre-alésage 10 d'usinage indiquées au 51~100 51-100
SU (EN 1.4305 25 12 de la surface arriére) bas de cette page.) 50-100 10~ 50 o100 10-50
équiv.) 30 51~ 80 51~ 80
= = —— = SS 10~ 50 s¢ 10~ 50
H : Sélection du nbre de trous (division uniforme) (EN1.0038 | 20 101-~200 51-100 (ENT.1791 | 20 101-~200 51-100
0 (sans trou) 2 (2 trous) 4 (4 trous) 8 (8 trous) 12 (12 trous) equiv) 10~ 50 equiv.) 10~ 50
201~300 201~300
21rus sectomables 4Trou séectonnable Ttlea e i des s 12 trous sélectionnables 51~100 51~100
10~ 50 10~ 50
60~100 51-80 60~100 51-80
10~ 50 10~ 50
25 101~200 51-100 25 101~200 51-100
10~ 50 10~ 50
201~300 51-100 201~300 51-100
10~ 50 10~ 50
60~100 5180 60~100 51-80
Wl Trou sélectionnable 30 101~200 511°~150% 30 101~200 ;:’*156%
Type a trous Trou traversant Trou taraudé Trou contre-alésé 10~ 50 10~ 50
Code N M Z _ 201~300 =1-100 201~300 1100
N M
a4 X @ @ L Prix unitaire Prix unitaire
= ~F/ Type U & v Forme F|Forme X|Forme Z Type U 2 W Forme F|Forme X|Forme Z
Forme i i \<d—2—1 | ﬂgv* 60~100 10~ 50 60~100 10- 50
! ‘ ! ‘ - { 51~ 80 51~ 80
1 ‘ i ES| s 101~200 10- 50 ¢ 101~200 10- 50
d1 } __l__ 0 |d2| 10 51~100 10 51~100
— 10~ 50 10~ 50
201~300 51-100 201~300 T
Dimen- Diamétre nominal Dimen- | Dia. nominal du boulon - 51-100
o sion 5 6 8 10 sion 5 6 8 10 60~100 10~ 50 60~100 10- 50
Spécification di [ 5565 9 [ 11 di,h| 55 | 65 | 9 il f:;h gg To-50
. - 10~ 50
de traitement L'avant-trou destiné au taraudage est traversant si d2 | 95 1 14 1 15 101-200 51~100 15 101-200 51~100
Mx2<T. Pour le diamétre nominal de boulon 6, T>10 (pour la forme Z, T-5>10) =
Le taraud est traversant si Mx2>T. Pour 8 et 10, T>15 (pour la forme Z, T-$>15) 201300 10~ 50 201300 10~ 50
51~100 51~100
,, — — 10~ 50 10~ 50
‘ Référence piece | _ . _ _ _ _ [Trou sélectionnable| _ 60~100 51~ 80 60~100 51~ 80
[ Tyee |[ Forme [ T | Code/Dia. nominal N AQILSOSZ , 10-50 SuU 10-50
ss F 10 - D100 - V20 H - N5 - ( équi_v) 0 101-200 51~100 (E'\é;dﬁ% 20 101-200 51~100
S X 10 - DIo0 - V50 ' 201~300 10~ 50 ’ 201~300 10~ 50
51~100 51~100
B—(WA, WB, WC, PC) 60~100 ;?: gg 60~100 ;(1)~ gg
SS Z 20 -D200- V30 -Wi00- S10 - H4 - 25 - Q150-WB-PC10-PX75 - -
25 101~200 51:1 150% 25 101~200 5110 1%%
Modifications Code Spéc. 201-300 10~ 50 201-300 10~ 50
Tolérance de W 51~100 3 51~100
HELimites d'usinage de Q et de PX ow ow WA Forme | Tolérance |Incrémentde imm 60~100 10~ 50 60~100 10~ 50
Trou (N), Diametre PR WB X (concave)  H7 WA 51~ 80 51~ 80
trou taraudé (M) ; ; 10~ 50 10~ 50
trou pour broche | 5 6 8 | 10 \ =i \ Tt |WC| z L e % 101-200 51~100 % 101-200 51~100
! s - n6 We 10~ 50 10~ 50
= .d1" ] 55 | 65 3 7 201~300 51-100 201~300 51-100
istance min. entre un trou
kdanitedWetVy) | 49 | 95 | 75 Y Trou pour roche Code de commande : PC (sélectionnable), PX (configurable) Table dindexage
Diaremin nteles o {0 Nombre G ous (-1 M- PG MI+0) _ N e B ex Example % o
o P
Toucone-lsé 7 Diamétre nominal . B Selection PC =5,6,8, 10 ’
Contedsagesrfce e 2R 5 6 8 10 7t PC | Profondeur PC = Traversant (profondeur effective PCx3)
W 95 T 2 18 b PX:2PX>W-d1(d2)+2b1
5 - Se reporter aux imites d'usinage. A SSX
Distance in. ntre un trou f
Isle \;::n':ilr"e B:‘Vf;“v[::‘) 25 3 45 *Dans le e diamétre | PX=0.015 En présence de trous de montage de moteur, les trous pour broche seront situés. k‘)
Distace min, etees rous ) [Q / Nombre de trous (H)-d2-(PC)>d2+(PC) du trou H indique d, M et da. Lt suruneligne meédiane enfre lestrous pour vs voi i, 1) Index




