H-921

Plagques en résine de précision - Blocs de résine

-Fraisage des surfaces supérieure et inférieure - Fraisage de 6 surfaces-

Top/Bottom Milled

Al Surfaces Milled

@ Type [MMatériau Couleur é ambiante de foncti -Tolé des di ions AetB
BLA Bakélite Coloris naturel 50 ~ 100°C Méthode A-B Tolérance des
BLBA  |(Type a base papier) Noir de Finition | Unité mm | dimensions A, Ber D
PAA Polyacétal Blanc
e 1 -45 ~ 95°C ~99 +0.5
PABA (Standard) Noir v =
MCA MC Nylon Bleu 40 - 120°C 100~200 075
MCAW (Standard) Ivoire w ~200 0.2
(®Propriétés BE P858-859 PKA PEEK (standard) Marron cendré -50 ~ 250°C
MType standard MWType pré-percé ®A=B
Stlection du damétre nominaldes 2 bulons Stlecion du damétr nominaldes 4 boulons Sélction du diameétre nomina des 6 boulons
2H prm— 2" o I rem— 6H o —]
o0 L 4/ -©- m|o| o) -5 -
Gr
TS o+ &
F . F ] -E E_] Diametre du trou |b (valeur min.)
A JIL A A A 3-10 75
Détails du percage 4 coté H
N(trou Z(trou contre- |N(trou traversant) Z(trou M(insert fileté) [MTableau 1 Finiti cotes autbes
traversant) |alésé) contre-alésé) Détails M(insert fileté) détails inition é de de
5 ol & percage finition |de percage| finition
di Moo 3|4|5(6 8|10 [ nominal | 3 4|5 (6810 SCoUDé 2
. = F0EEr ) % du boulon Haut - Bas fraisé Decosucli): ala Vi Fraisage 2
T | = d  [35[45/55[65] 9 [11 . d |35/45/55[6.5( 9 |11
| | & |65 8 |95|11[14] - i 3[a[56[8]10 Toutfes_sgriaces Fraisage % Fraisage W
d 1 d 1 Code de commande (Ex.) M4—L6 L |as|6 7.5/ 91215 raisees
h 415]6]7]9]- @®L<T ®Quand L+5<T, les trous|
percés sont borgnes. 6 | 8]10[12[16]20
HType lard (1) Méthode de finition
Réf. piece Incrément de Tmm T Méthode de Finition Fraisage
Type (1) Méthode de finition |(2) Epaisseur de la plaque A B v Haut/bas
BLA w Toutes surfaces
BLBA 5.6-8-10-12-15-20
_ (2) Tolérance de I'épaisseur de la plaque
PAA v P 5.6-8-10-12-15-20- 25 30 (Tolérance de la dimension T)
PABA w N 20~200 20~200 Tolérance de I'épaisseur de la plaque | Précision
MCA M 5.7-10-12-15-20-25-30 B =it
MCAW N +0.05
PKA 5-8-10-16-20-25 M -0.1~0
M Type pré-percé
Réf. piece A B T F G Diamétre nominal du trou pré-percé
Type Méthode Tolérance de Valeur T N (Trou Z (trou contre- M (insert fileté)
yp de finition |'épai: dela i [l de 1mm Sélection Incrément de imm traversant) alésé) M L
BLA 5.-6-8-10 % 3 - 2256
BLBA 12-15-20 7 | s 3 4 3456
PAA .6.8-10- 9-191 | 5-195 [ 8 3 4 5 34568
PABA v P 2H 3000 o | e | ew [Gof  f 4 5 6 3 4568710
w N 4H 20~200 | 20~200 12 6 4 5 6 3 4 5 6 8 10| dansle
McA | M 6H 5.7.10.12.15 | 97145 | 9191 75 8 4 5 6 8345 6 810taieaud
MCAW 20-25.30 (6H) (4H/6H) |16 10 4 5 6 83456 810
20 4 5 6 813 45 6 810
PKA 5.8-10-16 25 4 5 6 8345 6 810
20 - 25 30 4 5 6 813 45 6 810
(®Pour le type pré-percé, sélectionner N (trou ou Z (trou contre-alés€), pour le type a insert fileté, sélectionner M (insert fileté) ou L (longueur d'insertion).

(PPlage de spécification de la dimension F : pour 2H et 4H, d(d1)+5<F<A-d(d1)-5. Pour 6H, d(d1)+5<F<A/2-d(d1)/2-2.5.
(PPlage de spécification de la dimension G : pour 2H, d(d1)/2+2.5<G<B-d(d1)/2-2.5. Pour 4H et 6H, d(d1)+5<G<B-d(c1)-5. (d pour trou traversant, insert fileté, d1 pour chanfrein)
(®Pour spécifier W pour la finition et M pour la tolérance d'épaisseur avec MCA, mettre un point « . » aprés la référence MCAWM.

‘E‘ exemple [llType standard
@) [ Retpce |-[ A ]
BLAVN - 200 - 100 - 10
M Type pré-percé - a insert fileté

Cretpiece [ 4] 5 -[7]-[F ][]

EI:IIS:?! [10 ‘Jours] - Express B |5,00 €/piéce! 25 P88
(®Frais de livraison « Express » de 13,50€ pour
3 piéces identiques ou plus.

jours)

- |@ nominal du boulon| -

MCAVP2H - 200 - 150 - 20 - F100 - G75 - N5
PAAWP4H - 100 - 50 - 5 - F50 - G25 - M4 - L4
[t pibos ][ A ][ 8 |- [T ]-[ ¥ |- [ - nomldubouin - (xC,YG, A, tc)
Modifications _ PABAVN4H - 200 - 160 - 10 - F100 - G100 - N5 - XC15-YC35
BLAVYM - 100 - 50 - 20 - CRA10-CRC10
(A0 Jours |
Rayon de bec Coupe de I'angle Position du trou depuis la gauche | Position du trou depuis le bas
CCA coe - w[ - -
o
@ — 4 =
CRD CCB A.CCD XC_|_F F
CRB A A
L
Code CRA - CRB - CRC - CRD CCA-CCB-CCC-CCD XC YC
Ajoute un rayon & un angle. Coupe tout angle. XV=Incrément de 0.5mm YC=Incrément de 0.5mm
R=incrément de 5mm (10<A(B)-R(2R) 5<coupe d'angle<50 ®(type 2H/4H) @ (d1)/2+2.5<YC<B—G—d (d1)/2—2.5
o (®)5<CRA, CRB, CRC, CRD<100 Incrément de 5Smm d (d1)/2+2.5sXC<A-F~d (d1)/2-2.5
péc. ' (Bx)Ajoute R10 2 Ian Code de commande ®(type 6H)
B § gle entre A et C}
CRA10-CRC10 (Ex)Quand les angles de A et D sont coupés de C5-» CCA5-CCDS d (d1)/2+2.5<XC<A-2F~d (d1)/2-2.5
(®Disponible pour le Type standard uniquement. (®Disponible pour e Type standard uniquement.
é 5<R<20 25<R<50 | 55<R<100 5<0<20 | 25<0<50 400 400
de prix 2,00/angle | 3,00/angle | 4,50/angle 2,00/angle | 3,00/angle ’ !

ERemise sur volume (®Arondir au centime inférieur) P88

(®Le prix unitaire de ce produit se calcule en multipliant le prix indiqué dans le tableau par le coefficient du matériau. (arrondi au centime inférieur).

Prix Qté 710 | 11~20 [ 21~50 (®Pourles —— PR . A
Remise [riwmaemt| % | 10% éiurss aux. (Ex) ‘ Réf. piece ‘ . @ . . (prix |r;gg:||g:u?ans le (come;f{glr?gﬁ)du _ z;lx€ unitaire du type standard
Délai de livraison| Standard quantités indiquées, BLBAWP -100-100- 5 _
demander un devis. - L L h 14,30 X 1.2 = 17,16€17,10€
WPrix unitaire du type standard en € @ Le coefficient du matériau doit tre noté.
Réf. piece T A Prix unitaire en € Réf. piece T A Prix unitaire en €
Type B20~50 | B51~100 [ B101~150 | B151~200 Type B20~50 | B51~100 | B101~150 | B151~200
20~ 50 20~ 50
5 51~100 5 51~100
101~150 7 [101~150
151~200 151~200
20~ 50 20~ 50
: » 6 51~100 10| 51~100
Type (coeffiient de matériay)
Type (coefficient de matériaul 8 [101-150 12 101~150
(Haut/Bas fraisé) 151~200 Type (coefficient de matériau) 151~200
20~ 50 20~ 50
BLAV_x1.0) |, [5i-100 " 51-100
BLBAV_(x1.0) (Haut/Bas fraisé) 15
12[ 101~150 101~150
. 151-200 MCAV_(x1.0) 151200
(Toutes surfaces fraisées) MCAWV_(x1.0)
20~ 50 - 20~ 50
BLAW _ix1:2 51-100 51-100
BLBAW (x1.2) |15 = (Toutes surfaces fraisées) | 20 -
- 101~150 101~150
151-200 MCAW._(x1.2 151200
. MCAWW 1.2 -
20~ 50 - 20~ 50
51~100 51~100
20 101~150 25 101~150
151~200 151~200
5 20~ 50 20~ 50
6 51~100 30 51~100
8 101~150 101~150
151~200 151~200
20~ 50 20~ 50
10| 51~100 5 51~100
121 101~150 101~150
151~200 151~200
(Haut/Bas fraisé) :‘1’~ T gg :?1 gg
PAAV_(x1.0) 15 = 8 =
PABAV (x1.0) 101~150 101~150
- 151~200 151~200
(Toutes surfaces fraisées) 22”1 gg 23”1 gg
PAAW (x1.2) |20 [o—rr (Haut/Bas fraise) 10 (5123850
PABAW_(x1.2) 151-200 PKAV_(x1.0) 151-200
?1)"1 (5)8 (Toutes surfaces fraisées) :?"1 gg
25 Ho1-150 PKAW_1.2) 116 1951750
151~200 151~200
20~ 50 20~ 50
51~100 51~100
30 101~150 20 101~150
151~200 151~200
M Coiit des trous 20~ 50
Percage Colt des trous 25 51~100
Type N (Trou traversant)|Z (trou contre-alésé)| M(insert fileté) 101~150
2H 151~200
4H (®Pour les commandes supérieures aux quantités indiquées, demander un devis.
6H
(®Les prix du type pré-perceé et du type a insert fileté correspondent au prix unitaire du type standard en € plus le codt des trous ou de I'insert fileté.
- - (Prg(ggg:;geeiuet)ype + (Codlt des trous) = Prix du pré-percage
PAAWP4H -100-100- 10 - F50 - G25 - M5 - LS 19,60 (16,40x1.2) + 12,40 = 32,00€
.Blocs de résine @ Type |[@Matériau Niveau/Coloris
PAAB Polyacétal Standard/Blanc
MCAB | MCNylon Standard/Bleu
MCDB | MCNylon |[Classe conductrice R6 (MC501 CDR6)/Noir (5]

lNormes de précision

-Tolérance des dimensions A, B et C

A-B-C 30 50 100
mcDB +05 05 =075

livraison

ours)

de

commande PAABS0

[ Rt pscs |- o-sc-co) (g 7§ dours |

PAAB-50 - AC46-BC40

(jours)
lRemise sur volume(®arrondi au centime inférieur) P87 - - - - - -
E Prix % [ 0 [ Dimension A D B Dimension C
Remise |[rixuntarcenc| 5% | 10% | 18%
_ @Pcur les commandes supérieures aux quantités n.ldlquées-, de:nander un devis. Modifications o o ©l
Réf. piece Prix unitaire en € ©
Type A(=B=C) PAAB MCAB AC BC A
30 A B
PAAB 50
MCAB Code AC BC CcC
100 Coupe la dimension A. Coupe la dimension B. Coupe la dimension C.
MCDB Spéc. AC=incrément de Tmm BC=incrément de Tmm CC=incrément de Tmm
(®20<AC (®)20<BC (®20<CC
Supplément de prix| 5,00 5,00 5,00




